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ETIiK BIiLDIiRiM

Bu tezin yazilmasinda bilimsel ahlak kurallarina uyuldugunu, baskalarinin
eserlerinden yararlanilmasi durumunda bilimsel normlara uygun olarak atifta
bulunuldugunu, kullanilan verilerde herhangi bir tahrifat yapilmadigini, tezin herhangi
bir kisminin bagli oldugum tiiniversite veya bir baska iiniversitedeki baska bir ¢alisma

olarak sunulmadigini beyan ederim.

Muradiye Simsek



TESEKKUR

Bu tezin yazilmasinda beni her tashihte taltifleriyle ve hayat dersleriyle motive
eden kiymetli danigmanim Prof. Dr. Suphi Saat¢i’ye ve gerek ders agamasinda ve
gerekse tez yazim siirecinde gergeklestirdigim sayisiz sehirlerarasi seyahatlerim ile
kiitliphane c¢alismalarim nedeniyle ayr1 gegen saatler ve giinler boyunca sabirla

destekleyen sevgili aileme tesekkiirlerimi sunarim.

Muradiye Simsek



CELAL ESAD ARSEVEN’IN “YAPI MALZEMESI”
ADLI OSMANLICA KiTABININ KULTUREL MIRAS

KORUMA ALANINDAKI YERI VE ONEMI
Muradiye Simsek

OZET

Koruma alani, Bati ile paralel bigimde Osmanli’da da XIX. yiizy1l sonu ile XX.
yiizyil basinda gelismeye ve oOrgiitlenmeye baslamistir. Bu donem, ayni zamanda
Bati’dan alinan yeni yapim teknigi bilgileri ve yap1 malzemelerinin yogun bi¢imde
kullanilarak geleneksel mimarlik ve yapi {iretiminin yerini almaya basladigi ve
onarimlarda genis yer buldugu bir ge¢is donemidir.

XXI. Yiizyilda gelinen kiiltiirel miras koruma anlayisi, bu gecis donemine
iligkin malzeme tiirleri, malzeme kullanim bigimleri ve uygulama tekniklerini daha
dogru tanimay1, daha dikkatli analiz etmeyi ve gelecek nesillere en korunmus bigimde
aktarmay1 gerektirmektedir. Gegis doneminde yazilmaya baglanan mimarlik ve yapim
alanma iligkin ders kitaplari, hem geleneksel yapim malzeme ve tekniklerine iliskin
bilgiler aktaran yazili kaynaklar olmasi, hem de Bati’dan ithal edilmeye baslanan
malzeme ve tekniklere yer vermesi agisindan 6nemli veriler sunmaktadir.

Bununla beraber, XXI. ylizyillda koruma alaninda iklim degisikligi ile
miicadele girisimlerinden bir kismi da yazili ve sozli kaynaklardan yararlanarak
geleneksel yapim tekniklerinin bilinirligini artirmaya yonelmistir.

Celal Esad Arseven’in Osmanlica telif eseri olan Yapt Malzemesi kitabinin
koruma alaninda 6nemli bir bilgi boslugunu dolduracag: tahmin edilmektedir. Bu
nedenle bu tez kapsaminda kitap oncelikle Latinize edilerek giliniimiiz Tiirkgesine
kazandirilmigtir. Ardindan kendisiyle yakin donemde yazilmis diger kitaplardaki
malzeme ve yapim teknigine iliskin bilgiler karsilastirilarak kitabin 6zgiin yonleri

belirlenmeye ¢alisilmistir. Ayn1 zamanda, uygulamada az bilinen ya da hi¢ bilinmeyen



geleneksel malzeme ve yapim tekniklerinin tanim ve terminoloji agilarindan koruma

literatiiriine kazandirilmasi hedeflenmistir.

Anahtar kelimeler: Yapi Malzemesi, Celal Esad Arseven, Kiiltiirel Miras

Koruma, Geleneksel Yapi, Malzeme.
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THE PLACE AND IMPORTANCE OF CELAL ESAD
ARSEVEN'S OTTOMAN BOOK TITLED "BUILDING
MATERIAL" IN THE FIELD OF CONSERVATION OF

CULTURAL HERITAGE
Muradiye Simsek

ABSTRACT

The conservation area began to develop and organize in the Ottoman Empire
at the end of the 19th century and the beginning of the 20th century in parallel with the
West. This is also a transition period in which traditional architecture and building
production started to be used extensively by using new construction techniques and
materials from the West, and these materials and techniques are widely used in repairs.

The understanding of heritage conservation in the XXIth century requires more
accurate recognition of material types, usage styles and implementation techniques
related to this transitional period, analyzing them more carefully and transferring them
to future generations in the most preserved way. The textbooks on architecture and
construction, which were written in the transition period, provide important data both
in terms of being written sources that convey information about traditional
construction materials and techniques, and in terms of materials and techniques that
have begun to be imported from the West.

However, in the XXIth century, some of the initiatives to combat climate
change in the field of conservation have turned to increase the awareness of traditional
construction techniques by making use of written and oral sources.

It is estimated that Celal Esad Arseven's book, Building Materials, which is an
Ottoman copyright work, will fill an important knowledge gap in the field of
conservation. For this reason, within the scope of this thesis, the book was firstly

Latinized. Then, the original aspects of the book were tried to be determined by

vii



comparing the information about the material and construction technique in other
books written in its close period. At the same time, it is aimed to introduce traditional
materials and construction techniques, which are little known or not known in practice,

to the conservation literature in terms of definition and terminology.

Keywords: Building Material, Celal Esad Arseven, Cultural Heritage

Conservation, Traditional Building, Material.
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ONSOZ

Bu tezin amaci, arsivlerde bulunan fakat okunup yeterince anlagilamadigi i¢in
koruma alaninda ve literatlirde hakettigi yeri bulamayan bir basili materyalin yazildigi
donemdeki yeri ve dnemini anlayip gilincel koruma anlayisinin kullanimina sunmaktir.

Yapilan calismada ortaya c¢ikarilan veriler, gilincel kiiltiirel miras koruma
literatiiriine ve yani sira koruma uygulama pratiklerine de katki sunacak nitelikte
olmasi bakimindan énemlidir.

Tez kapsaminda, Celal Esad Arseven’in Yapi Malzemesi kitab1 Oncelikle
Latinize edilerek giincel Tiirk¢e’ye kazandirilmistir. Ardindan yazildigi baglam, dil,
icerik ve lislup bakimindan incelenerek daha iyi anlasilma yoluna gidilmis ve giincel
koruma yaklagimlarina yardimei olabilecek muhtemel igerikleri analiz edilmistir.
Buna ilaveten yazildigi donemdeki diger benzer igerikteki kitaplarla tslup ve igerik
yoniinden karsilagtirilarak 6zgiin taraflari ortaya ¢ikarilmaya calisilmigtir.

Tezin hazirlanmasi sirasinda c¢eviriler ve terminoloji konusunda destek
saglayan babam Ismail Bayir’a, kardesim Ayse Bayir’a, degerli dostum Zehra Soylu
Rencgber’e cok tesekkiir ederim. Calismami her zaman naifce ve yapici elestirileriyle
bilimsel yonden ve babacan tavri, tez danigsma goriismelerindeki ilmi sohbetleri ve
miitevazi misafirperverligiyle manevi yonden destekleyen kiymetli danisman hocam
Prof. Dr. Suphi Saat¢i’ye 6zel tesekkiirlerimi sunarim.

Calismami, kiiltiirel miras koruma alanma katki koyabilmesi ve gelecek
nesillerin ¢aligsmalarina 151k tutabilmesi temennisiyle arastirmayi, okumayi, anlamay1
ve anlamlandirmayi siar edinmis genglerimize ithaf ederim.

Temmuz 2023 Muradiye Simsek



ICINDEKILER

OZET ........o ot e e are e v
A B ST R A CT L Vil
(001510 /20U iX
RESIM LISTEST .....cooiiiiiiiii st xiii
CIZELGE LISTESI ........oooviiiiieeeceeeeeeeee et ene e XV
KISALTMALAR .ottt et e e e e et e e e nnaeeeneeas Xvi
L] 1 23 1T 1
BIRINCI BOLUM.......oooiiiiiiiieic sttt 3
1. CELAL ESAD ARSEVEN VE YAPI MALZEMESI KITABI ...........cccccoon... 3
1.1. Celal Esad Arseven: Hayati.................cccoooeiiiiiiiiic e 3
1.2. Celal Esad Arseven: Calismalari ve Eserleri.......................ccooooiiiiniiinnnnnn. 4
1.3. Yap1 Malzemesi Adh Kitabin Celal Esad’in Eserleri Arasindaki Yeri ve
OMOINH ..o 7
TKINCI BOLUM ...ttt 12
2. YAPI MALZEMESI KITABIPNIN INCELENMESI .......cooovviviiiiiiiin, 12
2.1. KITABIN BOLUMLERININ INCELENMESI ......cooooiiiiiieeceeceeee, 13
2.1. 1. MUKAAAIME ..o 13
2.1.2. Taslar ve Pismis Toprak Malzemeler .....................cccoooiiniiiiiiinnnns 20
2121 TASIAL e 20
2.1.2.2. Pismis Toprak Malzemeler ...................ccoooeiiiiiiiiii 27
213 HATCIAT ... 31
2.1.3.1. Har¢ yapiminda kullanilan malzemeler ..................ccccooiiiiiinnnn. 32
2.1.3.2. Harg TUTKIETT ...o.ooviiiiiie e 53
2,004, ABACIAT ... s 65
2.1.4.1. Kerestelerde tesadiif edilen kusurlar ...................cocccooiiiiiiiinnne, 68
2.1.4.2. Kerestelerin ¢iiriimesi esbabi...............c..cccoooiiiiiii 68
2.1.4.3. Keresteleri ciiriimekten muhafaza usulleri.........................ocoeie 69
2.1.4.4. Kerestelerin cere olan mukavemetleri.........ccccovevveveiieicvcieceeeen, 72
2.1.5. MAAENIET ..ot 74
A 00 R I T T 1 USSP 74
2.1.5.2. DOKIME ...t et e e aae e 76
2.1.5.3. Diger Metaller .............ccoiiiiiiiiiiiii 76
2.0.6. CAIM .o 77
2.1.7. Boya ve Diger Yap1 Malzemeleri................cccccoooiniiiniiniinni, 77
2.0.7. 0. BOYA..ii ittt 78



A I R 8 | | (o U IR 79

2.1.7.3. Kursun ve Cinko Beyazlari...................ccoooooiiiiiiiiii 80
2.1.7.4. Boyanin Imali.............ccccocoooiiiiiiieiceicece e, 83
2.1.7.5. Yagh Boyadaki Hileler ..................cccooiiiiiiiiiii e 85
2.1.7.6. CHlall BOYA ........cooiiiiiiiiiicic s 85
2.1.7.7. Tutkalll Boyalar ...........c.cccocoiiiiiiiiiiii i 86
2.1.7.8. BAAANAIAK ......ocoiiiiiiiiie e 87
2.1.7.9. IMBCUN ...t 87
2.1.7.10. Camel MACUNU ........ccuvviiiiiiiiie e eiiiie e siree e ee e e e e snreee e nnees 88
2. 1.8, EKIBK .o 88
2.1.8. 1. TADIOIAK ..o 89
2.1.8.2. TANILIIMN. ....coiiiiiiiii et e et e e nbee e 90
2.2. BOLUM DEGERLENDIRMESTI .......c.oooiiiiieieeeeeeeeeeeeee e 92
2.2.1. Dil ve terminoloji yoniinden degerlendirme.............ccccocoeviinininnnnnn. 92
2.2.2. Icerik yoniinden degerlendirme ...................cccocoooveveverivenrereneenennnien, 94
2.2.2.1. Kagir malzeme tas ve tugla................ccccooo i 94
2222, HArQlar ........cooooiiii e 95
2.2.2.3. AhSap MalzZeme .............ccoooviiiiiiiii 97
2.2.2.4. Metal Ve CaMIAT .......cccooiiiiiiieee e 98
2.2.2.5. BOYAIAK ......ccviiieiice ettt 99
UCUNCU BOLUM ...ttt 101
3. YAPI MALZEMESI KiTABININ CAGDASI DiGER BENZER BASILI
KAYNAKLARLA KARSILASTIRMALI DEGERLENDIRMESI ................. 101

3.1. YAPI MALZEMESI KITABININ YAZILDIGI DONEMDEKI MALZEME
BILGISI ICEREN DERS KITAPLARI ILE KARSILASTIRMALI INCELEMESI

.............................................................................................................................. 101
3.1.1. Leclerq’in “Fenn-i Insaat ve Mimari” Kitab ..................cc.cccovvnnnn. 103
3.1.2. Lukuk Pasa ve Ruscuklu Sevki’nin “Insaatta Miista’mel Malzeme”
Kt ... 105
3.1.3. “Malzeme-i Insaiyye Dersleri” Kitabi ...............ccccccoooveririercnrinnnnn, 107
3.1.4. Ali Talat Bey’in “Kargir insaat ve Eskali” Kitabi:........................... 110

3.2. YAPI MALZEMESI KiTABININ CUMHURIYETIN ERKEN

DONEMLERINDE YAYIMLANAN DiGER MALZEME KITAPLARI VE

DERS NOTLARIYLA KARSILASTIRMALI INCELEMESI..........ccccccvevuneee. 112
3.2.1. Orhan Ozdoganlar’in 1970 Tarihli “Yap1 Malzemesi Ders Notlar1 I1”
KGtaDL ..o s 112
3.2.2. -Ferruh Kocataskin’in 1966 Tarihli “Yap1 Malzemesi Olarak Ahsap”
KDL ..o 113
3.2.3. Hulusi Giingor’iin 1967 “Tarihli Kagir Yapi — Cilt I” Kitabu.......... 113

3.3. BOLUM DEGERLENDIRMESI ......ooovuiiieeiieeeeeeeceee e 114

SONUC VE DEGERLENDIRME ...........cccoovvoiuiieiiieiecieeeeeeseseee s 116

Xi



Xii



Resim 1.1 :
Resim 1.2 :

Resim 1.3 :

Resim 1.4

Resim 1.5

Resim 1.6 :

Resim 1.7 :

Resim 3.1 :

Resim 3.2 :

Resim 3.3 :

Resim 3.4 :

RESIM LIiSTESI

Celal Esad Arseven (Arseven 1993) ......ccccovvvriienenieseenie e 3

Celal Esad Arseven’in, Yapt Malzemesi kitabini yayimladigr donemde

cekilmis fotografi (Arseven 1993)
Yap1 Malzemesi kitab1 Erzurum Atatiirk Universitesi Kiitiiphanesi’ndeki

niishanin i¢ kapag1 (Atatiirk Universitesi Kiitiiphanesi Arsivi)............. 9

: Yap1 Malzemesi kitabi istanbul Marmara Universitesi Ilahiyat Fakiiltesi

Kiitiiphanesi’ndeki niishanin i¢ kapag1 (Marmara Universitesi Ilahiyat

Fakiiltesi Kiitiiphanesi Argivi)

: Yap1 Malzemesi kitabi istanbul Marmara Universitesi Ilahiyat Fakiiltesi

Kiitiiphanesi’ndeki diger niishanin i¢ kapagi (Marmara Universitesi
Ilahiyat Fakiiltesi Kiitiiphanesi Arsivi)
Ikdam Gazetesi, 8 Temmuz 1908 tarihli saymin bashgi, (Beyazit Devlet
Kiitliphanesi Arsivi)
8 Temmuz 1908 tarihli Ikdam Gazetesinin 3. sayfasi, (Beyazit Devlet
Kiitliphanesi Arsivi)
Leclerq’in Mehmet Rifat Manastirli tarafindan tercime edilmis “Fenn-i

Mimari” kitabindan i¢ sayfa 6rnegi (Milli Kiitiiphane ve YEK

Leclerq’in Ahmed Siikrii tarafindan terciime edilmis “Fenn-i Insaat ve
Mimari” kitabindan i¢ sayfa 6rnegi (YEK Arsivi) ....cooovvviiiiiiiiennne 104
(solda) Ingaatta Miista’mel Malzeme kitab1 6n kapak (ITU Mustafa inan
Kiitliphanesi Nadir Eserler koleksiyonu)..........c.cccooveniiiiiiiiniiiennnn 106
(sagda) Insaatta Miista’mel Malzeme kitabi i¢ sayfa érnegi (ITU
Mustafa Inan Kiitiiphanesi Nadir Eserler koleksiyonu)...................... 106

xiii



Resim 3.5 :

Resim 3.6 :

Kimyasal bilesik adlarinin formiilasyonu ile beraber yazili gosterimi
(ANONIM 1910, S.76) ...ecveeiieieeiiesieeiesiee et sneas 108
Orhan Ozdoganlar’m Yap1 Malzemesi Ders Notlar1 II kitab1 6n kapagi
(MSGSU Merkez KHHPhANe) .......ceveveveveeeieieieeeee e, 113

Xiv



Cizelge 2.1 :
Cizelge 2.2 :

Cizelge 2.3 :
Cizelge 2.4 :

Cizelge 2.5 :
Cizelge 2.6 :

CIZELGE LIiSTESI

Sayfa
NV S 1 (101 (<) o R USRRPRR 37
Sondiirme yontemine gore 1 kisim sonemis kiregten elde edilen sonmiis
KITEQ TNIKLATT Lvvviviiiieiiieie e 43
C Cetveli (DKZ. EK 1) c.vvoieiieeee e 60

Ahsap direk olarak kullanilacak kerestelerin uzunluklarina bagl olarak
santimetrekareye diisen basing dayanimi...........cceeceevveiieeiieiniee e 71
Kursun Beyazi ve Cinko Beyazi’nin Karsilagtirilmasi ..........c.c.ccceee. 82

Yap1 Malzemesi Kitab1 Sonundaki Cetveller ve Igeriklefi .................. 89

XV



ITU
MSGSU
TDK
YEK
YM

a.e.

a.g.e.

b.a.

bkz.

C.

cev.

ed. veya haz.
S.

ty.

v.d.

y.y.

KISALTMALAR

[stanbul Teknik Universitesi

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi
Tiirk Dil Kurumu

Yazma Eserler Kurumu

Yap1 Malzemesi (Arseven, C.E. 1908)

Ayni eser/yer

Adi gecen eser

Eserin biitiiniine atif
Bakiniz

Cilt

Ceviren

Editor/yayina hazirlayan
Sayfa/sayfalar

Basim tarihi yok

Cok yazarl eserlerde ilk yazardan sonrakiler
Basim yeri yok

XVi



GIRIS

TEZIN AMACI: Bu tezin amaci, arsivlerde bulunan fakat okunup yeterince
anlagilamadig1 i¢in koruma alaninda ve literatiirde hakettigi yeri bulamayan bir basili
materyalin yazildigi donemdeki yeri ve Onemini analylp giincel koruma anlayismin
kullanimina sunmaktir.

Yapilan c¢aligmada ortaya cikarilan veriler, gilincel kiiltlirel miras koruma
literatiiriine ve yani sira koruma uygulama pratiklerine de katki sunacak nitelikte olmasi
bakimindan 6nemlidir.

TEZIN KAPSAMI: Tez kapsaninda, Celal Esad Arseven’in Yap1 Malzemesi kitabi
oncelikle Latinize edilerek giincel Tiirk¢e’ye kazandirilmistir. Ardindan yazildigi baglam,
dil, icerik ve tislup bakimindan incelenerek daha iyi anlasilma yoluna gidilmis ve giincel
koruma yaklasimlarina yardimci olabilecek muhtemel igerikleri analiz edilmistir. Buna
ilaveten yazildigi donemdeki diger benzer icerikteki kitaplarla Gislup ve igerik yoniinden
karsilagtirilarak 6zgiin taraflan ortaya ¢ikarilmaya caligiimistr.

TEZIN YONTEMI: Bu calismada ncelikle Celal Esat Arseven’in Yap1 Malzemesi
adl kitabinin transkripsiyonu yapilmustir.

Eszamanli olarak Celal Esat Arseven’in hayati ve eserleri iizerine literatiir
arastirmasi yapilarak yazarin eserleri arasindaki yeri anlagilmaya c¢alisilmistir. Ayrica
literatiirde bu kitabin ¢agdasi olan ve yapr malzemesi bilgisi iceren Osmanlica kitaplar
konusunda arastirma yapilarak kitabin yazildig1 baglam anlagilmaya calisilmistir. Ardindan
bu kitabin etki alanin1 anlamak adina Cumhuriyet’in erken dénemlerinde yazilan benzer
icerikte yapr malzeme bilgisi kitaplari incelenmistir. Tiim bunlarla beraber kitabin ana
basliklarim olusturan tas, har¢ ve boya konularinda literatiir taramasi yapilmis ve kitabin
yazildig1 doneme kadar olan siiregte bu malzemelerin kullamimi ve gelisiminin tarihgesi
anlagilmaya calisilmistir.

Kitabin gevirisi tamamlandiktan sonra kitaptaki basliklar takip edilerek dil, bigim ve
icerik yoniinden incelenmis, igerigin giiniimiizdeki koruma alamina olasi katkilar1 ortaya

cikarilmaya ¢alisilmistir. Bununla beraber kitabin diger benzer kitaplarla dil, bi¢im ve igerik



yoniinden karsilagtirmast yapilarak literatiirdeki yeri anlasilmaya calisilmistir. Sonug
kisminda igerik ve karsilastirmali ¢aligmadan elde edilen verilere ilaveten kitabin ileride

yapilabilecek olas1 arastirmalara nasil 151k tutabilecegi tizerine Oneriler gelistirilmistir.



BiRINCIi BOLUM

1. CELAL ESAD ARSEVEN VE YAPI MALZEMESI KiTABI

Tiirk Sanat Tarihi uzmani, ansiklopedi yazar1 ve ressam kimlikleriyle birgok
eser vermig Onemli bir aragtirmacidir. Sanat Tarihi dalinin kurucusudur. Edebiyat,
belediyecilik, sanat tarihi, sehircilik, sanat teknikleri ve kiitliphanecilik alanlarinda
eserler vermistir (Eyice 1991). Sehir Mimarisi, Mimari Tarihi ve Tiirk Sanati adl
kitaplar1 basta olmak iizere sozliik ve ansiklopedi ¢alismalari, kiiltiirel miras koruma
alaninda yapilan aragtirmalara 151k tutan ¢ok degerli kaynaklardir. Eserlerinin bir
kismini Osmanli alfabesi ile yazmistir. Bunlardan Yapi Malzemesi adli Osmanlica

kitab1 bu tezin hazirlanmaya basladig1 tarihe kadar Latinize edilmemistir.

1.1. Celal Esad Arseven: Hayati
Celal Esad Arseven 1875 yilinda Istanbul Besiktas’ta dogdu. Abdiilaziz
Donemi sadrazamlarindan Ahmet Esad Pasa’nin ogludur. Kisa bir siire sonra babasini
kaybettiginden amcasi Kazim Pasa Tarafindan yetistirildi. Besiktas Tas Mektep,
Hamidiye Mektebi, Galatasaray Mekteb-i Sultani’sinde 1 yil ve Besiktas Askeri
Riistiyesi’nde egitim gordii. 1889°da Mekteb-i Miilkiye’ye basladi. (Resim 1.1.)

Resim 1.1 : Celal Esad Arseven (Arseven 1993)



Ayni yillarda Sanayi-i Nefise’ye de devam ederek resim dersleri aldi. 1891°de
Mekteb-i Harbiye’nin Zadegan sinifina kaydoldu. Buradan 1893 yilinda tegmen subay
olarak mezun oldu ve Hiinkar Yaveri gorevi ile ¢alisma hayatina basladi. (Eyice 1991)

1905 yilinda ikinci Mesrutiyetin ilanindan once askerlik gorevini birakarak
sanat ve yazarlik ¢aligsmalarina bagladi. (Akyunak, tarihsiz) 1909 yilinda bir siireligine
Paris’e gitti. 1905’ten 1912°ye kadar yurt i¢i ve yurt disinda sanat ve yazarlik alaninda
serbest calismalarda bulundu. (Eyice 1972) 1912’de Galata Tahrir-i Musakkafat
Reisligi'nde memuriyete basladi. Bir yil sonra Sehremaneti Umur -1 Fenniyye ve
Istatistik Miidiir Muavinligine terfi etti. Ardindan Kadikdy Belediyesi miidiirliigiine
tayin edildi. 1917 yilinda istanbul Asar-1 Atika Miizesi’'nde Muhafaza-i Abidat
enclimen iiyesi secildi. 1920°den 1941°e kadar Sanayi-i Nefise Mektebi’nde araliklarla
belediyecilik, mimarlik tarihi ve sehircilik dersleri verdi. 1923’ten sonra kisa siireli
olarak Dariilbedayi miidiirliigii, Istanbul Ticaret Odasi Nesriyat Miidiirliigii
gorevlerinde bulundu. Ankara Imar Plan1 hazirlanmas: sirasinda iki yil siireyle Prof.
H. Jansen’in yaninda Ankara Sinai Miisaviri olarak, 1933-1937 yillarinda Kadikdy
Halkevi Bagkani olarak gorev yapti. 1942 yilinda VII. Dénem Istanbul milletvekili ve
1946 yilinda VIII. Dénem Giresun milletvekili segildi. 1951-1958 yillart arasinda
Gayrimenkul Eski Eserler ve Anitlar Yiiksek Kurulu tiyesi se¢ildi ve 1951-1953 yillar
arasinda kurulun baskanlik gorevinde bulundu. 13 Kasim 1971°de istanbul’da vefat

etti. (Eyice 1991)

1.2. Celal Esad Arseven: Calismalar: ve Eserleri

Cok yonli egitimi gibi ¢ok ¢esitli alanlarda ¢alismalar yapan Celal Esad
Arseven, subay, idareci, sehirci, 6gretim iiyesi ve siyaset¢i olarak farkli gorevlerde
bulundu. Giizel Sanatlar’in cesitli dallar1 ile ilgilenmis, yazar, rejisor, ressam,
miizisyen ve arkeolog olarak ¢alismalarda bulunmus ve eserler vermistir. (Eyice 1991)
Devlet Glizel Sanatlar Akademisi’nde Profesor olarak Mimarlik Tarihi ve Sehircilik
dersleri vermistir. (Dolu 1970) Sanat alanindaki 6ncii calismalar1 ve yayimlarindan
dolayr Tiirkiye’de Sanat Tarihi bilim dalinin kurucusu olarak kabul edilmektedir.
(Eyice 1991)

Istanbul’da italyan ressam Zonaro ve ressam Ali Riza Hoca’dan resim dersleri

aldi. Avrupa’nin farkli 6nemli sehirlerinde resim sergileri ve konserler diizenleyerek



Tiirk kiiltiiriniin tanitimina katkida bulundu. (Dolu 1970) 1918 civarinda Miinih’te bir
film sirketi kurdu ve senaryosunu yazdigi bir filmin rejisorliigiinii de yapti. 1925
yilinda Ankara’nin imar plani ¢alismalarinda Prof. Jansen’e miisavirlik yapti. Kiitahya
ve Aksaray’mn imar plani ¢alismalarina katildi. (Eyice 1972)

Yazi hayatina 1889 yilinda heniiz 14 yaslarindayken, Fransizca ders
kitaplarindan amator ceviriler yaparak basladi. (Alagam 1970, Berkman 2018)
Cevirilerini gazetelerde yayimladi. (Berkman 2018) Bu kapsamda yaptig1 muhasebe-i
fenniyye ¢evirilerini ikdam Gazetesi’nde yayimlamaya basladi. (Arseven 1993, s.13)
Paris’te bulundugu yillarda Salah Cimcoz ile birlikte Kalem dergisini ¢ikardi. (Eyice
1991) Giines, Servet-i Fiinun gibi dergilerde ve Servet, Ikdam, Tanin, Aksam,
Cumhuriyet, Hakimiyet-i Milliye, Ulus, Yeni Istanbul ve Diinya gazetelerinde tek ve
stirekli yazilar1 yayimlandi. (Eyice 1972) Basta sanat alaninda ansiklopedi ve sozliik
yazarligi olmak tizere, piyes, roman, inceleme ve hatirat tiirlerinde edebi eserler verdi.
Gazete ve dergilerde makaleler yazdi. Osmanlica, Fransizca ve Tirkge kitaplar
yayimmlad. 11k kitap ¢alismasi, 1313 (1897-98 M.) yilinda sanat teknigi {izerine yazdig1
Resim Dersleri adl1 Osmanlica kitaptir. 1895-1903 yillar1 arasinda Resim Kiitiiphanesi
baslikli dizi kapsaminda resim sanat1 ve teknikleri ile ilgili toplam dort kiigiik kitap
yayimlamustir. Ik edebi tiirde eseri ise Osmanlica kaleme aldig1 ve 1319 (1903-1904
M.) yilinda Servet gazetesinde tefrika edilen Sevda Cagi adli romanidir. (Eyice 1991,
Eyice 1972)

1903 yilindan itibaren mimarlik tarihi ve sehircilik alanina yonelen Celal Esad,
aldig1 bir davet lizerine Amerika’daki bir sergi i¢in Tiirk pavyonu insa etmek {lizere
arastirmalara baslamistir (Arseven 1993, s.16) Bu ¢alismalarinin ardindan Istanbul’un
tarihi topografyasina iliskin arastirmalar1 neticesinde hazirladigi Plan Archeologique
de Constantinople adli haritayr Paris’te, 1907 yilinda Yapi1 Malzemesi kitabini
Istanbul’da yayimlamaya baslamistir. (Arseven 1993, s.16, 17) Ayrica bu dénemde,
1908 yilinda Salah Cimcoz ile birlikte Kalem gazetesini ¢ikarmaya baglamistir
(Arseven 1993, 5.18)

Yaymmlanan kitaplari arasinda en dnemlileri istanbul tarihi ve eski eserleri ile
ilgili olanlar, sanat sozliikleri, bes ciltlik Sanat Ansiklopedisi ve Tiirk Sanati’dir.
(Eyice 1991)



Istanbul tarihi ve eski eserleri ile ilgili kitaplarmdan 1328 (1912M.) yilinda
yayimlanan Eski Istanbul Abidat ve Mebanisi, Sehrin Tesisinden Osmanli Fethine
Kadar adli kitabi ile 1329 (1913-1914 M.) yilinda yayimlanan Eski Galata ve Binalari
adl kitab1 Osmanlica eserlerinden olup 1989 yilinda Latinize edilerek literatiire tekrar
kazandirilmstir.

Sanat sozIligli ¢aligmalarindan ilki olan Istildhat-1 Mi‘mariyye 1324 (1908-
1909 M.) ve 1328 (1912-1913 M.) yillarinda Osmanlica olarak yayimlanmustir.!
(Eyice 1991) 1912 yilinda bu sézliigiin genisletilmis baskisini tekrar yayimlamistir
(Arseven 1993, s.18) Fransizca’dan Tirkge’ye ve Tiirkge’den Fransizca’ya San‘at
Kamusu 1340 ve 1341 (1924-1925 M.) yillarinda Osmanlica-Fransizca olarak,
Fransizca’dan Tiirk¢e’ye Sanat Lugati ise 1944 yilinda Fransizca-Tiirkce olarak
yayimlanmistir. (Eyice 1991)

Sanat Ansiklopedisi’ni 1943-1957 yillar1 arasinda tamamlamuistir.

Tiirk Sanati’ni1 ilk olarak 1928 yilinda kaleme almis, daha sonra gelistirerek
1939 yilinda Fransizca olarak L’Art Turc adiyla yayimlamistir. Geleneksel sanatlara
dair yillar icinde yaptigi baska yayinlardan sonra bu alandaki tiim caligsmalarin
toplayarak 1970 yilinda iki ciltlik Tiirk Sanat1 kitabin1 yayimlamastir.

Celal Esad’in mimarlikla ilgili kitaplart;

1. Ressam ve Mimarlara Mahsus Menazir (Istanbul 1316 (1900-1901 M.),
Osmanlica),
Yap1 Malzemesi (istanbul 1323.2, Osmanlica),
Ist1lahat-1 Mi‘mariyye (Istanbul 1324 ve 1328 Osmanlica)®
Sehir Mimarisi (Camillo Sitte’den terciime, Istanbul 1926),
Mimari Tarihi (I. cilt, Kurtin-1 Kadime, Istanbul 1928),
Yeni Mimari (Istanbul 1931),
Tiirklerde Mimari (Ankara 1932),
Tiirklerde Mimari-Eti ve Selcuk Mimarileri (Istanbul 1934),
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L’ Art turc, depuis son origine jusqu’a nos jours (Istanbul 1939),

! .. tarafindan giiniimiiz Tiirkgesi’ne ¢evrilmis ve 2017 yilinda Kakniis Yayinlari tarafindan
yayimlanmustir.

2 Kitabin i¢ kapaginda basim izin tarihi 14 Kanunisani 1323 (27 Ocak 1908), basim yeri ve yili Ahmet
ihsan Matbaasi 1323 yazilidir. Bu nedenle basim yili olan 1323, Rumi yil olarak dikkate alinmalidir.
31908 M. ve 1912 M.



10. Tirk Sanati, Menseinden Bugiine Kadar Mimari, Heykel, Resim,
Stisleme ve Tezyini Sanatlar I-11 (1939°da Fransizca basilan eserinin

Tiirkgesidir, Istanbul 1970). (Eyice 1972)

1.3. Yap1 Malzemesi Adh Kitabin Celal Esad’in Eserleri Arasindaki Yeri ve
Onemi

Yap1 Malzemesi kitabi, Celal Esad’in Osmanlica olarak kaleme aldig: telif bir
eserdir. (Resim 1.2.) Hatiralarin1 kaleme aldigi kitabinda Yapi1 Malzemesi’ni 1907
yilinda yayimladigini belirtir. (Arseven 1993, s.18)

1. Diinya Savas yillarmda Kadikoy Beiedi-
ye Dairesi baskanhgia getirilen Celal
Lisad, belediyecilik konusunda degisik go-
riiglere sahipti, Ozellikle bu konuda yapilan
tartismalarda sehirlerin altyapr olmadan
pelisemeyeceging savunurdu. Aynt donemde
Kadikoy Hakkinda Tetkikat1 Belediye
(1913), Belediyeler ve Tegkilau
(1916) gibi eserler de veren
daire mudurligu sirasida
cekilmis bir fotografi

Resim 1.2: Celal Esad Arseven’in, Yap1 Malzemesi kitabini yayimladigi donemde
cekilmis fotografi (Arseven 1993)

Kitabin, yapilan arastirmada ulasilan {i¢ niishasinin da i¢ kapaginda basim izin
tarihi 14 Kanunisani 1323 (27 Ocak 1908 M.), basim yeri ve y1li Ahmet ihsan Matbaasi
1323 yazihdir. (Resim 1.3., 1.4., 1.5.) Kitabin mukaddime kisminda ise Ikdam
Gazetesinde tefrika edildigi dipnotu diisiilmiis, Beyazit Devlet Kitapligi Hakki Tarik
Us Arsivi'nde yapilan arastirmada 25 Haziran 1324 (8 Temmuz 1908 M.) tarihli ikdam
gazetesinde tefrika edildigi tespit edilmistir.* (Resim 1.6., 1.7.) Bu durumda kitabin
basim yil1 1323 degil, en erken 1324 Rumi yili olmalidir. Bu ¢eliski, dizgi islemleri
tamamlandiktan sonra kitabin tefrika edilmesine karar verildigi ve baski 6ncesi tefrika

dipnotu ilave edildigi halde dizgideki basim yilinin hataen diizeltilmedigi ¢ikarimina

4 Tefrika ile ilgili detayh bilgi “2.1.1. Mukaddime” basligi altinda verilmistir.



gotiirmektedir. Diger ihtimal, kitabin 1323 yilinda tefrika edilmesine karar verilip
dipnot diigiilerek basilmigs olmasi, fakat tefrikanin gecikmis olmasi durumudur.
Ucgiincii ihtimal ise kitabin baska amacla yazilmis ve/veya basilmis olup sonradan
icerikte degisiklik yapilmaksizin bir mukaddime ilave edilerek yeni bir okuyucu
kitlesine hitaben Ahmet Ihsan Matbaasi’nda basildigidir. Kitap iceriginin ¢ok fazla
teknik detay ve mesleki bilgi iceriyor olmasi bu ihtimali gii¢clendirmektedir. Her ii¢
durumda da kitabin basim yilinin Miladi 1908 oldugu anlasilmaktadir.

Kitabin yazimina ne zaman basladigi ve tamamladigi konusunda kesin bir
bilgiye ulagilamamistir. Ancak Harbiye’de 6grenci oldugu 1889 ve takip eden yillarda
Fransizca ders kitaplarindan g¢eviriler yaptig1 ve gazete ve dergilerde yayimladigi
Bolim 1.2.°de belirtilmisti. 1903 yilinda Amerika’da diizenlenen Milletlerarasi
Sergi’nin Tiirk pavyonu insa projesini hazirlamasi, Celal Esad’in mimari konularla
dogrudan iliskili oldugu ilk somut ¢alismadir. (Ozcan 2019, 5.74) Boliim 1.2.’de ifade
edildigi tizere, Celal Esad Arseven’in 1905 yilinda askerligi birakmasini takiben sanat
ve yazi alaninda serbest ¢alismalar yapmaya basladigi bilgisinden hareketle Yapi
Malzemesi kitabini, 1889 yilindan itibaren karsilastigi Fransizca ders kitaplarindan
yararlanarak 1889-1908 yillar1 arasinda hazirladigi anlasilmaktadir. Bu yillar, yazarin
mimari ve yap1 alaninda malzeme ve teknik boyutunda derin arastirmalar yaptig1 bir
donemdir.

Yapt Malzemesi kitabinin yayimlandigi yillar ayni zamanda Miilkiye
Miihendis Mektebi’nin mimarlik ve miihendislik egitimi ile ilgili olarak 1910 yilinda
miifredat revizyonuna gitmesinden hemen onceki doneme rastlamaktadir. Miithendis
Mektebi’nde miifredat degisikligi sonrasinda okulun hocalar tarafindan hazirlanan
Osmanlica ders kitaplarinin 1911 yilindan itibaren basilarak kullanilmaya baslandigi,
mektebin kurulusundan bu yila kadar olan 1883-1911 doneminde ise Fransizca,
Almanca ve Ingilizce yaymlardan yararlanildigi bilinmektedir (Talat 2022, sf.11-12)
Yap1r Malzemesi kitabinin da bu donem iginde, Celal Esad’in Miilkiye Mektebi
yillarinda  karsilastigt  yabanci  kaynaklardan yararlanmig olma olasiligini
giiclendirmektedir. Nitekim Istanbul Teknik Universitesi Mustafa Inan Kitaplig
biinyesine devredilmis olan Miihendis Mektebi’nin kiitiiphanesinde o doneme ait
yayinlar incelendiginde, mimarlik ve insaat {izerine g¢esitli kitaplar bulundugu

goriilmektedir.



Celal Esad Arseven’in yogun teknik bilgi igeren Yap1 Malzemesi Kitabr ile cok
kisa bir siire sonra, 1908 yilinda yayimladig: Istilahat-1 Mimariye adli teknik s6zliik
calismasi arasinda bazi paralellikler goriilmektedir. Yapt Malzemesi kitabinda
kullanilan bir ¢ok terimin resimli agiklamasi Istilahat-1 Mimariye’de yapilmistir.® Yap1
Malzemesi ve Istilahat-1 Mimariye kitaplari, Celal Esad Arseven’in mimarlik alaniyla
ilgilendigi donemde yayimladigi, insaat ile ilgili detayli teknik bilgiler iceren ve birbiri

ile seri olusturan onemli iki kitabidir.

Resim 1.3: Yap1 Malzemesi kitab1 Erzurum Atatiirk Universitesi Kiitiiphanesi’ndeki
niishanin i¢ kapag (Atatiirk Universitesi Kiitiiphanesi Arsivi)

5> Bununla beraber, her iki kitapta da piyasadaki kereste takimlari ilgili cetvellerin aynen kullanildig
gorilmektedir. Ancak yapilan karsilastirmada her iki kitaptaki cetvellerde verilen bazi ebat bilgileri
arasinda farklilik oldugu tespit edilmistir. Dizeltme notu yer almadigi dikkate alindiginda bu farkin
dizgi hatasindan kaynaklandigi anlasilmaktadir. Bu durum, cetvellerde ve her iki kitabin kalanindaki
rakamsal verilerin glivenilirligini sorgulatmaktadir.



[

Resim 1.4: Yapi Malzemesi kitabi istanbul Marmara Universitesi [lahiyat Fakiiltesi
Kiitiiphanesi’ndeki niishanin i¢ kapagi (Marmara Universitesi [lahiyat Fakiiltesi
Kiitiiphanesi Arsivi)
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Resim 1.5: Yapi Malzemesi kitab1 Istanbul Marmara Universitesi Ilahiyat Fakiiltesi
Kiitliphanesi’ndeki diger niishanin i¢ kapagi (Marmara Universitesi [lahiyat Fakiiltesi
Kiitiiphanesi Arsivi)

Resim 1.6: ikdam Gazetesi, 8 Temmuz 1908 tarihli sayinin bashgi, (Beyazit Devlet
Kiitiiphanesi Arsivi)

Resim 1.7: 8 Temmuz 1908 tarihli ikdam Gazetesinin 3. sayfasi, (Beyazit Devlet
Kiitiiphanesi Arsivi)
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IKINCi BOLUM

2. YAPI MALZEMESI KiTABI’NIN INCELENMESI

Bu tez kapsaminda yapilan arsiv aragtirmasinda, Yap1 Malzemesi kitabinin 14
Kanunisani 1323R. (27 Ocak 1908) yilinda Osmanlica basilmis ii¢ niishasi tespit
edilmistir.® Bunlardan ikisi, bir adedi acik erisimde pdf formatinda olmak iizere,
Istanbul, Marmara Universitesi Kiitiiphanesi’nde, iigiinciisii ise Erzurum, Atatiirk
Universitesi Kiitiiphanesi’ndedir. Her {i¢ niisha da Istanbul, Ahmet ihsan Matbaasi,
1323R. basimidir. Her ii¢ niishanin dizgi, baski ve igerikleri aynidir. Kitabin 1908
yilinda Maarif Nezareti Matbaasinda basildigina iliskin bilgi de literatiirde
bulunmaktadir (Talat 2022, s.10). Ancak bu niishaya ulasilamamustir.

Yapilan literatiir arastirmasinda Yap1 Malzemesi kitabinin daha 6nce bir tez
kapsaminda akademik ac¢idan incelenmedigi ancak envanter analizi ¢aligmasi yapan
bir yliksek lisans tezinde kitabin kiinyesinin kayitli oldugu goriilmektedir. (Ugur 2018,
5.188) Ancak kiinye bilgilerinde hatali olarak 1907 yilinda basildigi ve Camillo
Sitte’den terclime ettigi belirtilir. Latinize edilmis bir baskist bulunmayan kitap

hakkinda bilimsel bir makale ya da kismi geviriye de rastlanilmamusgtir.”

6 Her ii¢ niishanin da i¢ kapaginda asagidaki bilgiler yer almaktadur;
“Miiellif:
Celal Esad

Maarif Nezaret-i Celilesi 'nin fi 21 Zilhicce sene 325 ve fi 14 Kanunisani
sene 323 tarihli ve 291-2982 numaral ruhsatnamesiyle tab olunmustur

Istanbul
Matbaa-i Ahmet Ihsan
1323~

" Bu tez calismasinin son asamasina gelindigi Haziran 2023 itibariyle koruma uzmani mimar Dr. Damla
Acar ile yapilan goriismede, Ferhan Tekinmirza tarafindan 19. Yiizyilda boyali yiizeyler hakkinda
hazirlanmakta olan bir doktora tezi kapsaminda Arseven’in Yapi Malzemesi kitabinin boyalarla ilgili
kisminin transkripsiyonu yapilarak ilgili doktora tezi kapsaminda i¢erik yoniinden degerlendirilmekte
oldugu bilgisi edinilmistir. YOK sisteminin Aazirlanmakta olan tezler kisminda yapilan arastirmada,
2020 yilinda Ferhan Tekinmirza tarafindan “Arsiv Belgelerine Gore Dolmabahge Saray1 Siislemesinde
Kullanilan Malzemeler” adiyla kayitli bir doktora tezi ¢alismasinin devam ettigi goriilmiistiir.
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Bu nedenle tez c¢alismasi kapsamindaki incelemeye kitabin Latinize
edilmesiyle baslanmistir. Inceleme, tezin ekinde yer alan Latinize edilmis metin
tizerinde c¢alistlmistir. (Ek-1 Yapr Malzemesi Kitabi Orijinal Metin  ve
Transkripsiyonu) Kitabin incelenmesi sirasinda, Kitapta kullanilan yogun Arapga
kelime ve terkipler iceren edebi Osmanlica kelimeler ve yine Osmanlica ve
Fransizcadan alintilanan terimler miimkiin oldugu kadar 6zgiin bigimiyle tez metninde
kullanilmistir. Ag¢iklama gereksinimi duyulabilecek kelime ve terimler i¢in hazirlanan

sozliikge, tezin sonuna eklenmistir. (Ek-2 S6zliikge)

2.1. KITABIN BOLUMLERININ INCELENMESI
Celal Esad Arseven, Yap1 Malzemesi kitabina Mukaddime ile baslamaktadir.
Devaminda insaat malzemelerini bes ana grupta toplamistir:
1) Taslar
2) Harglar
3) Madenler
4) Agaglar
5) Yap1 malzemelerini dis hava kosullarindan korumaya esas malzemeler
(boya, macun vesaire) (Yap1 Malzemesi, s.18)
Dogal malzemeler kullanilarak iiretilen fakat esasen suni kagir yapt malzemesi
olan tuglalarin Kitapta ayri bir kategori olarak ele alinmadigi goriilir. Bu
nedenle kitabin incelendigi boliimlerde tugla konusu, yazarin siniflandirmasina

sadik kalinarak “taglar” iist bagligi altinda incelenmistir.

2.1.1. Mukaddime

Mukaddime, kitabin 17 sayfalik giris boliimiinii olusturmaktadir. Boliim
bash@mnda “lkdam gazetesine tefrika olarak derc olunmugstur.” dipnotu diisiilmiistiir.
Sinan Citgi, Ikdam gazetesi iizerine yaptig1 ve gazetede yayimlanan her tiirlii bilgiyi
analitik bigimde inceledigi kapsamli arastirmasinin “Ilanlar” bashkli dérdiincii
boliimiindeki “Matbu Eserlerle Ilgili Ilanlar” bashgi altinda Yapt Malzemesi
kitabindan bahsetmektedir. Celal Esad Arseven’in, ikdam gazetesinin 8 Temmuz
1908M., 25 Haziran 1324R., 9 Cemaziyelahir 1326H. tarihinde yayimlanan 5071

sayilt niishasinin li¢iincii sayfasinda miellifi Celal Esad olan “Yap1 Malzemesi”
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baslikli bir ilan yer aldigim belirtir. (Citci 2013, 5.618) ikdam Gazete’sinin Beyazit
Devlet Kiitiiphanesi Hakki Tarik Us koleksiyonunda bulunan 5071inci sayisinin
ticlincii sayfasinin altinci siitununda “Yeni Kitaplar” basligi altinda kitabin tefrikasinin
orijinal metni bulunmaktadir. (EK-3 Yap1 Malzemesi Kitab1 ikdam Gazetesi Tefrikas1
ve Transkripsiyonu)

Kim tarafindan kaleme alindig1 bilinmeyen otuz bir satirlik tefrikada kitabin
miiellifi Celal Esad olarak belirtilmistir. Tefrika metninde 6zetle; kitabin ylizeysel
anlamindan ¢ok daha degerli bir eser oldugu, insaat kalfalar1 i¢in kaleme alinan bir
kitap degil, yap1 yaptirmak isteyenler i¢in rehber niteliginde bir calisma oldugu,
kitabin sonunda yer alan ve malzeme fiyatlartyla tiirii ve cinsleri hakkinda bilgiler
iceren tablonun yap1 yaptiranlar agisindan ¢ok 6nemli oldugu belirtilerek meraklilarina
onemle tavisye edilmektedir. Tefrikada yer alan “Eserin elimize gecen bir niishasina
miicemmilen atfettigimiz bir nazar sernamesinden...” ifadesinden, kitabin daha 6nce
basilmis oldugu, bu tefrikanin sonraki bir basimla ilgili oldugu anlkasilmaktadir.

Mukaddime kismi, kullanilan dil yoniinden oldukc¢a agir bir metindir. Arapga
ve Fars¢a’nin yogun oldugu niimdyan, ta’ayyiis, ceyyid, taharri, miiltezim, miinderic,
desais, behredar gibi kelimeler ve kesb-i iilfet etmek, tenasiib-ii hutut, merbutiyyet-i
maddiyye, sadegi-i eskal, sanayi-i sekliyye ve cerr-i eskal gibi tamlamalara fazlaca yer
verildigi goriiliir. Bununla beraber yazildigi dénemde kullanilan dil ve iislup, kdam
gazetesi tefrikasinda “Mukaddimesindeki iislub-u beyan hakikaten takdire sayandir.”
climlesiyle oviilmekte oldugu, Mesrutiyet doneminde teknik igerikli bir kitabin
okuyucu iizerinde olumlu etki birakmas: i¢in edebi lsluptan yararlanilma yoluna
gidildigi, bu yolla edebiyatin giiciinden faydalanildigi gériilmektedir.

Bu boliim igerik olarak, insanlarin yap1 yapma ihtiyacinin ve merakinin tarih
oncesi zamanlara dayanan bir eylem oldugundan bahsederek konuya baglamaktadir.
Benzer bicimde hayvanlarin da yuva yapma ihtiyacindan bahisle karincalar, arilar,
kirlangiclar ve kuslarin yaptigi yuvalari O6rnek olarak verdigi goriiliir. Segilen
orneklerin, yuva yapan canlinin ihtiyaglarini en iyi bi¢gimde karsilayacak tasarimlara
ve farkli insa tekniklerine gonderme yapan oOrneklerden secilmis olmasi dikkat
cekmektedir. Insanlarin tarih dncesi dénemde baslayan yap1 yapma tekniklerini tabii
magaralarda ¢akmak tasi ile oyduklar1 koguklardan baglatir. Sonra suni magara insasi,

ardindan goéller lizerine ¢akilan kaziklar iizerine kurduklar1 salaglardan s6z eder. Bu
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ornekte giivenlik konusunu 6n plana ¢ikarirken, “velhasil belki taislerine liizumu olan
gidadan evvel barinacak ve siginacak bir mesken arama ihtiyact altinda

2

bulunmuslardir.” ifadeleriyle yap1 yapmanin beslenme ihtiyacindan dahi 6nce geldigi
degerlendirmesi yaparak konuya 6zel vurgu yaptigi goriiliir.

Celal Esad, bu kisimda yap1 yapma meraki i¢inde olan kimselere uzunca bir
yer ayirarak, giiniimiizde mesleklerin ihtisaslasmasina ve gerek kiralik, gerekse otel,
yerlesik ya da seyahat halinde her tiirlii sartta barinma ihtiyacinin karsilanabilir oldugu
bir devirde bulunulmasina ragmen bazi kimselerin yapt yapma merakindan
kurtulamadigindan bahseder. Yapit yapma merakinin nedenleri ve sonuglarini
orneklendirdigi hikayeler lizerinden agiklamaktadir. Sectigi drneklerde yapilacak evin
tasariminin bilingsiz mal sahiplerince yapildigi, hatta arsa satin alinmadan 6nce plan
cizidikleri veya kalfalara ¢izdirdikleri, arsa satin alanlarin maliyet hesab1 yapmadan
ingaata baglayip bazan temel seviyesinde, bazan birinci kat seviyesinde finansman
yetersizligi nedeniyle insaatt tamamlayamadiklari veya tiim servetlerini insaata
yatirmak durumunda kaldiklarindan bahseder. Kirada oturanlarin, her ay kira 6demek
yerine o birikimle kendilerine ev insa edebilecekleri degerlendirmesinin de yap1
meraki i¢in bir neden oldugu iizerinde durur. Hatta daha once yapi yaptiran
kimselerden bazilarinin mimarlik taslayan yatirnmecilar gibi davranarak ev yaptirmak
isteyenleri yanlis yonlendirdiklerinden bahseder. Yasadigi bolge olan Kiziltoprak,
Erenkdy ve Goztepe’de her giin tarlalar {izerine yaptirilan evlerin ¢ogunun bu tiir
bilingsiz bir merak sonucu ortaya ¢iktigini ifade eder. Secilen 6rneklerin olumsuz

ornekler olmasi, mevcut durum analizini gozler oniine sermek i¢indir.

Celal Esad, aslinda yap1 yapmanin dikkatli bir hesap kitap isi oldugu, herhangi bir
kalfanin ya da bildigini iddia eden kimsenin teklifiyle hareket edilerek arsa bulmaya
ya da yap1t yapmaya girisilmemesi gerektigine dikkat ¢eker. Celal Esad,
mukaddimenin kalan kisminda arsa se¢iminde dikkat edilmesi gereken hususlari

tesbihlerle ve orneklerle uzun uzun agiklamaktadir. Bu hususlar kisaca;

a) Ulasim ve altyapisinin tamamlanmis olmasi,
b) Sihhi agidan uygun olmasi (Bataklik, ahir, mezarlik-kabristan, dere, bostan

gibi kotii koku, gaz ve sinek iiretebilecek yerlere yakin olmamasi)
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c)

d)

f)

9)

h)

Hukuki agidan sorunsuz olmasi (Miikerrer satis olmamasi, davaya konu
edilmis olmamasi, arsa sinirlarinin belirlenmis olmasi, tapu senedi ve diger
evraktaki kayitlarin bir uzman yardimiyla belediyesindeki kayitlarla
karsilastirilarak teyit edilmesi),

Arsanin yer alacagi semt ve mevkiinin kisinin maddi imkan, begeni ve
beklentileri ile drtiismesi,

Arsa seciminde acele edilmemesi, farkli zaman ve mevsimlerde
gozlemlenmesi (Ornegin; aksam vakti giizel gdriinen bir deniz kenar1 arsasi
icin giinesli giinlerde denizdeki yogun yansimanin tercih edilmeme nedeni
olabilecegi ve benzer bi¢cimde dalgalarin sahile biriktirecegi bitkilerden
cikabilecek kokunun da olumsuz tercih nedeni olabilecegi gibi, veya
demiryolu kenarindaki bir arsanin manzara yoniinden cazip olmasi yaninda
titresim, giiriiltii ve mahremiyet unsurlarinin da dikkate alinmasi gerektigi
gibi.),

Deniz kenar tercih edilmek istendiginde binanin temellerinin suya temas
edecek nispette denize yakin olmamasi, arsanin denizden biraz uzakta ve
yiiksekte olmasi,

Arsa fiyat: ile lizerine yapilmasi diigiiniilen binanin maliyetinin uyumlu
olmas1 (bina satig degerinin bina maliyetinden diisiik olmamasi),

Arsanin topragiin cinsinin (saglam zemin derinliginin) arastirilmasi,
bilinmesi ve yiizeyi engebeli ise tesviyeye elverigli olmasi,

Sebeke suyu olmayan, kuyu agilmasi gereken yerlerdeki arsalarda suyun ne

kadar derinden ¢ikti§inin arastirilmast,

Seklinde 6zetlenebilir.

Arsa se¢imi yapildiktan sonra yapilan en biiyiik yanliglardan birinin, proje

hazirlanmadan kuyu agmak oldugu mukaddime kisminda ayrica vurgulanmaktadir.
Boyle bir durumda kuyunun, yapilacak binanin ¢ok uzagina, i¢ine, beden duvarinin
insa edilecegi yere veya atik sularin toplanacagi yere (lagim veya fosseptige) denk
gelmesinin kullanimi zorlastiracagi veya zorunlu proje degisikligi gerektirebilecegine

dikkat ¢ekilmektedir.
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Arsanin etrafinin duvarla ¢evrilmesinde de acele edilmemesi gerektigi, iyice
etiid edilmis bir proje hazirlanip buna goére gerekli zemin hafriyat ve tesviyeleri
tamamlandiktan sonra ¢evre duvarinin insa edilmesinin uygun olacagi bir diger 6nemli
husus olarak belirtilmektedir.

Projesi iyice etlid edilmemis bir binanin insaat sonrasinda gereksiz dekoratif
miidahalelere konu edilebilecegi, bu kapsamda ahsap oyma, pervaz, silme gibi
unsurlarin gelisigilizel kararlarla uygulanabildigi veya daha ileri bir miidahale olarak
binanin bir kdsesine oransiz ve kullanigsiz bir kule eklenebildigi ornekler lizerinde
durulur. Bu plansiz ingaat faaliyetinin bazi is kalemlerinde gecikme, bazilarinda
finansal kisintiya gitme, uygulamacilarla anlagmazliklar yasama, malzemenin
bozulmaya baglamasi, ilave boliimlerde yalitim problemi yasanmasi sonuglarini
getirdigi vurgulanmaktadir. Celal Esad bu sonuglar1 genel anlamda; ingaatin tiimiiyle
gecikmesi, buna ragmen giizel bir binanin elde edilememis olmasi ve harcanan paranin
israf edilmis sayilmasi olarak degerlendirmektedir.

Celal Esad, mukaddimenin son kisminda, bina yaptirirken yanlis ve olumsuz
sonuclar yasanmamast i¢in ¢oziim olarak isin en basinda kalfaya degil mimara
bagvurulmasi gerektigini belirterek 20. Yiizyilin basindaki 6nemli bir toplumsal
gercekligi ortaya koyar. Ardindan;

“Ne ¢are ucuz etin yahnisi tatsiz olur. Yapi bir mimara yaptirilmig olsa idi
bunlarin hi¢biri olmazdi. Fi’l-vakia biraz daha fazla para sarf edilirdi amma boyle
israf edilmis olmazdh.

Bu tipki bir hastayr tedavi igin hekim parasini idare arzusuyla dogrudan
dogruya eczaciya miiracaat etmeye benzer. Hekime verilen para eczaciya verilen
paradan ¢oktur fakat bu para nasil hekimin tababeti tahsil ugrunda sarf ettigi sa’y ve
zamanin bedeli ise mimara verilecek para da onun malumat ve tahsilinin bir bedelidir.

Bir isbasi kalfa nerede olursa giindeligi alir. Fakat bir mimar namus ve
sohretini lekedar ederse ileride hicbir is bulamiyacagini diisiindiigii icin siiphesizdir
ki miisterilerini bir ig¢i gibi aldatamaz. Binaenaleyh namuslu ve sahib-i iktidar bir
mimara yaptirtlacak pahali bir ev en iyi ve en namuslu bir kalfaya yani isbasiya
vaptirilacak ucuz evden ¢ok ucuz gelir.”

ifadeleriyle mimarlik mesleginin 6nemini ve gerekligini agiklar.
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Celal Esad, mimarlik mesleginin hal-i hazirda bilinen mimarlik ve miithendislik
olmak tizere iki kisimdan olustugunu belirtir. Mimarligin, bir araya getirilmesi ¢ok giic
olan bir¢ok bilgi ve yetenegi gerektirdigini aciklar ve mimari su sekilde tanimlar:

“Mimar: Aheng-i esgal ve tenasiib-ii hututu fark ve temyiz eder. Ve binanin
seklini goze giizel goriinecek surette tertip ve tanzim eder. Bir ressam degildir...”

Mimarin 6zelliklerini ve bilmesi gereken disiplinleri,

“Bir mimar, mimar olmak icin evvelen ressam olmalidir. Sonra hendese,
hendese-i resmiyye, menazir, golge gibi fiinun-u sekliyyeyi tamamiyle vukufu
gerekdir...

Mimar yapacagi binada ecsamin birbiriyle irtibatini, derece-i mukavemetini,
cazibe-i arzin tesirini, sularin muvazenetini, agwr cisimlerin kaldwrilmasini, velhasil bu
gibi hususat icin makine, hikmet-i tabiiyye, ceraskal derslerini malzemenin cinsini,
derece-i salabetini anlamak i¢in kimya ve iizerine insa edecegi topragin cinsi ve
derece-i mukavemetini tayin idebilmek iciin tabakatii-l arz gibi fenlerin suabat-i
mahsusalarina vukufu lazimdir. Bu kadarla da kalmaz. Mimarhik uzun ve biiyiik bir
ameliyyata muhtactir. Birkag sene ingaatta bulunmak ve nazariyyati ameliyyata mecz
iderek kesb-i miimarese muktezidir.

Bu da kafi degil mimar giizel bir muhasib ve iyi bir muktesid olmalidir. Fakat
surasi gariptir ki resimde istidadr olanlarin hesaba istidadi olmuyor ve yaziya da
istidadi olanlar icinde sinayi-i sekliyyeye ve resme istidadr olanlara pek az tesadiif
olunuyor. Iste bu sebeple o gibi evsafin hepsini cem etmek giictiir. Binaenaleyh
diyebiliriz ki mimarlik hemen her sanattan daha gii¢ bir sanattir.”

Ciimleleriyle uzun ve sanath bi¢imde aciklar. Bu ciimlelerde mimarin sahip
olmasi gereken vasiflar 6zetle;

1) lyi bir ressam olmast,

2) Geometri, cisimlerin geometrisi, teknik resim, perspektif, gélge gibi ¢izim

bilgilerine tamamen vakif olmasi,

3) Tasarlayacagr binada kullanacagi malzemenin birbiriyle uyumu,

mukavemeti, yer¢ekiminin malzemeye etkisi, sularin dengelenmesi, agir
cisimlerin kaldirilmas1 konularii bilmesi ve bunlar i¢in makine, fizik ve

cerr-i eskal dersleri almasi; malzemenin cins ve dayanimini bilmesi i¢in
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kimya dersi okumasi; arsa topraginin cinsini ve saglamlik derecesini tayin
edebilmek i¢in jeoloji dersinin ilgili kisimlaria vakif olmasi,

4) Teorik bilgi lizerine uzun bir uygulama tecriibesi edinerek uzmanlasmasi,

5) lyi bir muhasip ve iktisat¢1 olmast,
Seklinde siralar. Bununla beraber Celal Esad, tiim bu vasiflarin bir kiside
toplanmasinin ¢ok gili¢ olduguna dikkat ¢ekerek mimarligin hemen her sanattan giic
bir sanat olduguna vurgu yapar.
Celal Esad, mimarin boylece hem ressam, hem fenbilimci, hem hikmet bilgisine sahip,
hem kimyager, hem matematik¢i, hem muhasebeci, hem tiiccar, hem diiz is¢i, demirci,
duvarci, diilger ve tasg1 olmasi gerektigini, bu nedenle biitiin bunlara 6nemli zaman
ayiran mimarin, isi sadece tahta kesmek ve ¢ivi ¢akmak olan diilger kalfasiyla bir
tutulmamas1 gerektigini belirtir.®

Celal Esad, mukaddime kismimin sonunda, yapi yaptiracaklarin, mimarin
bildigi tiim hususlar1 bilmesi gerekmemekle beraber gotiirii bedel yaptiracagi ingaat
islerinde bizzat veya vekaleten yaptiracagi denetimlerde faydalanmak iizere isin
sO6zlesmesinde yazilt malzemenin cins ve igerigi ile hileli olup olmadigini bilmesi
gerektigini ifade eder. Ayrica, malzemeyi genellikle mal sahibinin aldigindan
bahsederek malzeme bilgisi olmayanlarin, isbasi veya kalfanin malzemeci ile
anlagmal1 fiyat tutumlari karsisinda olusacak maddi zararin 6nlenmesi ve malzemenin
yanlis yerlerde kullanimlarindan kaynaklanacak telafisi imkansiz hatalarin 6nlenmesi
i¢cin boyle bir kitabin okunmasiyla harcanacak zamanin, o hatalar meydana geldikten
sonra olusacak kayiplar yaninda hi¢ kalacagin1 vurgular.

Bu ifadeler ve devaminda mukaddimenin son climlesi olan “Binaenaleyh yapt
vapdiran her zat eger aldanmamak ve ustalarin hatalar: ziyanini ¢ekmemek isterse
mebadid-i insaat hakkinda ve hi¢ olmazsa yapt malzemesi hususunda muhtasar bir

fikr-i fenni edinmelidir.” ifadesi, Yap1 Malzemesi kitabinin yazilis nedenini ve hedef

8 “Iste bir mimar hem ressam, hem miitefennin, hem hikmetsinas, hem kimyager, hem riyazi,
hem muhasib, hem tiiccar, hem de bir amele, bir demirci, bir duvarci, bir diilger bir tasct olmaldr.
Simdi bu kadar evsafi cem itmis ve biitiin zamamni da bu hususda malumat ve tecriibe kazanmak

yolunda sarf etmis bir mimari tahta kesmek ve ¢ivi mihlamaktan baska bir seyi bilmeyen bir diilger

kalfaswyla bir tutmak abestir.” (Y.M., Sf.16)
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kitlesini agiklar niteliktedir. Buradan anlasildigina gore Celal Esad Arseven bu kitabu,

yap1 yapanlar i¢in degil, yap1 yaptiracak olanlar i¢in yazmustir.

2.1.2. Taslar ve Pismis Toprak Malzemeler

Celal Esad, Yap1 Malzemesi kitabinda taslari ve tuglalari, insaat malzemelerini
topladigi bes ana grup olan taglar, harglar, madenler, agaglar ve koruyucu malzemeler
siiflamasinda “taglar” kategorisinde degerlendirmistir. Ancak bu baslik altinda taglar
ve tuglalar i¢in ayr1 basliklar agarak detayli inceleme yaptig1 goriilmektedir. Bununla
beraber kitapta “Tuglalar” basligi altinda cati ve zemin kaplamalar1 olan kiremit,
dosemelik tugla, cimento ve mozaik kaplamalarin da ele alindig1 goriilmektedir. Tugla
baslig1 altindaki yapt malzemelerinin kitapta taslar baghigi altinda toplanmasi,
tiimiinlin mineral esasli, yani kagir, olmasi1 nedeniyledir. Tiimiiyle dogal ya da dogal
malzeme kullanilarak {iretilmis olmalar1 farkli smiflandirma nedeni olarak
goriilmemistir. Donemin diger baz1 malzeme kitaplarinda da benzer yaklasim tespit
edilmis olup Boliim 3’teki karsilastirmali degerlendirmelerde bu konu detayli olarak
ele alinmstir.

Yap1 Malzemesi kitabindaki “Taslar” ve “Tuglalar” basliklarinin t#imiiyle
dogal ve dogal malzeme kullanilarak iiretilmis mineral esasli yapt malzemesi olma
ozellikleri dikkate alinarak tez kapsaminda “Taglar” ve “Pismis Toprak Malzemeler”
bagliklart altinda iki grupta ele alinmasi uygun goriinmektedir. Bu nedenle tez
kapsaminda temel kagir yapt malzemeleri grubunu degerlendirmek iizere “Taglar ve
Pigsmis Toprak Malzemeler” iist basliginin kullanilmasi ve alt basliklarda ayrima

gidilmesi tercih edilmistir.

2.1.2.1. Tagslar
Celal Esad, Yap1 Malzemesi kitabinda taglar1 sertlik derecelerine gore degil
kimyasal bilesimlerine gore siniflandirmaktadir. Buna gore taslar genel olarak 4
kategoriye ayrilir:
a) Kalkerli taglar: Kalsiyum oksit (hamiz-1 kalsiyum) ile karbonik asitin
(hamiz-1 fahim) reaksiyonundan meydana gelen taslardir.
b) Algili taglar: Kirecin siilfirik asit (hamiz-1 kibrit) ile reaksiyonundan

meydana gelen taglardir.
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c) Silisli veya kumlu taslar: Ana maddesi silis olan taslardir.

d) Amjilli taglar: Silis ile aliimin bilesiminden olusan taslardir. (YM, s.18)

Bu simiflandirmadan sonra Celal Esad, yapida kullanilan taslar1 ana

maddelerine gore li¢ kategoride ele alir.

A) Esasi kireg olan taglar

B) Esasi silis (kum) olan taglar

C) Esasi arjil (kil) olan taslar.

Bu siiflamada, esasi kire¢ olan taglarin kalker tas1 ve al¢1 tasi olmak {izere
ikiye ayrildig: belirtilir. (YM, s.19)

Kitapta, taglar bashg: altinda, taslarin tiirlerine gore basit tanimlari, fiziksel
ozellikleri, kimyasal bilesimleri, basit tanima yontemleri, bazilarinin ¢ikarildig: yerler
ve bazilariin yapida kullanildig: yerler ile kullanim bi¢imlerine yer verilmistir.

A) Esasi Kireg Olan Taglar

Bu baslik altinda, yukaridaki siniflandirmadan farkli olarak “kalker tas1”,
“kesif kalker”, “silisli kalker” ve “manyezili kalker” olmak iizere dort yan baslik
acilmustir.

Kalker tas1 basgligi altinda, kalker taglarinin kimyasal olarak hamiz-1 kalsiyum
(kalsiyum oksit) ile hamiz-1 karbonun (karbonik asit) reaksiyonundan olusan tas tiirii
oldugu belirtilir. Kitabin 18inci sayfasinda karbonik asit i¢in hamiz-1 karbon yerine
hamiz-1 fahim isminin kuillanildig1 gortilmektedir. Bu adlandirma ¢esitliligi, heniiz
yerlesmis bir terminolojinin olmadigim1  gostermektedir. Kalker tasimnin bol
bulundugundan ve insaatta ¢ok kullanildigindan bahsederken “ Istanbul da temel ve
bagce divarlarinda kullanilan ve ekseriya kara tas denilen Bogaz ve Kagidhane
vesaire taslart bu kabildendir” (YM, s.20) ornegi ile gorsellik bagi kurarak daha
basitlestirilmis bir tanima yontemine bagvurmaktadir.

Kalker tasi basligi altinda ayrica mermerden bahsedilmekte, saf mermeriz
beyaz ve parlak oldugu, mermere renk veren maddelerin metal oksitler oldugu
belirtilmektedir. Kalker taglarinin yakildigi zaman kire¢ meydana geldigi, mermer
yakildiginda olusan kirece ise mermer kireci denildigi bilgisi verilerek okuyucunun
terminoloji yoniinden de bilgilendirildigi goriilmektedir.

Kesif kalker basligi altinda tebesir kalkeri ve kumlu mermerin fiziksel

ozelliklerinden ve kullanim yerlerinden bahsedilmekte, tebesir kalkerinin oldukga
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yumusak oldugu, genellikle kiil (giil) rengi ve yesil renkte bulundugu, sar1 renkli
olaninin daha sert olup yontma tas1 olarak kullanildig: belirtilmektedi.

Silisli kalker bashgi altinda, bu taslarin igindeki silis miktarinin ¢ok
olmasindan dolay1 ¢akmak demiri ile vuruldugunda kivilcim ¢ikarma 6zelliginden,
asitle hizli reaksiyon vermediginden ve kaba tiirlerinin ingaatta genellikle duvar ve
temellerde kullanildigindan s6z edilmektedir.

Manyezili kalkerler bagligi altinda ise bu tiir taglarin kimyasal bilesiminden
baska, yogunlugu yiiksek ve asitle diisiik reaksiyon verme 6zelliklerine yer verildigi
goriilmekedir.

Bu siniflamalardan sonra kalkerli taslar genel ifadeyle “yontma tas” olarak
adlandirilmakta, birkag tiirii bulundugu belirtilmekte, fakat memleketimizde yapilan
insaatlarda mermer ve kiifeki tasinin kullanildig: bilgisi verilmektedir. Kiifeki tasinin
ismi ilk kez yukaridaki yan basliklar altinda yapilan smiflamalar disindaki bu
degerlendirme kisminda ge¢mektedir. Kiifeki tasi burada, “bir takim ufak ufak
hayvanat-i bahriyye kabuklarindan tesekkiil itmis” tas olarak tanimlanmistir. (YM,
s.21)

Alg1 tasi igin, kitabin 19ncu sayfasinda yapilan ana siiflandirmada esasi kireg
olan taslarin iki alt kategorisinden biri olarak bahsedilmis olmasina ragmen herhangi
bir yan baglik agilmaksizin iki paragrafta hakkinda bilgi verildigi goriliir. Burada,
kirecin siilfirik asitle (hamiz-1 kibrit) reaksiyonundan meydana geldigi, kalsiyum
karbonat degil sivi olmayan kalsiyum siilfat oldugu, saf halinin demirle vuruldugunda
kivileim ¢ikarmadigi, asitle reaksiyon vermedigi ve suda c¢ok az eridigi, basing
mukavemetinin diisiik oldugu gibi ozelliklerinden bahsedilmektedir. Algi tasinin
rutubet ve havanin etkisiyle kolay parcalanacagindan duvar ingaatinda
kullanilamayacag ve ancak bu tasin yakilmasiyla alg1 tiretilebilecegi belirtilmektedir.

B) Esasi Silis (Kum) Olan Taslar

Bu baglikta kumlu taslarin genel Ozellikleri verildikten sonra baslica
tiirlerinden isim olarak bahsedilmis ve yan basliklar halinde bu tiirler agiklanmistir.

Kumlu taglarin genel 6zelliklerinin ¢akmak demiri ile vuruldugunda kivilcim
cikarmasi, asitle reaksiyon vermemesi ve cami ¢izebilmesi oldugu belirtilmektedir.
Genellikle ¢ok sert olduklar1 ve 1sidan etkilenmedikleri i¢in insaatta siklikla

kullanildig: bilgisi verilmektedir.
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Yan bagliklarda agiklanan silisli tas tiirleri sirasiyla; kuvarg, ¢akmak tasi,
degirmen tasi, ot taglari, granit, bazalt ve lav olarak goriilmektedir. Granit basliginin
altinda kuvarg (sislis), feldispat, mika i¢in ayr1 basliklarda tanimlama yapilarak bu
maddelerin granit i¢cindeki varliginin granitin 6zelliklerine etkisi detayli olarak ele
alinmustir.

Kitapta yapilan tanimlamalara gore;

Kuvarg, agir ve sert bir tas olarak tanimlanmaktadir. Alp Daglarinda yogun
olarak bulundugu ve bircok Avrupa ililkesinde kaldirim yapiminda kullanildig
belirtilmektedir.

Cakmak tasi, duvar yapiminda ve duvar kaplamalarinda kullanilir. Ayrica
cakmak tasinin miizelerde tas devrinden kalan alet edevat ve silah yapiminda
kullanildigindan bahsedilmektedir.

Cakmak tasi maddesinin devaminda, herhangi bir yan baslik acilmadan 6
paragraf halinde kum taslarinin ¢esitleri hakkinda bilgi verilmektedir. Bu kisimda killi,
kalkerli ve silisli kum taslarindan ve ozelliklerinden bahsedilmektedir. Buradaki
aciklamalara gore gre denilen kum taslari, kire¢ veya arjilden olusan bir hargla
sikisarak olustugundan dolay1 bilesimindeki kire¢ veya arjil (kil) nedeniyle bunlara
killi veya kirecli kum tas1 denilmektedir. Dersaadet’te (Istanbul’da) kullanilan Malta,
Marsilya, Moskof, Tiryeste ve Makarya Koyl taglar1 gre ve kum tasi grubunda
sayllmistir. Tiryeste tasinin sik taneli, esmer renkli ve ¢ikarildiginda yumusak olup
zamanla sertlesme 6zelliginden dolay1r yontma tas1 (som) olarak sik¢a kullanildig
ayrica belirtilmistir. Kalkerli kum taginin yumusak ve sert olmak iizere ikiye ayrildigi,
yumusak olanlarin filtre, siizge¢ ve bilegi tasi olarak kullanildig: belirtilmistir. Sert
kalkerli kum tasmin har¢la aderansmnin iyi olmamasi nedeniyle moloz duvar
yapiminda degil, duvar kaplamasi olarak kullanildig: bilgisi verilmektedir. Silisli kum
taginin ise bilesimi ve bir iki fiziksel 6zelliginden bahsedilmekte, ingaattaki yerine
deginilmedigi goriilmektedir.

Degirmen tas, silis, kalker, aliimin ve hamiz-1 hadid (demir oksit) bilesiminden
ibarettir. Harg ile uyumu oldukca iyidir. Kesilmesi glictiir. Atmosfer kosullarindan ve
sicaklik farkindan etkilenmez ve c¢atlamaz. Genellikle degirmen tasi, koprii ayagi,
istihkam ve istinat duvar1 yapiminda kullanilir. Kirmizimtrak sar1 rengi nedeniyle

dekoratif goriintiisiinden dolay1 bina insasinda duvar koselerine yerlestirilir. Degirmen
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taginin ¢ok sik taneli bir baska tiirli har¢ ile aderansi iyi olmadig1 i¢in soselerde ve
beton imalinde kullanilir.

Ot taslarmin ozellikleri hakkinda bilgi verilmemis, yalnizca firin, ocak ve
hamam kiilhani gibi 1s1tya maruz yerlerde kullanildigindan bahsedilmistir.

Granit, “Kuvarg yani silis, feldispat ve mika billuratinin karmakarisik olarak
birlesmesinden hasil olmug bir nevi tastir” seklinde tanimlanmaktadir. (YM, s.25)
Kuvarg, feldispat ve mikanin kimyasal bilesimi ile renk bilgileri ayr1 ayr1 verilerek
granit i¢indeki oranlarina gore granitin ¢esitli renklerde oldugu ifade edilmistir.

Granitin, ingaatta kullanilan dayanim1 en yiiksek taslar arasinda ilk sirada yer
aldig1, sertliginin i¢indeki kuvar¢ ve mika miktari ile ters orantili oldugu ve mikanin
granitin cilalanmasina yarayan bir madde oldugu belirtilmektedir.

Granitin kullanildig: yerler arasinda anitsal yapilarin direkleri ve dikili taglar
sayilir. Eski uygarliklarin yaptig1 anitlar ve eski eserlerin cogunun granitten oldugu ve
olduke¢a saglam bi¢imde kitabin yazildig: tarihe kadar dayandigi belirtilerek 6rnekler
verilmistir. Glincel kullanimda ise dalgakiran, rithtim ve su i¢indeki temellerin
yapiminda sert granite sik¢a yer veridigi ifade edilmektedir.

Sultanahmet Meydanindaki sert granit dikilitas, Sark Graniti olarak
adlandirilmakta, ince taneli ve bol mikali granitlerin yumusak avadanlikla kolayca
yontulabilecegi belirtilmektedir.

Granitin ¢iktig1 yerler hakkinda bilgi verilirken Bandirma Tas1® ve Bandirma
Tomrugu denilen granitin muntazam dort kose kesilerek parke kaldirim imalinde
kullanildig: belirtilmistir.

Granitin kuvarg, feldispat ve amfibolden olusan c¢ok sert bir tiirlinden daha
bahsedilir. Siyenit olarak bilinen bu granit, adim1 ¢iktig1 yer olan Misir’in Siyen
sehrinden almaktadir. islenmesi ve bulunmasi zor ve pahali bir malzeme oldugundan
ancak tezyinatta kullanilmaktadir. Bu granitin icinde demir bilesikleri de oldugundan
kirmiz1 renkte de bulunabildigi, amfibolii ¢ok olanlarin yesil, hamiz-1 hadid (demir
oksit) igerenlerin kirmizi oldugu bilgisi verilir. Somaki granitler renklerine gore
kirmizi, sari, yesil somaki olarak adlandirildiklar1 gibi lizerindeki damarlara gore

kaplan derisi, yilan derisi ve elh olarak da adlandirilmaktadir.

? Borasit (SESLISOZLUK)
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Bazalt, silis, manyezi miirekkebati (magnezyum oksit veya magnezyum
bilesikleri) ile mikadan olusan volkanik bir tas olarak tanimlanmaktadir. Fiziksel
ozellikleri ve dogada bulunusu agiklanmistir. Agir, sert ve harg ile uyumlu olmadig
i¢in ingaatta kullanilmadigi, yalnizca sose temelleri ile tezyinatta ve tozlarinin ise harg
icinde puzolan olarak kullanildig1 belirtilmektedir.

Lav tasiin da volkanik bir tag oldugu bilgisi verildikten sonra kolay islendigi
icin bulundugu yerlerdeki insaatlarda kullanildig1 belirtilmektedir. Fiziksel
ozelliklerinden kisaca bahsedilmektedir.

C) Esasi Arjil (Kil) Olan Taslar

Bu taglara kesme denilmektedir. Esas1 aliimindir. Arjil, sislis ve hamiz-1 hadid
(demir oksit) birlesiminden olusmustur. Yumusak ve tabakali yapida olan bu taslarin
nispeten sert olanlari kuru duvar ingasinda kullanilir. Bu tiir taslarin kayagan tas
denilen cinsi mavimtrak ve siyah renkte olup kiremit yerine kullanilir.

Kayagan tas1 i¢in acilan yan baslikta yapida kullanilacak kayagan tasinin
beklenen performans o6zellikleri sayilmis, damlarda kullanilan kayagan taslarinin

genellikle 17 x32 c¢cm boyutlarinda oldugu belirtilmistir.

Insaatta Kullanilacak Taslarda Aranilacak Ozellikler: Taslar baslig: altinda yan

baslik halinde yer alan bu bdliimde insaatta kullanima uygun taglarin 6zellikleri,
“Insaatta miistamel bir tasta aranilacak havasin baslicasi o tasin siklete
miitehammil ve tesirat-1 havaiyyeden gayr-1 miiteessir olmasidir. Istimale salih taslar
danelerinin siklik, incelik ve miitecanisligi, renginin koyulugu ve agirligi, suyu
igmemesi ve dondan yarilmamasi ile anlasilir. Suya batirildigi zaman suyu icen taslar
rutubetten miiteessir olurlar. Cekigle uruldugu zaman sert bir sada ¢ikaran taslar
umumiyetle sik daneli ve saglam olanlardwr. Kesildigi ve yontuldugu vakit kiikiirt
kokusuna miisabih bir koku hasil iden taslar umumiyetle saglamdir.”
seklinde genel olarak ifade edilmistir. Ancak tiirli ve icerigi bilinmeyen taslarin
birtakim testlerden gecirilmesi gerektiginden bahisle birkag test onerilmistir. “Bir tagin
sertligi”, “Bir tasin kesafeti” ve “Mesamat tecriibesi” yan basliklari altinda agiklanan
bu testler; sertlik, yogunluk ve gozeneklilik analizlerinin nasil yapildigi hakkinda
detayh bilgiler verir. (Bkz. Ek 1)

Tasin sertligi dort sinifa ayrilmaktadir;
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1- Tirnakla ¢izilenler: Kesme ve killi taglar

2- Celik kalem veya tiorpii le ¢izilenler: Yumusak kalkerler
3- Camla gizilenler: Sert kalkerler

4- Camla ¢izilmeyen: Cakmak tasi

Tasin kesafeti (yogunlugu=06zgiil agirligi) testinde;

“Tasin sikletini bulmak iciin suya batirilan tasin sikletini kendi hacmi kadar
suyun veznine taksim itmek kafidir. Cikan aded o tasin siklet-i izafiyesi olur.

Mesela bir tasin kuru olarak tartildigi zaman vezni 360 gram ve kendi hacmindeki
suyun mikdari 120 gram yani o tasin hacmi 120 santimetre mikabt olsa o tasin kesafeti
v itibar olunduguna gore

v = 360/120=3

Bu bir santimetre mikabt tasin vezni olup bir metre mikabi tasin vezni ise 3
milyon gram yani 3000 kilogramdan ibaret olmus olur.

Mesamati ¢ok olan emici taslart 6lgmek icin evvela yag icine batirmak
lazimdir.”
ifadeleriyle herkesin kolayca anlayacag bir dil segilerek basit kosullarda yapabilecek
bir test onerilmistir. Ancak bu yogunluk bilgisinin ingaatta kullanilacak taglarda
aranilmas1 gereken Ozellikler acisindan nasil degerlendirilmesi gerektigine
deginilmemistir.

Tasin mesamati (gézenekliligi) testinde ise tagin kuru agirligi ile bir miiddet
suda bekletildikten sonraki agirligi arasindaki farkin tasin hacmine orani, o tagin
gozeneklilik derecesi olarak tanimlanmakta ve

“Mesela bir tas kuru iken 216 gram ve suya batirildiktan sonra 232 gram gelse
mes’ ettigi suyun miktarr 232-216=16 gram yani 16 santimetre mikabt olup kendi
hacmi dahi 128 santimetre mikabt olsa 16/128=0,125 Bu tasin derece-i mesamiyeti
0,12 yani kendi hacminin yiizde on ikisi kadar su bel’ edecegi anlasilir.”
ornegi verilerek gozeneklilik oraninin nasil hesaplanacagi agiklanmaktadir. Ancak
ingaatta kullanilacak taslarin hangi gézeneklilik diizeyinde olmas1 gerektigine iliskin
bir degerlendirme yapilmamaistir.

Bu baglikta en dikkat ¢eken nokta, gozeneklilik analizlerinin agiklandigi
“Mesamat tecriibesi” yan baglig1 altinda testin nasil yapildigindan ¢ok daha uzun bir

kismin tasin dona mukavemetine ayrilmig olmasidir. Silisli kumlu taslar ile
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mermerlerin dona dayanikli oldugu, ancak kalkerli bazi tas tiirlerinin suyu ¢cok emmesi
ve suda ¢oziinmiis sodyum siilfat ile sodyum kloriir tuzlarinin don halinde hacimlerinin
normal suya gore daha da genislemesi nedeniyle gézenekleri sisirdigi, bundan dolay1
tasin dona dayanamayip ¢atladigi ve neticede insaatta biiyiik kazalara neden olduklar1
belirtilmektedir.

Icinde sicak suda doyuncaya kadar ¢oziinmiis kibritit sud (siilfat do sud =
sodyum siilfat) bulunan suyun etkisinin donun etkisinden daha siddetli oldugu, kalkerli
taglarin dort bes giinden fazla bu tuzun etkisine maruz birakilmasimin uygun olmadigi
degerlendirmesi yapilmistir.

Dona mukavemet testlerinin oldukg¢a ayrintili verilmesi, yazarin konuya

verdigi 6nemi gostermektedir.

2.1.2.2. Pismis Toprak Malzemeler

Bu baglik altinda kitabin “Tugla”, “Kiremitler” ve “Ddsemelik Tugla, Cimento
ve Mozayik Cini” basliklarinda ele alinan ve yapim siiregleri agisindan aralarinda
benzerlikler olan yapay kargir malzemeler incelenmistir. Inceleme, kitaptaki basliklara
sadik kalinarak ayn1 isimdeki basliklar altinda yapilmis, degerlendirme kisminda her
ti¢ baslik birlikte ele alinmstir.

1. Tugla

Tugla, Kitapta “arjilli topraktan eskal-i muntazamada imal olunarak giineste
kurutulan ve bilahare fiirunda pisirilen bir nevi sanayi tagi” olarak tanimlanmstir.
Kullanim yerleri agiklanirken “insaatin bircok kesiminde ve bahusus bolme, ocak,
fiirun, kemer vesaire insaatta kullanilir.” ifadeleriyle daha ¢ok sivil mimarideki
kullanim yerlerinin dikkate alindigi ve bilhassa 6zellikli konumlarda ve goriinen
yiizeylerdeki kullanima dikkat ¢ekildigi gortilmektedir.

Tuglalar su sekilde siniflandirilmaktadir:

TUGLA
\
( |
Ham Tugla (Kerpig) Pismis Tugla (Tugla)
A
( |
Adi Tugla Ates Tuglasi gingiliz Tuglas1)
Battal tugla
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Binlik

Cars1

Dort delikli
Alt1 delikli
Ve digerleri..

Kerpiclerin dayaniksiz oldugu, bu nedenle 6nemli yapilarda tercih edilmedigi,
koy ve kasaba evlerinde, dolma duvarlarda ve gegici askeri insaatlarda kullanildig:
belirtilmektedir. Iyice kuruduktan sonra kullanilmasi ve nemden bozulmamasi igin
lizerine kire¢ siva veya baska bir “gayr-i kabil-i niifuz bir tabaka” g¢ekilmesi
onerilmektedir. (YM, s.36) Burada disaridan gelen su ve nemin, nefes alan bir
malzeme olan kireg ya da alternatifi olmak iizere izolasyon 6zelligi olan malzeme ile
kaplanmak suretiyle 6nlenmesinin onerilmesi dikkat ¢ekmektedir. Kitabin yazildig:
donemde kerpig lizerine uygulanacak izolasyon 6zelligi olan bir malzemeye literatiirde
rastlanilmamustir.

Pismis tuglalardan ingaatta siklikla kullanilanlarin 22x10,5x5 cm ebadinda
oldugu belirtilmekte, Olciisii ne olursa olsun tuglalarin boyunun genisliginin iki
katindan bir har¢ pay1 fazla olduguna dikkat ¢ekilmektedir.

Delikli tuglalar hafif olduklarindan binalarin balkon, déseme, ¢ikma ve kemer
gibi kisimlarinda kullanildigindan bahsedilmektedir. Ayrica dengeli pistigi i¢in daha
saglam olduklar1 ve delikli olmalart miinasebetiyle 1s1 yalittmi sagladiklari
belirtilmektedir.

Ates tuglasinin bilesimi ve kullanildig: yerler hakkinda da bilgi verilmektedir.

Kerpi¢ imalinden detayli bicimde bahsedilmis, toprak se¢iminden karistirma,
kaliplama ve kurutma siirecinin sonuna kadar ayrintilariyla agiklanmistir. A¢ik havaya
maruz kerpicin dmriiniin en fazla 8 ila 10 yil olacagina dikkat ¢ekilmistir. Burada
dikkat ¢eken husus sudur ki; yukarida kerpicin 6nemli yapilarda kullanilmadigindan
bahsedilmesine ragmen yapim siirecinin bu kadar detaylandirilmasi, halen her yerde
gecerliligini korudugunu gostermektedir.

Tugla yapim siireci de kerpigte oldugu gibi toprak segiminden baslayarak, fakat
daha detayli bicimde ve ayr1 yan bagliklar altinda acgiklanmistir. Tugla yapiminda

kullanilacak topragin ¢ok arjilli veya ¢ok kumlu olmamasi gerektigi, ayrica ufak tas
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pargalari, kalker parcalar1 ve c¢akmak tas1 pargalart bulunmamasi gerektigi
nedenleriyle birlikte agiklanmigstir. Topragin uygunluguna karar vermek icin birkag
tugla numunesi yapilarak istenilen nitelikleri tasiyip tasimadigina bakilmasi gerektigi
belirtilmistir.

Tugla imalat asamalari, “Topragin ihzari”, “Tuglalarin kaliplanmast”,
“Tuglalarn kurutulmas:”, “Tuglalarin pisirilmesi” bagliklar altinda detayl1 bicimde
aciklanmustir. “Tuglalarin pisirilmesi” baghig altinda ayrica ag¢ikta pisirmek usulii ve
tugla ocaklart yan bagliklar1 altinda pisirme yontemlerine iliskin detayli bilgiler
verilmektedir. (Bkz. Ek 1)

Topragin ihzari (hazirlanmasi) konusunda, ¢camur yogurulurken makine ya da
hayvan giiclinden faydalanmak yerine insan emeginin tercih edilmesi ve iyi cins bir
tugla yapmak i¢in ¢amurun iki kez yogurulmasinin 6nemi vurgulanmaistir.

Tuglalarin  kaliplanmasinda yontemin piif noktalar1 detayli bicimde
aciklandiktan sonra “Bir kalip¢t amelesi yalnmiz kaliplamak sartivla giinde
yardimcilariyla beraber giinde alti yedi bin tugla kaliplayabilir.” denilerek okuyucu,
giinliik tiretim hacmi hakkinda da bilgilendirilmektedir.

Tuglalarin kurutulmasi basliginda, iklime bagli olarak agikta veya istii kapali
yerlerde kurutma yapilabilecegi, tuglanin her tarafinin belli araliklarla cevrilerek
kurutulmas gerektigi ve ikinci kez kaliplamanin 6nemi, siire¢ detaylar agiklanarak
belirtilmistir. Kurutma siiresi i¢in saat, giin ya da hafta cinsinden bir zaman belirlemek
yerine el ile dokunuldugunda iz olugsmamasimin olgiit alinmasi, geleneksel tiretim
yontemlerine dair 6nemli bir bilgi aktarimidir.

Tuglalarn pisirilmesi konusunda, agikta pisirme usulii, yerin hazirlanmasindan
tuglalarin yigin biciminde istiflenerek dizilimine, her dort tugla sirasindan sonra
maden komiirii tabakasi konulmasindan yi1ginin bir firin olusturacak bicimde ¢amurla
kaplanmasina, birakilacak baca yerlerinden atesin nasil yakilacagina kadar detayl
bicimde aciklanmistir. Pigme siiresi 10-12 giin olarak verilmis olup soguma siireci ve
kullanilacak maden komiirii miktar1 hakkinda da bilgi verilmektedir.

Tugla ocaklar: yan baglhiginda, Ocakta pisirme usuliiniin fabrikalar i¢in elzem
oldugu, ocakta pisen tuglanin acgikta pisen tugladan daha istiin vasifta fakat daha
pahali oldugu belirtilmektedir. Tugla firmlarimin 6zellikleri ve boyutlar1 hakkinda

ayrintili bilgi verilen bu boliimde pisirme siiresi belirtilmemekte, fakat ufak firmlarda
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7-8 giin, bliylik firinlarda 20 giinden 1 aya kadar devamli ates yandigi bilgisi
verilmektedir. Bu boliimde detay olarak “Fiirunlarda pisirilen tuglalarin kaffesi hi¢bir
vakit miisavaten pisirilemediginden yalniz fiirunun ortasina tesadiif eden tuglalar en
iyi pismis olmak hasebiyle bunlar birinci nevii teskil ederler.” ifadeleriyle tuglalarin
kalite siniflandirmasi konusuna bir gonderme yapilmaktadir. Ancak kitapta tuglalarin
kalite siniflandirmast ile ilgili bagka bir bilgi ya da ¢izelge yer almamaktadir.

Tugla imalat asamalarinin ardindan “Tuglalarda aranilan evsaf” bashgi
altinda, iyi bir tuglanin 6zellikleri a¢iklanmistir. Buna gore iyi bir tuglanin fiziksel
Ozellikleri;

a) Yizeyleri ve koseleri diiz ve sert olmalidir.

b) ¢ yapisi sik ve ince olmali, tas ve baska yabanci maddeler igermemelidir.

c) Catlaklar bulunmamalidir.

d) Cekigle vuruldugunda sert bir ses ¢ikarmalidir.

e) Parmakla ezilmemelidir.

f) Dona dayanikli olmalidir.

g) Islaninca yumusamamalidir.
seklinde siralandiktan sonra dona dayanikliligin kontroliinde taslar i¢in uygulanan
yontemlerin gegerli oldugu belirtilmistir.

Tuglalarin i¢indeki maddelere gore farkli renklerde olabilmekle beraber en iyi
tuglanin koyu mor renk alanlar oldugu, saglam bir tuglanin 1,5-2 m. yiiksekten
birakilinca kirilmadigi, kozle kizdirilip iizerine soguk su dokiildiigiinde ¢atlamayan
tuglanin fevkalade saglam oldugu ancak bu vasiflardaki tuglalara az rastlandig: ifade
edilmektedir. Dersaadet’teki tugla fabrikalarinda tiretilen tuglalarin, kalite yoniinden
Marsilya tuglas1 ve benzeri Avrupa tuglalarindan asagi olmadigi belirtilerek en iyi
yerli tuglalarin Biiylikdere tuglasi, Sahbaz ve Komando fabrikalarinda iiretilenler
oldugu ayrica belirtilmektedir.

2. Kiremitler

Bu boliimde, kiremitlerin de tipki tugla gibi imal edildigi, tugladan farkli olarak

camurunun daha ince ve isciliginin daha hassas olduguna dikkat ¢ekilmektedir.

Kiremitlerin farkl sekillerde imal edildiginden bahsedilirken yerli kiremitlerin “nisf-1
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mahrut-u nakis "%, Avrupa’dan gelen kiremitlerin ise “iistii birkag oyuklu diiz biiyiicek
levhalardan ibaret” oldugu ifade edilmistir. Marsilya kiremidi denilen kiremitlerin,
Komando ve diger yerli tugla fabrikalarinda da tiretildigi bilgisi ayrica verilmektedir.

Iyi bir kiremidin dzellikleri su sekilde siralanmaktadr;

a) lyi, dikkatli ve yeterince pismis olmalidir.

b) Suya dayanikli olmalidir.

¢) lyi kaliplanmis olmalidur.

d) Catlak ve damarli olmamalidir.

e) Cekicle vuruldugunda madeni bir seda vermelidir.

f) Yere konulup muhaddeb (tiimsek) tarafina basildiginda kirilmamalidir.

Yeni kiremitin mutlaka bir milktar su ¢ektigi, eskidik¢e gézenekleri dolarak su
cekmez Ozellik kazandigi, bu nedenle eski kiremidin daima makbul oldugu bilgisi
verilmigtir.

3. Dosemelik Tugla, Cimento ve Mozayik Cini

Bu baglikta, avlulara dosenecek tuglalarin ¢esitlerinden kisaca bahsedilmistir.
Bunlarin bir kisminin kiremit gibi kirmizi, bir kisminin {stii sirli, bir kismimin da
cimentolu harcla farkli renk ve sekillerde imal edildiginden bahsedilmektedir. Uretim
yonteminin tugla ile ayn1 oldugu, ancak kullanilacak topragin daha kumlu olmasi
gerektigi belirtilmektedir.

Cimento ve mozayik ¢inilerin iiretim proseslerine deginilmemis, “fabrikalarda

usulii mahsusalariyla imal olunurlar” ifadeleriyle kisaca gecilmistir.

2.1.3. Harglar
Harglar basligi altinda harg¢ bilesiminde kullanilan malzemelerden “kireg”,
“kum”, “arjil” ve “al¢1” incelenmistir. Ayrica, har¢ bileseni olmamakla beraber bu
boliim ic¢inde son olarak agilan “bitlim ve asfalt” bashigi altinda bagimsiz iki
malzemenin daha incelendigi goriilmektedir. Buna ilaveten bu baslik altinda tekrar
acilan bir baska “harglar” basligi daha yer almaktadir. Alt baslhik olan bu ikinci

“harglar” bashigi altinda ise tekrar “kirecli har¢larin imali” ve “beton: rihtim” basliklar

bulunmakta, bu basliklar altinda kiregli ve ¢imentolu harglarin {iretim sekli

10 Ucu kesik yarim koni

31



aciklanmaktadir. Ancak ikinci “harglar” bagligi ve altinda yan baslik niteliginde olmasi
beklenen “kirecli harglarin imali” ve “beton: rihtim” basliklarinin ana baglik
kararkterinde yazilmis olmasi, kitabin basliklarinin yazilmadan 6nce degil de yazilma
asamasinda tasarlandig1 izlenimi vermektedir. Bu durum, kitap iceriginin iyice etiit
edilmeden acele ile kaleme alindigini1 gostermektedir.

Yap1 Malzemesi kitabindaki {ist baslik olan “Harglar” bashigina, kitabin
boliimlemesindeki karisikliktan kaynakli anlasilma zorlugu nedeniyle miidahale
edilerek ‘“har¢ yapiminda kullanilan malzemeler” ve ‘“harg¢ iiretim bigimleri” alt
bagliklar1 altinda diizenlenerek incelenmistir. Beton, al¢t ve bitiim ve asfalt ise
basliklandirmalar1 yoniinden her ne kadar malzeme tiirii olarak goriilse de harg
imalatlar1 ile ilgili boliimiin sonunda verilmistir. Bunun nedeninin, yazar tarafindan ilk
grupta malzemelerin esas har¢ malzemeleri olarak algilanmis olmasi, ikinci gruptaki
malzemelerin ise tamamlayici veya ikincil 6neme sahip baglayici malzemeler olarak
goriilmiis olmasi ihtimali bigiminde degerlendirilmektedir. Yap1 malzemesi kitabinda
“Beton”, “al¢1” ve “bitiim ve asfalt” basliklar1 altinda verilen bilgiler malzeme
bilgisinden ¢ok uygulamaya yonelik tamamlayict bilgiler igermesi de bolim
sonundaki genel igerik ile ortiismektedir.

Bu nedenle kitaptaki basliklandirmadaki karisikligin - giderilmesi adina

“Harglar” bolimiiniin incelemesi, baglayict grubu malzemelerin malzeme ve teknik
olmak {tizere iki yonden ele alinarak yapilmistir. Basliklandirmada kitaptaki sisteme
bagli kalinmamustir. Yaptr Malzemesi kitabinda temel baglayict malzeme bilgisine
yonelik verilen bilgiler “Har¢ Yapiminda Kullanilan Malzemeler”, teknige yonelik
bilgiler ise “Harg¢ Tiirleri” basliklar1 altinda gruplanmis olup, beton, al¢i, bitim ve

asfalt ile diger bazi teknikler ve har¢ formiilasyonlar1 bu baslikta incelenmistir.

2.1.3.1. Harc vapiminda kullanilan malzemeler

Bu baglik altinda, Yap1 Malzemesi kitabinda tanimi ve o6zellikleri ayr1 yan

basliklar altinda verilen temel har¢ malzemeleri ele alinmistir. Bu malzemeler:

1. Kireg,
2. Kum
3. Arijil,
4. Su,
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olarak goriilmektedir.
1. Kireg:

Bu boliim, kirecin tanimi ile baslayip fiziksel ve kimyasal 6zellikleri, tiirleri,
elde edilmesi, yakilmasi, sondiiriilmesi, saklanmasi ve analiz yontemleri detayli
bicimde ele alinmistir. Boliim alt bagliklart,

a. ‘“Hava Kireci”,

b. “Su Kireci ve Cimentolar”,

c. “Kireclerin Sondiiriilmesi”

d. “Kire¢ Cimento ve Puzolanin Muhafazas1”
e. “Kirec¢ ve Cimento Tecriibeleri”

bicimindedir. Alt bagliklarin altinda ayrica acilan yan basliklarda, daha detayli
ve tasnif edilmis bilgiler yer almaktadir. Bu boliim incelenirken boliim alt bagliklarina
bagli kalinmistir.

Konu anlatiminda olduk¢a sanatli bir dil kullanilmistir. Tanimlamalarda ve
aciklamalarda farkli ifadelerle yapilan tekrarlarin anlamca karigikliga neden oldugu
goriilmektedir. Terminolojide eski ve yeni tabirlerin farkli ciimlelerde her iki bi¢imde
de yer almasi bilimsel metin yazimi anlayisinin heniiz yerlesmedigini gostermekte,

daha ¢ok edebi bir metin izlenimi vermektedir.

Boliimiin baginda kireg tanimyi, taglar konusuna gonderme yapilarak;

“Yukarida goriildiigii iizere karbonit-i kilsi havi kalker ihrak edildikleri zaman beyaz
ve yakict bir madde husule getirirler ki buna kire¢ denir. Mezkiir taglardaki karbonit-
I Kils, hararetin tesiriyle tehalliil ederek hamiz-1 karbon ayrilmakla hamiz-1 evvel

kalsiyum kalir ki buna da beynennas kireg tabir olunur.”

seklinde verilmektedir. Burada gecen hamuz-1 evvel kalsiyum, kalsiyum oksit
anlaminda kullanilmistir. Konunun devaminda ise kalsiyum oksit anlaminda “Yalniz
hamiz-1 karbon ile kirecde tesekkiil itmis olan taslar ihrak idildikleri zaman
terkiblerinde bulunan su ile hamiz-1 karbon tayran iderek yalniz hamiz-1 kalsiyum

kalir” ifadesindeki gibi hamiz-1 kalsiyum terimi kullanuilmistir. (YM, s.48)

Kirecin 6zellikleri agiklanirken taglarin “umumiyetle yiizde 57 ’si kireg ve 43

hamiz-1 karbondur” denilmekte, bu tiir taglarin yakilmasiyla elde edilen kirece hava
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kireci, biinyesinde arjil buliunan taslarin yakilmasiyla elde edilen kirece ise suda

katilagma 6zelligi tasimasi nedeniyle su kireci denildigi belirtilmektedir.

Sonmemis kirecin 6zgil agirhigt 2,30 olarak verilmektedir. Kireg
sondiiriiliirken az su dokiilmesi halinde 300 dereceye varan yiiksek 1s1 meydana
geldigi, bu 1smin barutu atesleyecek derecede oldugu ifade edilmektedir. Bu ayrinti
icin diistilen “Rum atesi denilen ve su icinde istial iden eski bir nevi madde-i
nariyyenin suret-i istiali bu esasa miistenid olsa gerektir. ” dipnotu, kitabin teknik bilgi
yaninda genel kiiltlirii ile yaptigi muhakeme notlarina iliskin bir 6rnek olarak

goriilmektedir.

Sonmiis kirecin %25 su igerdigi, yliksek sicaklik altinda suyunu kaybederek
tekrar bila ma-i hamiz-1 kalsiyum (kalsiyum oksit, CaO) bilgisi verilmektedir. Kireg
sondiiriildiigiinde hacmi birka¢ kat artmakta, i¢inde yabanci maddeler bulunmasi
halinde sondiiriiliirken acgiga ¢ikardigi 1s1 ve sonmiis halinin hacimce daha diisiik
oldugu belirtilmektedir. Ayrica kirecin sicak suda degil soguk suda daha ¢ok
¢ozlindligi, 1 litre soguk suyun 1,40 gr. kireci ¢ozdiigi, 100 derecedeki 1 litre suyun
ise 0,80 gr. kire¢ ¢cozebildigi bilgisi verilmektedir.

Kireg elde etmek icin taslarin yakilmasi1 amaciyla miitemadi atesli ocaklar ve
miitemadi ategli olmayan ocaklar olmak iizere iki tiir firindan bahsedilmektedir.
Miitemadi atesli olmayan ocaklarin, kire¢ bulunmayan yerlerde muvakkat (gegici) olan

bir ¢esidine de deginilmistir.

Miitemadi atesli ocaklarda iistii genis, alt kismi daralan konik firmlar
kullanilmaktadir. Taslar 0,07 ila 0,08 cm ¢apinda kirilarak 156 cm. tas, 3 cm. komiir
olacak bicimde tabakalar halinde firina doldurulur. Yakit olarak vapur komiirii veya
odun kullanilmaktadir. 1 m3 kire¢ i¢cin 150-200 kg. maden komiirii kullanildig

beliritimektedir.

Miitemadi atesli olmayan ocaklarda figiya benzer formda ve bir eksen etrafinda
donen silindirik bir firin kullanilmaktadir. Firinin boyu 4 m., agiz ¢ap1 1,5 m, orta
kisminin ¢apt 3 m, dip kisminin ¢ap1 2m olarak verilmektedir. Bu ocaklarda ates,

miitemadi atesli ocaklardan farkl olarak taglara dogrudan temas etmez, yalnizca alevi
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taglar arasindan gecerek taslarin yanmasi saglanir. Ocagin ¢alisma ve sogutma bigimi

bu kisimda ayrintili olarak agiklanmaktadir.

Kire¢ bulinmayan yerlerde yapilan muvakkat (gecici) ocaklar hakkinda da
genis agiklama verilmistir. Bu gecici ocaklarin tugla konusunda tarif edilen gegici
ocaklarla ayni prensipte yapilarak iizeri camur kaplanmak ve altta birakilan kanal
icinde odun yakilmak suretiyle calistirildigi, taglarin ve yakitin istifi ile birakilan
menfezlerin ve acilan kanalin boyut bilgileri de verilerek detayli bigimde

acgiklanmaktadir.

Taslarin tamamen yakilarak kirece doniigsmesi igin 4-5 giin gerektigi ve Kirecin
yakilma derecesinin su ile karismasi tizerinde 6nemli etkisi oldugu detayli bigimde
belirtilmektedir. Ayrica yanma derecesini anlamak i¢in bir yontem onerilmektedir.
Buna gore taglarin arasina konulacak ham tuglalarin renk degisimi gozlenmek

suretiyle 4 yanma diizeyi belirlenmistir. Bunlar;

“«

linci derece tugla penbe  bir renk alincaya kadar

2 " " kirmizi " "
3 ” n Siyah ” n
4 " " cam gibi billurlasincaya kadar”

seklinde aciklanmaktadir. Adi kireg, 2nci yanma derecesinde bir miktar su kireci
0zelligi kazanirken 4iincii yanma derecesinde bu 6zelligini kaybetmektedir. Su kireci
ise ikinci yanma derecesine varmadan maksimum su ile reaksiyon gosterme 6zelligi
gostermekte, tiglincii dereceye geldiginde bu 06zelligini kaybetmekte, dordiincii
derecede tekrar kazanmaktadir.

Bu kisimda ayrica, su ¢imentosu adli bir malzemeden daha bahsedilmekte olup
su ¢imentosunun da linci yanma derecesinde su ile maksimum reaksiyon gosterdigi,

diger derecelerde bu 6zelliginin azaldigi belirtilmektedir.

a. Hava Kireci

Hava kireci, su kirecinin {iretim kolaylig1 ve iistiin performans 6zelliklerinden
dolay1 Avrupa’da hemen hemen kullanimi terk edilmis bir malzemedir. Ancak
memleketimizde sik kullanilmaktadir. Yagh kireg¢ ve zaif (zay1f) kire¢ olmak tizere iki

tird bulunur.
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Yagh kireg, Yap1 Malzemesi kitabinda, “derununda gayet ciiz’i bir mikdar

manyezi ve hamiz-1 hadid ile arjil bulunan saf kireglerdir.” seklinde kimyasal bilesimi
esas aliarak tamimlanmastir. (YM, s. 56) Ayrica “Bu nevi kire¢ler saf ve ancak arjili
yiizde ondan az olan ve dahlinde karbonit-i manyezi ve karbonit-i hadid pek az olan
kalkerlerden yapilir.” denilerek arjil, magnezyum karbonat (MgCO3) ve demir
karbonat (Fe2CO3) igeriklerinin kabul edilebilir miktarlar1 hakkinda bilgi
verilmektedir. (YM, s. 57) Fiziksel 6zellikleri siralanirken su ile sondiirtildiigiinde
hacminin ii¢ katina ¢ikmasi, beyaz, yagli ve ince bir hamur haline gelmesi ve nemli
ortamda priz almamasi gibi temel ayirt edici Ozelliklerinden bahsedildigi
goriilmektedir. Hava kireci nemli ortamda aksine eriyerek tamamen yok olmaktadir.
Hava ile temasta katilagtiginda hacminin %74’ kadar karbondioksit (CO2) absorbe
edebilen ve hacminin %17’si kadar su tutma 6zelligine sahip bir malzemedir.
Zayif kireg, kitapta; “su ile imtiza¢ ettigi zaman yagh kire¢ kadar hararet hasil
etmeyen ve hacmi tezeyyiidd eylemeyen veya pek ciizi tezeyyiid eden kireglere denir.”
seklinde bazi fiziksel ve kimyasal 6zellikleri {izerinden tanimlanmaktadir. (YM, s. 57)
Sondiirtildiigiinde kuru ve baglayiciligi diisiik bir hamur olusturdugu bilgisi
verilmigtir. Kimyasal igerigi hakkinda

“Zayf kiregler, derununda yiizde ondan otuza kadar mevadd-i ecnebiyye
bulunan kalkerlerin hasil ettigi kireglerdir. Bu kiregler ancak yetmis kisim kire¢ ve
otuz kistm kadar karbonit-i manyezi, karbonit-i hadid ve kum halinde silisi havi
taslarin ihrakindan hasil olur.”
denilerek %10-30 oraninda yabanct madde olarak degerlendirilen silisyum (Si),
magnezyum karbonat (MgCO3) ve demir karbonat (Fe2CO3) igerdigi belirtilmektedir.
Bu ifadede, anlamca ayni climlelerin farkli kelimeler ve ifadelerle detaylandirilarak
tekrar edildigi gortilmektedir. (YM, s. 57)

Bu béliimde kireg, yagh ve zayif kireg olarak ikiye ayrildig1 halde yagl: kire¢
icin ayr1 bir baslhik agilmazken zayif kireg, “Zayif Kiregler” yan bashigi altina
alimmistir. Kitabin genelinde bu gibi bashiklandirma kusurlar1 ya da celiskileri

gorilmektedir.

b. Su Kireci ve Cimentolar
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Su Kirecinin tanimi, “Su kireCi diye arjilli kalkerlerin ihrakindan hasil olan
kirece denir. ” seklinde igerik ve iiretim siirecine referans verilerek yapilmistir. (YM,
S. 57) Bu baslik altinda su kirecinin kimyasal ve fiziksel 6zelliklerinden kisaca
bahsedildikten sonra igerdigi arjil oranina gore gosterdigi performans 6zelliklerinden
ve 0zel adlandirmalardan oldukga detayl1 bigcimde bahsedilmektedir. Su kireci icerdigi
arjil oranina gore 3 sinifa ayrilmakta, daha yiiksek arjil igeren su kireci ise ¢imento
olarak adlandirilmaktadir.

Su kirecinin esasen bir zayif kire¢ olarak degerlendirildigi béliimde suda
donma o&zelliginin arjilde bulunan aliimin miktarinin fazla olmasina bagli oldugu
belirtilmektedir. Arjil icinde aliimin miktarinin fazla olmasi hizli donmay1 saglarken
silisin fazla olmas1 donmay1 geciktirdigi halde saglamligi artirmaktadr.

Su kireglerinin %10-35 arjil ve %65-90 saf kiregten olustugu, bunlarin elde
edildigi kalkerlerin ise %6-25 arjil, %75-94 karbonat igerdigi belirtilmektedir.
Kiregteki arjil oraninin, Kirecin elde edildigi kalker igindeki arjil orani ile bagntisi
orneklendirilmis, verilen 6rnekte %10 arjil, %90 kirec iceren bir su kirecinin %6 arjil,
%94 kalsiyum karbonat (CaCO3) igeren tastan elde edilebilecegine iliskin detayli bir
hesaplama yapilmistir.

Su kirecinin igerdigi arjil miktarina gore siniflandirilarak adlandirildigi ve
ozelliklerinin uzun paragraflarla agiklandig boliimde bu siniflandirma, asagidaki gibi

tablolastirilarak daha anlasilir duruma getirilmeye ¢alisilmistir (Cizelge 2.1.):

Cizelge 2.1: Su kiregleri

Su kireci ada Su Elde Sondiirmek | Sonmemis kire¢ | Donma siiresi
Kirecinin edildigi icin gerekli | hacmi/sonmiis (Baslangi¢/Bitis)
icerdigi kalkerin suyun kire¢ hacmi (Giin / Ay)
arjil icerdigi hacimce

% arjil oram
% %

Birinci derece 10-20 12-15 225-250 100/300 15-20G / 7-8A

Ikinci derece 2-30 15-17 200 100/225 7-8G / 6A

Ugiincii derece | 30-34 17-20 125-150 100/200 2-3G / 6G

Cimento 35-60 25-30 - - 1-2A /-
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Puzolan 70-90 57-84 - -

(Su ¢imentosu)

Uciincii derece su kireci ile ¢imento arasinda bir su kireci derecesi daha
bulunmaktadir. Ancak bu su kireci, toz halindeyken su ile karistirildiginda hemen priz

almakta fakat yetersiz dayanimda oldugundan insaatta kullanilmamaktadir.

Bu béliimde ¢imento igin “Tabii Cimentolar” yan bashgi agilarak “su kirecinin
havasint maaziyade haiz olan bir nevi su kireglerinden baska bir sey degildir” seklinde
tanimlanmistir. Fiziksel oOzellikleri ve elde edilisi hakkinda bilgiler verilmistir.
Ulkemiz piyasasinda ingiliz, Fransiz, Moskof ve Yunan ¢imentolar1 kullan1ldigindan
bahsedilmekte,

“Ingiliz  Portland ¢imentosu batdetle donarsa da ¢imentolarin en
metanetlisidir. Hevelin ¢imentosu bundan daha iyidir. Fransiz ¢imentosu o kadar
metin degilse de seri dondugu cihetle su icinde yapilan islerde, kiinkler, su yollart
vesaire gibi ¢cabuk donmasi matlup olan yerlerde kullanilir. Yagh kireCe ¢imento
karigtirtldigr zaman su kireci havasin aldigr gibi zayif kireglere karigtirildigr zaman

da donmak hassasint artirir.”

ifadeleriyle kendi aralarinda kalite yoniinden karsilastirilmakta ve hava kireci ile (yagh

ve zayif kireclerle) uyumu degerlendirilmektedir.

“Puzolan” yan bagliginda, yukarida tablolastirilan bilgiler verilmekte, su
¢imentosu olarak adlandirilmakta, ayrica toz halindeyken su ile karistirildiginda hamur
olusturmadigi, ancak yagl kireg ile karigtirildiginda suda ¢abuk priz alan bir tiir su
harci elde edildiginden bahsedilmektedir.

Bu boliimde ayrica “Horasan” yan bagligi altinda horasan hakkinda bilgiler
verilmistir. Bilgilerin karisik ifadeler i¢erdigi ve tekrar eden climleler halinde metnin
uzatildigi goriilmektedir. Ozetle, horasanin bir tiir yapay puzolan olduguna dikkat
cekilmekte, yagh kiregle karistirildiginda suda priz alan ve zamanla mukavemeti

giderek artan bir su harct olusturma Ozelligine deginilmektedir. Horasanin
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mukavemetinin, biinyesindeki jelatin ile silis ve aliimin miktarmin ¢ok olusuna ve
ayrica pisme dercesine bagli oldugu belirtilmektedir.

Biitiin bu agiklamalardan sonra kireglerin igerdigi arjil ylizdesine gore
siniflandirildigr bir tablo olusturulmustur. Puzolan ve horasanin da bu tabloda

kireglerle birlikte degerlendirildigi goriilmektedir:

13

Arjil  Kirec

Su kiregi (Inci derece) 18 82
Su kireci (2nci derece) 25 75
Su kireci (3ncii derece) 30 70
(40 60
Cimento kirecgleri.................... 150 50
60 40
:70 30
Puzolan ................c.ccoco . -‘_90 10
(91 9
Horasan .............cccc..ccceun ... ) 99 1”7 (YM, s.63)

99 ¢¢

Bu baslik altinda ayrica “Su Kireclerinin Suret-i Imali”, “Cimentolarm Imali”
ve “Puzolan” yan basliklar1 agilarak bu {ic malzemenin tiretim sekilleri veya elde edilig
bicimleri hakkinda detayli bilgi verilmistir. Aynm1 bashk altinda “Puzolan” yan
basliginin iki kez agilmasi fakat igeriklerinin farkli olmasi dikkat ¢ekmektedir.

Su kireglerinin {iretimi i¢in iki yontem aciklanmaistir;

Birincisinde; tebesir gibi yumusak bir kalsiyum karbonat toz haline getirilip
bellli bir miktar arjil ile karistirilir. Su ilave edilerek ¢amur haline getirilir. Bu ¢camur
parcalara ayrilarak dnce havada kurutulur, sonra firinda pisirilir ve sonra degirmende

ogiitiilerek toz haline getirilir.
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Ikinci yontemde; sonmiis yagh kireg belirli bir miktar arjil ile karistirilarak bir
camur elde edilir. Ufak pargalara ayrilir. Pisirilir. Tekrar toz haline getirilir. Bu
yontemle elde edilen kirecin daha iyi fakat daha pahali oldugu ayrica belirtilmektedir.

Kire¢ imalinde agiklanan yontemlerin genel bilgi icerdigi, karisim miktarlari,
pisirme siiresi ve sicaklig1 bilgilerine yer verilmedigi goriilmektedir.

Cimentolarin {iretimi ile ilgili yan baglikta ayn1 yontemin uygulandig1 kisaca
belirtildikten sonra ingiliz ¢cimentosu denilen Portland ¢imentosunun da bu ydntemle
iiretildigine ve priz siiresinin 12 saat olduguna dikkat ¢ekilmektedir. Fransa’da dogal
arjilli kalkerler bol miktarda bulundugundan Fransa’da fazla suni ¢imento imal
edilmedigi ifade edilmistir. Ayrica bu yan baglikta ¢imento yapacak tas bulunmayan
bolgelerde yagl kirece silisit eklenerek ¢imento liretilmesi onerilmektedir.

Puzolan yan baglig1 altinda, puzolan tanimi yapilmais, kirece karistirildiginda su
harct olusturdugu bilgisi tekrar edilmis, dogal puzolanin orijini ve baz1 fiziksel ve
mekanik 6zellikleri hakkinda kisa bilgiler verilmis, ardindan suni puzolan iiretimi
detayl1 bi¢imde ele alinmistir.

Puzolan “Indifaat ve volkaniyeden hasil olmus bir nevi kiil gibi ince tozdur.”
seklinde tanimlanmis, “Baslica Puzolan sehrinden ¢ikdigi iciin puzolan tesmiye
olunmusdur. Napolide vesair yanar daglara civar olan memalikde kesretle bulunur.”
(YM, 5.64) denilerek isminin kaynagi ve dogal olarak bulundugu yerler hakkinda bilgi
verilmistir. Puzolanin bilesimi, “Puzolanin esasi, arjil ile imtizac itmis kire¢dir ve
buna karismis olan potas, sud, manyezi ve hamiz-1 hadidden ibaret bazalt ve lav
kirintilarindan hasil olmus tozlardan baska bir sey degildir.” (YM, s.65) seklinde
detaylandirilarak arjil ve kire¢ disinda potasyum, sodyum, magnezyum ve demir
oksitten olugsmus bazalt ve lav kirintilar igeren toz oldugu vurgulanmistir. Puzolanin
rengi bolgesine gore degismekte olup sari, kiil rengi, kirmizi ve mor renkte
bulunabildigi bilgisi verilmistir. Baglayicilik 6zelliginin ise icerdigi arjil oranina ve
suda priz alma derecesine gore degistigi belirtilmis, ancak bu 6zellikleri hakkinda nicel
veriler paylasilmamistir.

Suni puzolan iiretimi i¢in {i¢ yontem Onerilen boliimde ayrica “Maden komiirii
kiilti, demir pisligi, kiremit par¢alar tozu dahi puzolan makaminda istimal olunur.”
denilerek puzolanik aktivitesi olan diger maddelerden de bahsedilmistir. (YM, S.66)

Suni puzolan iiretim yontemleri:
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1-

%70-90 igeren taslarin 5-6 cm.lik pargalar halinde kirilip firinda
yakildiktan sonra toz haline getirilmesiyle, (Pisirme sicakligi tugla kadar
yiiksek tutulmamalidir. Aksi takdirde puzolanik 6zelligini kaybeder.)

Ince toz haline getirilmis arjilin kizgin sac iizerinde 20 dakika kadar
pisirilmesiyle,

4 kisim arjilli camur (su ile belirli miktarda karistirilmis arjil) ile 1 kisim
yagh kiregle karistirilarak elde edilen hamurdan yapilan tuglalarin 6nce 8-
10 giin giineste kurutulup ardindan ocakta pisirilmesi ve bu ise 6zel bir

degirmende o6giitiilerek toz haline getirilmesiyle,

seklinde agiklanmustir.

C.

Kireclerin Sondiiriilmesi

Kireg sondiirme konusu oldukga detayli agiklamalarla ele alinmistir. (Ek-3) Bu

boliimde baglica 4 sondiirme yonteminden bahsedildigi goriilmektedir:

1
2.
3-

o
]

-
1

Kuyuda kire¢ sondiirme
Daldirma usuliiyle kire¢ sondiirme
Serpme usuliiyle kire¢ sondiirme

Kirecin havanin nemi ile kendi kendine sonmesi.

Kuyuda kireg sondiirme: Sondiiriilecek kire¢ miktarina uygun derinlikte bir
kuyu kazilip suyun topraga kagmamasi i¢in geperleri tugla ya da tahta ile
cevrilir. Tahta kullanilacaksa araliklarin arjilli ¢amur ile kapatilmasi
gerekir. Sonmemis kire¢ kuyuya doldurulup {izerine yeterli miktarda su
eklenir. Eklenen su miktari1 ¢cok 6nemli olup az ya da ¢ok olmamali, tecriibe
ile bilinmelidir. Su miktarinin fazla olmasi kirecin baglayiciligini azaltir.
Az olmasi halinde sonradan su eklemek ve sonmesi i¢in karistirmak kirecin

baglayiciligini tamamen kaybetmesine neden olur.

Ustalar arasinda uygulanagelen yanlis bir yontem, kireci bir teknede fazla su

ile karistirip, suyun fazlasinin toprak tarafindan cekilmesini temin igin serbet

kivamindaki karistmi kuyuya akitmak seklindedir. Sivalarin ¢atlayip dokiilmelerinin

nedeni genellikle bu yanlis kire¢ sondiirme yonteminin kullanilmasidir.
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Kuyuda sondiirme, kire¢ sondiirme yontemlerinin en iyisidir. Bu yontemle, 1
hacim sonmemis kiregten 2-3 hacime kadar yagh kireg elde edilir.

Su kireci de bu yontemle sondiiriilebilir. Kuyunun dibine 20 cm. sénmemis su
kireci konulup iizerine yeteri kadar su eklenerek olusturulan tabaka gerektigi kadar
tekrar edilir. Bir sirik ile delikler agilarak delikten ¢ikan kirecin baglayicilik 6zelligi
kazanip kazanmadigi, ya da halen toz halinde olup olmadig1 kontrol edilir. Delikten
tozlu duman gelmesi halinde delik, sirikla genisletilerek suyun o kisma akmasi temin
edilir. Su kireci 1-2 giinliik kullanima yetecek kadar sondiiriilmelidir. Bunun i¢in kuyu
ikiye bolliniip birinci kisimda 24 saat siire ile sondiiriilirken diger kisimdaki kireg
kullanilmali. Kullanilan kisim bosalinca tekrar kire¢ sondiirme iglemi baslatilip diger
kisimdaki kire¢ kullanilmalidir.

Uzun siire su ile temas etmeyen kire¢ har¢ yapiminda kullanildiginda, i¢inde
kalmas1 muhtemel sonmemis parcalar harcin nemi ile reaksiyona girerek hacimce
genisler ve harci gatlatarak dayaniminin azalmasina neden olur.

Sondiirtildiikten sonra kullanilmadig i¢in kiirekle kesilecek diizeyde katilagan
kirece kesinlikle su karistirllmamali, diiz bir yere serilip lizerine tokmakla vurularak
yumusatilmalidir. Bu sekilde yumusatilan kire¢ kullanilincaya kadar, iizerine hasir

parcalar ortiilerek saklanmalidir.

2. Daldirma usuliiyle kire¢ sdndiirme: Bu yontemde s6nmemis kireg
kafesli bir sepet ya da kiifeye doldurularak bu sepet ya da kiife suya
batirilir. Suyun yilizeyinde kaynama belirtileri goriiliinceye kadar birkag
saniye bekletildikten sonra ¢ikarilip fazla sularinin akmasi i¢in agikta
bekletilir. Sonra fig1, tahta sandik veya benzeri bir kaba bosaltilir. Kireg
bu kabin i¢inde kendi kendine sOner ve toz haline gelir. Kireci
daldirmak yerine 1slak goriinmeyecek kadar az miktarda su ile sulamak
suretiyle de bu yontem kapsaminda sondiirmek miimkiindiir.

Toz haline gelen sonmiis kireg tel elekten gecirilerek sonmemis tagh kisimlar
ayristirilir. Cuval, torba veya figilara doldurularak uzak mahallere nakledilir.

Sonmiis kirece su ilave edilerek hamur haline getirilir. 1 m3 sonmiis toz
kirecten 0,62 metrekiip hamur elde edilir.

3. Serpme usuliiyle kire¢ sondiirme: Kumdan yapilmis c¢ukur icine

doldurulan sonmemis kireg iizerine siizgegli kova ile yeterli miktarda

42



su serpilir. Olusacak 1s1y1 korumak i¢in tizeri kum ile kapatilir. 2-3 saat
kadar sonmesi i¢in beklenir. Bu yontem, su kireci elde edilirken
kullanilmaz.

Daldirma ve serpme yontemleri, kuru sondiirme olarak adlandirilir.

4. Kirecin havanin nemi ile kendi kendine sonmesi: Sonmemis kirecin

acik havada birakilmasi ve havanin nemi ile etkilesmesi neticesinde
uzun bir siirede kendi kendine sonerek toz haline gelmesi esasina
dayanir. Bu yontem yagli kire¢ sondiirmek ic¢in kullanilir. Fakat su
kireci havanin etkisiyle havasini1 kaybedeceginden bu yontem su kireci
sondiirmek i¢in uygun degildir.

Sonmiis kire¢ icindeki ¢ok pismis veya az pismis sonmemis kire¢ parcalari,
yapilacak harcin dayanimimi olumsuz etkileyeceginden dolayir uzaklastirilmalidir.
Ancak sonmiis kireg i¢inde, daha fazla su ile sonebilecek bazi sonmemis pargalar da
bulunur. Bunlar sondiiriildiigiinde kaliteli kire¢ olustururlar. Bu nedenle bu pargalari
ayirip ayrica sondiirmek gerekir.

Kireg sondiiriildiigiinde hacimce biiyiir. Biiyiime orani, sondiirme yontemine
gore degisiklik gosterir. Bu baslik altinda, kireg tiirlerine ve sondiirme yontemlerine
bagli olarak 1 kisim sénmemis kiregten ne kadar sonmiis kire¢ ve sonmiis kire¢ hamuru
elde edildigi metin bigiminde agiklanmistir. Kitapta metin halinde verilen bilgiler

asagida Cizelge 2.2°de gosterilmektedir:

Cizelge 2.2: Sondiirme yontemine gore 1 kisim sdnemis kirecten elde edilen sonmiis
kire¢ miktari

Séndiirme Sondiiriilen | Sonmemis Sonmiis kire¢ | Sondiirmek Elde
yontemi Kireg tiirii kireg (kistm/kg) icin gerekli su | edilen
(kisim/kg) miktari sonmiis
(-/kg) hamur
kire¢
(kisim/-)
Kuyuda Yagli kire¢ | 1 3 2,9 -
Hafif hava | 1 - - 1,5
kireci
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Su kireci 1 - - 1,4-1,7
Daldirma Hava kireci | 1 1,6 - 2,3

Su kireci 1 1,15 - 1,3-15
Atk havanmn Hava kireci | 1 3,5 - 2,6
nemiile Su kireci 1 1,2-2 - 14

d. Kirec Cimento ve Puzolanin Muhafazasi

Sonmemis kireg tahta sandikta veya kapali varil iginde saklanmalidir.

Toz halindeki yagl kire¢ tahta sandik, fic1 veya ¢uvala konup iistii kapali
mahalde korunmalidir. Hamur halindeki yagl kire¢ ise havanin ve suyun etkisinden
korundugu siirece siiresiz saklanabilmektedir. Cilinkii havada CO2 etkisiyle
karbonatlasir, suda ise zamanla erir. Bu nedenle yagh kireg, gecirimsiz bir havuz
icinde depolanmali, {izeri 30-40cm koruyucu kum veya toprak tabakasi ile ortiilmeli
ve bu koruyucu kum tabakasi ara sira 1slatilmalidir.

Sénmemis su kireci ¢uvallar i¢cinde kapali bir depoda, deponun zeminine 15-
20cm kadar sonmiis toz kire¢ serpilerek ve yanlari da sonmiis toz kire¢ ile takviye
edilerek alt1 ay kadar bir siire ile saklanabilir.

Sonmiis toz halindeki su kireci de kapali bir depoda, yerden 1m kadar
yiikseltilmis tahtalar {izerinde ¢uval veya figilar i¢inde birkag ay saklanabilmektedir.

Hamur halindeki su kireci hemen priz aldigi i¢in kullanilacagi zaman
yapilmali, sarf edilinceye kadar iizeri hasir veya ¢uvallarla kapatilarak korunmalidir.

Cimento, toz haline getirilip fi¢1 icinde ve havanin neminden korunarak
saklanmalidir. Havanin nemi ¢imentouu bozar. Bozuk ¢imento topakli olusundan ve
su ile karistirildiginda donmamasindan anlasilir. Fakat bozuk ¢imento yaglh kireg ile
karistirilarak su kireci 6zellikleri tasiyan bir harg elde edilir. Bu harg i¢inde puzolan
gorevi goren bozuk ¢imentoya cabuk veya ge¢ katilagmasi istegine gore %10-30
oraninda yagh kireg eklenir.

Puzolan ve horasanlar da nemden korunan istii kapali mekanlarda muhafaza
edilir.

e. Kire¢ ve Cimento Tecriibeleri
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Bu baglik altinda, kiregtaginin yakilmasiyla elde edilecek kirecin hava kireci
veya su kireci olacaginin tasi gozlemleyerek anlasilmasi miimkiin olmadigindan
mevcut bir tastan elde edilecek kireg tiiriinii tahlil yapmadan ve yakmadan anlamaya
yonelik yapilacak testler, ayrica su Kirecinin su iginde donma zamanina bakilarak
derecesinin tayini i¢in yapilan deneyler ve ¢imentonun donma siiresini anlamaya
yonelik basit deneyler tarif edilmistir.

Aciklanan ilk testte, tas pargasi toz haline getirildikten sonra 10 gram toz
numune alinip hamiz-1 klor-u ma (tuz ruhu) veya hamiz-1 azot (kezzap) ile karistirilir.
Kireg, manyezi ve hamiz-1 hadid ¢oziiniir. Asitte ¢ozlinmeyen arjil ve silisli maddeler
dibe ¢oker. Yapiskan bir hamur kivamina gelinceye kadar hafif ateste sivi kisim
buharlastirilip yarim litre su eklenir ve kolasiz bir siinger kagittan siiziiliir. Kagidin
tizerinde kalan arjil ve silis glineste kurutulduktan sonra kagit, platin veya porselen bir
potada yakilip tartilir. Tartim sonucu, ilk tartim olan 10 gramdan ¢ikarilarak arjil, silis
ve karbonit toplaminin gram miktart hesaplanir. Arjil, parmaklar arasinda yumusakligi
ile, silis ise kuvarg tanelerinin sertligi ile anlasilir.

Eger tas tozu asitli suda tamamen eriyip higbir tortu birakmaz ise o tasin yaglh
kire¢ olusturacagi, filtre kagidi tizerinde ince bir kum tabakasi birakirsa hafif kirec,
jelatinli bir silis birakirsa su kireci ve arjil birakirsa su kireci ile ¢cimento meydana
getirecegi anlagilir.

Kitapta agiklanan bu deney, tasin bilinyesindeki arjil ve silis varligini tespit
etmek i¢in yapilan ve giiniimiizde de uygulanmakta olan asitle muamele testidir.

Ikinci olarak, tasi yaktiktan sonra elde edilen sénmemis kirecin niteliginin
tespitine iliskin deney tarif edilmektedir. Deney kapsaminda bir miktar sonmemis
kireg bir tabak veya toprak kap i¢inde iizerine su eklenerek 1 gece sondiiriiliir. Hamur
haline gelen sonmiis kire¢ su eklenmeden ezilerek yumusatilir. Bir kadeh i¢ine 2/3’linii
dolduracak kadar almir. Ust kismi diizlestirilip iki saat beklenir. Kadehin iizeri su ile
doldurulup donmasi i¢in terk edilir. Kirecin su i¢inde donma siiresini 6lgmek igin

Vikat ignesi kullanilir.** igne, diisey pozisyonda kirecin iizerine birakilir. Batmazsa

11 Kitapta Vikat ignesi ayrintili bicimde su sekilde tarif edilmektedir: “Kirecin su icinde donmasi
miiddetini ve derece-i tasallubunu élcmek icin Vikat bir alet icad etmistir. Bu alet ¢elikten bir ¢orap
ignesi gibi olup kutru 0,0012 ve sivri tarafi diiz olmak iizere térpiilenmis ve 6biir tarafina 300 gram
sikletinde bir kursun giille gegirilmistir.” (YM, s.77)
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kirecin donmus oldugu anlasilir. Kirecin donma siiresi mevsime gore degisiklik
gosterir; kisin uzun, yazin daha kisadir. Kirecin su i¢ginde donma hizi o su kirecinin
kuvvetini gosterir. Buna gore;

Birinci derece su kireci 2 ila 4 giinde,

Ikinci derece su kireci 7-8 giinde,

Ucgiincii derece su kireci 15-20 giinde donmaktadar.

Cimento da analiz ya da deney ile kontrol edilir. Bu amagla; bir fi¢1 i¢indeki
¢imentonun farkli noktalarindan alinan numuneler karistirilir. Agirligiin yarisi kadar
su eklenerek camur haline getirilir. Bes dakika sonra Vikat ignesi ile test edilir. Igne
batmaz ise ¢imento iyi ve seri olarak nitelendirilir. Daha yavas donan ¢imentolarda bu
siire 10-15 dakikaya uzar. Portland ¢imentosu gibi bat1 (yavas) donan ¢imentolarda
donma siiresi 8-18 saat arasindadir. Bu ¢imentonun 5 giin sonra basing dayanimi
20kg/cm2’dir.

Detayli aciklamalarla tarif edilen bu testlerde hi¢ gorsel kullanilmamasi,
konunun anlasilmasini giiglestirmektedir. Bunun yanisira kitabin hedef okuyucu
kitlesinin yap1 yaptiracak halktan kisiler oldugu dikkate alindiginda bu kadar teknik
ayrint1 verilmesinin okuyucuya yararli olabilecek bilgiler olmadigi anlasilmakta, bu da
kitabin yazilis amaciyla ¢eligkili bir durum olarak goériilmektedir. Bu detayda teknik
bilgi verilmesinin nedeninin, yazarin kullandig1 kaynaklarin ders notu olarak yazilmis
olmasi ve yazarin kisisel ilgisi oldugu anlasilmaktadir.

Metin 6zelligi agisindan bu bdlimde de oldukga edebi bir dil ile Osmanlica
kelime ve terkipler kullanildig1 goriilmektedir. Ornegin; “hamiz-1 klor-u ma yani tuz
ruhu”, “kezzap yani hamiz-1 azot” ifadelerinde hem Osmanlica, hem Bat1 dillerinden
alinmig terimlerin yan yana kullanildig1 goriiliir. Bu yolla geleneksel terminolojinin
modern olanla yer degistirmekte oldugu bir bilimsel ge¢is doneminde okuyucunun
konuyu daha genis bir perspektiften kavramasi, farkli kiiltiirel kesimlerden
okuyucunun konuyu anlamasinin kolaylastirilmasi ve yazarin kisisel ilgisinin metne

yansimasinin sonuglari goriilmektedir.

2. Kum:
Bu boliimde 6ncelikle kumun tanimi yapilmus, tiirlerine gore smiflandirilmistir.

Kumun bilesimi, fiziksel ve kimyasal 6zellikleri hakkinda bilgiler verilmektedir.
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Ardindan ingaatta kullanilacak kumlarda aranan nitelikler ve hangi nitelikte kumun
hangi tiir insaatlarda kullanilacagina iliskin detayli agiklamalar yapilmaktadir. Son
olarak, kumun harg igindeki islevi ve har¢ i¢inde kullanilacak kumun geg¢irmesi
gereken islemler siralanmaktadir.

Kum, olusturan tas tlirtine gore ve bulundugu yere gore olmak iizere her iki
kategoride ii¢ kisma ayrilmaktadir. Buna gore:

Olustugu tas tiirtine gore kumlar:

1- Silisli

2- Kalkerli

3- Arjilli

Bulundugu yere gore kumlar:

1- Dere kumu.

2- Deniz kumu.

3- Dag kumu:

a) Miistehase kum
b) Arena kumu

Dag kumunun bir tiirii olan mistehase kum, yerkiirenin dogal hereketleri ile
olusup akarsularin tasidigi kumlardir. Dag kumunun diger bir tiirii olan arena kumu
ise kaya ve taglarin ufalanmasiyla olusan ve bir miktar arjil iceren kumlardir. Arjil,
harca suda donma 6zelligi kazandirir.

Kalkerli kumlar asitle raksiyonda tamamen ¢dziiniirken arjilli kumlar kismen
¢Oziiniir. Silisli veya kuvargh kumlar ise asitle reaksiyon vermez.

Bu bilgilerden sonra insaatta kullanilacak kumlarin niteligi konusunda detayl
aciklamalar ve gruplandirmalar yapildigi goriilmektedir. Ancak bu gruplamalarin
yukaridaki bilgilerle arasinda bir baglanti kurulmadigi, tane biiyiikliiklerine ve
sekillerine gore ii¢ gruba ayrildig belirtilerek yeni bir siniflandirma yapildig: goriiliir.
Buna gore insaatta kullanilan kumlar:

1- Ince kum: Tane ¢ap1 1-1,5 mm olan ¢ok ince ve yuvarlak tanecikli kumlar,

2- Kaba kum: Tane ¢ap1 1,5-3 mm olan yuvarlak tanecikli kumlar,

3- Iri (Graviers) kum: Tane ¢ap1 3-8 mm olan, kenarlar1 diizensiz kdseli kumlar,
olarak siniflandirilmis olup “bunlarin ortasinda bulunanlara orta kum denir”

denilmektedir. Buradaki “orta kum” ifadesi ile ne kastedildigi agiklanmamustir.
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Kumlarin renginin, i¢erdigi madeni bilesimlere gore beyaz, kiil rengi, kirmizi, sari,
yesil ve her renkte olabilecegi belirtilmektedir.

Kumun harg i¢inde kullanim nedenleri, arjilli olup olmamasina gore iki ayri
kategoride ele alinmistir. Arjilli kumlarda arjil, kireg ile birleserek puzolanik aktivite
gosterip suda priz almasini saglar. Arjilli olmayan kumlarin harg i¢inde kullanilmasi
ic nedene dayanir:

1) Kirece gore daha ucuz oldugundan hacim doldurarak kullanilan kireg
miktarini azaltmak.

2) Kireg tanelerinin karbondioksit ile temas etmesi ve bdylece reaksiyona
girmesini temin etmek i¢in kireg taneciklerinin ¢evresinde bosluk olusturmak.

3) ikinci maddede bahsedilen bosluklarin arasindaki kire¢ tabakalar1 priz
alincaya kadar kireg tanelerinin basing altinda sikismasini dnlemek.

Insaatta kullanilacak kumlarin tiirii, insaatin tarzina gore degismektedir.
Verilen ornekte; soselerde ve kum temellerde kullanilacak kum basinca dayanikls,
yiikii her yone esit dagitacak bicimde hareket edebilen ve suyla karistiginda ¢camur
yapmayan cinste olmasi gerektigi belirtilmektedir. Bu ifadelerden, istenilen kumun
silisli, yuvarlak taneli olmas1 ve arjil, toprak veya hayvani kalintilar gibi safsizliklar
icermemesi gerektigi anlasilmaktadir.

Duvarda kullanilacak kumlarin 6zelliklerinde ise kiiciik ve sert taneli olmasi
gerektigi belirtilmekte, toprak ve hayvani kalint1 igermemesi gerektigi nedenleriyle
aciklanmaktadir. Buna gore toprak, kireci camurlagtirarak kire¢ taneciklerini ayirip
basin¢g dayanimini azaltmaktadir. Hayvani maddeler ise kirec ile reaksiyona girerek
sabunlagsmasina, dolayistyla suda ¢oziinmesine neden olmakta ve harcin priz almasini
engellemektedir.

Bu nedenle insaatta kullanilacak kumlarin tel elekten gegirilerek yabanci
maddelerden arindirilmasi, yeterli olmamasi halinde yikanmasi gerektigi
belirtilmektedir. iginde toprak bulunan kumlarm yukarida agiklanan nedenlerle ve
deniz kumunun ise i¢inde bulunan tuzlarin duvarda giihergile olusturdugu ve kirecin
dayanimin1 azalttigr icin insaatta kullanilmadan once yikanmasi gerektigi ifade
edilmektedir. Kumun yikanmasi i¢in bir sene kadar yagmura maruz kalacak bigimde
acikta bekletilmesi veya tahta sandik i¢ine konulup berrak su ¢ikincaya kadar {izerine

kovalarla su dokiilmesi onerilmektedir. Ancak kiregle daha iyi karigsmasini saglamak
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icin kumun hargta kullanilacag sirada kuru olmasina dikkat edilmesi gerekir. Bunu
anlamak icin ise “parmakilar arasinda ezilince sert bir gicirti hasil etmeli” denilerek
basit bir ayirma teknigi onerilmektedir. Ayrica ezilip toz haline gelmemesi yani
yumusak olmamasi ve beyaz bir mendil i¢inde ovalandiginda toprak lekesi
birakmamasi tavsiye edilmektedir. Kum iginde toprak olup olmadigini anlamak i¢in
ayrica, bir bardak su i¢inde bir miktar kumun yikanarak bulanik renk olusturup
olusturmamasina bakilmasi da bir diger ayirt edici basit tanima yOntemi olarak
onerilmektedir.

Bu bolimde son olarak ingaat tiirlerine gore kullanilacak kum boyutlarim
belirlemek tizere elek ¢aplart hakkinda bilgiler verilmektedir. Buna gore; beton, moloz
tag duvar ve kaldirim insaatlarinda kullanilacak kumun elek ¢ap1 5-10 mm, yontma tas
duvarlarda 3 mm olmalidir. Cimento ise, desimetrekaresinde 12000 delik bulunan
elekten gegirilmelidir.

Kumlar bagliginda da, onceki bolimlerde oldugu gibi, igcerik bakimindan
kitabin basta belirtilen yazilis amacinin iizerinde, oldukca teknik ve detayl bilgi
verilmektedir. Bunun yanisira malzemeyi tanimaya yonelik, kumlarin parmak arasinda
ezilerek kuru olup olmadiginin anlagilmasi veya kumun toprak igerip icermediginin
anlasilmasi i¢in bardak iginde suyla yikanarak sonucun gézlemlenmesi gibi, herkesin
anlayip uygulayabilecegi basit tan1 ve analiz yontemlerinin de yer almasi kitabin
yazilis amacma ve okuyucu kitlesinin entelektiiel cesitliligine daha fazla hitap
etmektedir. Malzeme se¢iminde dikkat edilmesi gereken hususlarin ihmal edilmesi
halinde ne gibi olumsuz sonuglarla karsilasilabilecegi yaklasimina verilen -hayvansal
artiklarin giihergile olusturarak yapiya zarar verme potansiyeline dikkat c¢ekilmesi-
ornegi ise okuyucuya vizyon kazandirma agisindan dikkate deger bir teknik detay ve
bilinglendirme ¢abasini gostermektedir. Ancak kire¢ harcina karistirilan kumun harg
icindeki islevinin gerekgelendirilerek detaylandirilmasi yap1 yaptiracak siradan
kisilerin degil, teknik kontrolliikk yapacak egitimli kisilerin seviyesinde teknik bir
bilgidir. Bu gibi teknik bilgilerin fazlaca olmasi, yazarin kendi egitim seviyesinden
bakisinin ve yazarak kisisel bilgi edinme bigiminin bir sonucu olarak goriilmektedir.

Bu boliimde de verilen ¢ogu bilginin oldukga teknik olmasina karsin segilen
ifadelerde dolayli, edebi ve sanatli anlatimlara ¢okga yer verilmistir. Edebi kaygilarla

Arapca terkiplerin bilingli olarak kullanildig1 goriilmektedir. Bunun en agik 6rnegi,
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kumlarin siniflandirilmasindaki ifadelerdir.*? Ayrica “silisli veyahut kuvarcl kumlar”
ifadesindeki gibi esanlamli kelimelerin yan yana kullanilmasiyla anlama agiklik
getirmeye calisildigi 6rnekler bu boliimde de goriilmektedir.

Donemin matbaa kosullarinin siirli oldugu, metni tashihe firsat vermedigi, bir
sayfada yapilan hatanin ancak -farkedilmesi halinde- daha sonraki bir sayfada
diizeltilebildigi su 6rnekten anlasilmaktadir: Sayfa 80-81°de gecen

“Duvar, temel vesaire insasinda kullanilacak kumlar ise har¢la giizel karisacak
surette ufak ve sert taneli olup mevadd-: turabiye ve mevadd-1 hayvaniyeden ari bulunacak
olursa kirece karistigi zaman siklete mukavemet etmeyip ezilir ve kirecin suyu ile toprak
karisarak gayet ince zerratda sulu bir ¢amur teskil edip kire¢ zerratint birbirinden ayirir ve

mevadd-: hayvaniye dahi kiregle bir nevi sabun teskil edip bunun da suda miinhal olmasi

b

hasebiyle harcin keza zerrati arasina girerek tasallubunu mani olur.’
ifadesinde anlami bozan sayfa 80 sonundaki “ari bulunacak” ifadesi i¢in sayfa 81
sonuna “/*] Sahife 80deki 20nci satirda bulunan (ari bulunacak) ciimlesinin (ari
bulunmayacak) suretinde tashihi.” seklinde diizeltme dipnotu distldigi

goriilmektedir.

3. Arjil:

Arjil bagligi altinda da oncelikle arjilin tanimi1, kimyasal bilesimi ve fiziksel
ozellikleri verilmektedir. Ardindan arjilin tiirleri ve kullanim yerleri ve son olarak
icerik tayini i¢in basit bir analiz yontemi agiklanmaktadir.

Arjilin tanim1 yapilirken kil olarak da adlandirildigindan bahsedildigi, ancak
boliimiin ilerleyen kisminda ingaatla ilgili olan ve olmayan arjil tiirleri ayr1 paragraflar
halinde detaylica ag¢iklandiktan sonra “Bundan sonra asil kil diye istimal edilmekte

olan arjil ile kalkerli arjiller gelir.” seklinde bir paragraf yazilip devaminda herhangi

12 “Dere kumu sularin daglardan yuvarlaya yuvarlaya getirdidi tas parcalari olup derelerin yataginda
birer tabaka teskil etmis bulunur. Deniz kumu dahi denizden ¢ikarilan kumdur. Dag kumu ise kusar-1
arzi teskil iden tabakat arasinda tabaka tabaka veya yigin halinde bulunan kumlardir. Bu nevi dag
kumlari da ikiye ayrilip bir kismina “miistehase” digerine de “arena kum” denir. Miistehase nevinden
olanlar bir takim kiigiik kiictik hayvan kabuklarini haiz olub kiirre-i arzin inkilabat-i tabiiyyesi
esnasinda sularin biraktigi asardan miitesekkildir. Arena kumu ise kaya ve taslarin tehalliiliinden
miitehassil kumlar olup bunlar su ile getiriimemistir. Bunlarda ekseriya bir miktar arjil mevcuttur ki bu
da harca suda donma hassasi verir.

Kalkerli kumlar hamizat derununda kamilen hallolur. Silisli veyahut kuvargh kumlar ise hi¢ bir
hamizattan miiteessir olmaz. Arjilli kumlarin ise ancak bir kismi hamizatta hallolur.” (YM, s. 78,79)
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bir tanimlama ya da agiklama yapilmamasi igerik biitiinliigli agisindan bir eksiklik
olarak goriilmekte, yazarin se¢meci davrandigini ya da dikkatinden kagan bir husus
oldugunu gostermektedir.

Arjilin kimyasal bilesimi “bilma-i silisit-i aliimin” olarak verilmekle birlikte
genellikle su ve bazi yabanci maddeleri de igerdigi bildirilmektedir. Bu bilgi, i¢erik

yiizdelerini de kapsayan detayl bir liste ile okuyucuya su sekilde sunulmaktadir:
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“Silis 56,00

85 Arjil
Alumin 29,00
su 1200 F 12 su
Kireg 0,30
3 Mevadd-: ecnebiyye”
Hamiz-1 hadid 2,70

Bu detaydaki bilgiye ilaveten arjillerin igeriginde ne kadar aliimin ve su
bulunursa o kadar yapiskan ve islemeye miisait oldugu bilgisi verilmis ve icerdigi su
oraninin %181 gegemeyecegi bilgisi de ilave edilmis oldugu goriilmektedir.

Insaatta kullamilan arjiller hakkinda ise saf arjil olmas1 gerektigi, saf olmayan
arjillerin yiiksek 1s1 altinda parcalandigi, silisit-1 aliiminden baska silisitler icerenlerin
ise yiiksek 1sitya dayanabildigi bildirilmektedir. Buna ilaveten “Safi arjil miinasib
komiirle karigtirilarak tugla, kiremid vesair toprak avani yapilir.” Denilmekte fakat
uygun komiir tiirliniin ve karisma oraniin ne olmasi gerektigi konusunda agiklama
yapilmamaktadir. Tugla yapilan arjilin ise yiiksek 1sida camlasan kaba ve sar1 renkli
bir arjil oldugu belirtilmektedir.

Boliimiin sonunda arjil igeriginin nitel ve nicel analizi icin asitle muamele
deneyi tarif edilmektedir. Bu deneyde kullanilan asitler, “tecriibe olunacak topraktan
bir par¢a alinarak kurutulduktan sonra toz yapilip iistiine (kezzab) hamiz-1 azot veya
bir kisim su bir kisim hamiz-1 kibritten miirekkep bir mahlul dokiiliir.” ifadesindeki
gibi nitrik asit (hamiz-1 azot) veya seyreltik siilfiirik asit (hamiz-1 kibrit) olarak
verilmekte ancak numune ve malzeme miktarlari ile analiz siirecine ait diger detaylarin
eksik birakildigi goriilmektedir. Bu durum, bilimsel disiplinden haberdar olunup
faydalanilirken yazarin teknik disiplinden gelmemesi nedeniyle se¢meci ve kisisel
merak ve ilgisine gore sekillenen bir igerik olusturdugunu gostermekte ve
desteklemektedir.

Tanimlamalarin ve bilgilerin malzemeyi hi¢ tanimayan birine tanitacak
bicimde oldugu dikkat c¢ekici bir husustur. Bu durumun, kitabin yaziminda ders
notlarindan faydalanildigini gostermekte ve kitabin yazilis amacina paralel bigcimde,
yazarin kendisinin de dahil oldugu sektor disindaki kisileri bilgilendirme amacinm

destekledigi goriilmektedir.
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4.Su

“Harglarda Istimal Olunacak Su” baslikli bu béliimiin basinda, harclarda
kullanilacak suyun miimkiin oldugunca saf ve tatli su olmasi gerektigi belirtilmektedir.
Deniz ve kuyu suyu ile yapilan harcin digeri kadar saglam olmayacagi ifade edilirken
deniz suyu kullaniminin istisnasi olarak; “rthtim” gibi deniz suyuna maruz insaatlarda,
“kirecin cinsine bagli olmak kaydiyla” ve “mecburiyet varsa” gibi kriterler
vurgulanmaktadir.

Bununla beraber “Sokaklarin pis sulari ve kiikiirtlii maden sulart katiyyen
harca salih degildir. Iskana mahsus ebniyyelerde deniz suyu asla kullanilmamahdir.”

uyarisinin yapilmasi, kitabin yazildigi dénemde Istanbul basta olmak iizere iilke

genelinde ingaat sektdriine bakis hakkinda 6nemli ipuglar1 vermektedir.

2.1.3.2. Harg Tirleri

Bu boliim i¢in agilan “Harglar” bagligi, harcin tanimai ile baglayip harg tiirlerini,
hargtaki malzemelerin karisim oranlarini ve bu oranlari 6lgmeye yonelik basit
deneyleri konu almaktadir. Harglar basligi altinda ayrica “Kirecli Harglarin Imali” adi
altinda ayr1 bir alt baslik acilarak harclarinin iiretimi hakkinda oldukca detayl bilgiler
verilmistir. Devaminda farkli bagliklandirma tiirti kullanilarak beton, al¢1 har¢lar1 ve
bitlim ve asfalt hakkinda malzeme ve karigim bilgileri verildigi gortiilmektedir.

Basliklandirmadaki karisiklik nedeniyle bu boliimiin incelenmesinde kitaptaki
basliklandirmaya bagli kalinmamuis, “Harg Tiirleri” bagligi altinda;

A. Kireg Harglar1

B. Beton

C. Alg1ve Alg1 Harglari

Bi¢iminde basliklandirilarak incelenmistir. Buna gore:

A. Kirec Harclari:

Harcin tanimu,

“Harg¢ diye kire¢ veya ¢imento ile kum veya puzolan veyahut horasan gibi
mevaddin birbiriyle karismasindan hasil olup havada veyahut su icinde katilasarak
donmak hassasini haiz olan ¢camurlara tesmiye olunur ki bu madde taglar: birbirine

rapt ve ilsaka hizmet eder.”
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Bi¢iminde ifade edilmektedir. Tanimdan itibaren, kitabin genel dil
kullanimindaki gibi edebi bir islup ve noktalama isaretlerinin kullanimindaki
eksiklikler dikkat cekmektedir.

A.1. Kire¢ Harclarinin Siniflandirmasi: Kireg harglartyla ilgili olarak bu baglik

altinda oncelikle kire¢ har¢larinin gruplandirmasi yapilarak genel fiziksel ve mekanik
Ozellikleri hakkinda bilgiler verilmis, sonrasinda iiretim bi¢imleri agiklanmistir.
Kitabin yazildig1 donemde, kire¢ ve ¢imento harclar1 arasinda giiniimiizdeki gibi kesin
bir ayrim yapilmadigi goriilmektedir.

Kire¢ harglari, genel olarak ii¢ gruba ayrilmig, her birinde ayrica alt
gruplamalar yapilmistir. Uzun bir metin bigiminde tanimlamalarla beraber yapilan bu
gruplama, derli toplu bir ifadeyle asagida 6zetlenmistir;

1- Kiregli Harg

a. Yagli veya Zayif Kireg + Kum  (Kuml==4di Harg)
b. Yagl Kire¢ + Horasanl1 veya Puzolan
c. Su Kireci + Kum
i. Birinci derece (priz siiresi 3 giin, 1 y1l sonra tugla sertligi)
ii. Ikinci derece (priz siiresi 1 hafta, 1 yil sonra yumusak tas sertligi)
iii. Uclincii derece (priz siiresi 20 giin, 1 y1l sonra sabun sertligi)

2- Cimentolu Harg

3- Kiregli ve Cimentolu Harg

Gruplamalarla beraber bu harclarin donma 6zellikleri ve kullanildiklar1 yerler
hakkinda bilgiler de verilmektedir. Bu kapsamda; kumlu adi harcin havada sertlesen
fakat suda hi¢bir zaman sertlesmeyen bir har¢ olmasi, dolayisiyla toprak istlindeki
duvarlarda kullanildig: belirtilmektedir. Horasan veya puzolanli harcin suda katilagsma
ozelliginden dolay1 nemli ortamlarda ve temellerde kullanildig1 ve zamanla tas kadar
setlestigi, puzolanli harcin atmosfere agik ortamda dona karsi dayaniminin diisiik
oldugu, ancak kum ilavesiyle daha yavas sertlesen fakat dona dayanikli bir harg elde
edilebilecegi ifade edilmektedir.

Su kireci ile yapilan harglar, hem havada hem suda sertlesebildigi i¢in en iyi
har¢ olarak tanimlanmakta, Avrupa’daki insaatlarin hemen tamaminda su kirecli harg

kullanildig1 belirtilmektedir. Su kireci ile yapilan harglar, hava kireci (yagh veya zayif
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kire¢) ile yapilan harglarla kimyasal acidan karsilastirilmaktadir.'® Ayrica kargir
binalarin nemden korunmasi veya neme maruz kalan yerlerde yapilacak duvarin
dayanim kazanmasinin saglanmasi i¢in su kireci kullanilmasi elzem olarak
gorilmektedir.

Rihtim ve benzeri su i¢indeki yapilarda kullanilacak kireg harglari, bu béliimde
karisim yoniinden ayrica ele alinmistir. Buna gore;

a) Adi kireg + Cok kuvvetli puzolan

b) En zayif su kireci + Kuvvetli puzolan + Kum

c) Orta su kireci + Yari kuvvetli puzolan + Kum
Karisimlarinin harglarda kullanilmasi onerilmektedir. Ancak burada, karisimlardaki
malzemelerin uyumu genel kiiltiir bilgisi olarak verilirken karisim oranlarinin
belirtilmemis olmasi, imalatin denetlemesini yapacak hedef okur kitlesi agisindan
yetersiz bir bilgilendirme olarak goriilmektedir.

Harglarda kire¢/kum oranina bu boliimde 6zel bir 6nem verilmektedir. Ciinkii
kire¢/kum oranm1 harcin dayanimi iizerinde etkilidir. Karigimdaki kirecin, kum
taneciklerinin aralarindaki boslugu tamamen doldurmasi esastir. Aksi halde kum
tanecikleri birbirine yapisamayacagindan harcin dayanimi diiser. Kum taneleri
arasindaki bosluk ise “Kum” bashiginda agiklandigi iizere kumun cinsine ve tane
boyutuna bagli olarak degisiklik gosterir. Bu nedenle har¢ imal edilirken kuma
katilacak kire¢ miktarini tespit etmek icin kum tanecikleri arasindaki boslugun
hesaplanmasina iligkin olarak basit bir test verilmektedir. Hacmi belirli bir kaba alinan
bir miktar kum iizerine su doldurulup kum bosaltildiktan sonra kalan suyun hacminin
Olciilmesine dayanan bu test sonucuna gore bosluk orani dere kumu i¢in yaklagik %30-
40 civarindadir. Bu nedenle su kiregli harglarda kum miktar1 daha az olmak iizere;

Adi kiregli harglarda; 1 kistm sénmiis hamur kireg 2,5 kistm kum

Su kiregli har¢larda; 1 kisim sonmemis hamur kireg 1,7 - 2,5 kistim kum

olarak verilmektedir.

13« . bu harclar tasallub ettigi vakit hava kireci gibi karbonit-i kils haline girmeyip su i¢inde suyun
vEsadetiyle imtizag ederek silisit-i kils haline gegerler.” (YM, 87)
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Kum tanecikleri arasindaki bosluktan dolayi, 1 m3 harg i¢in gerekli kire¢ ve
kum hacmi toplami 1m3’ten fazladir. Verilen 6rnekte bu oran;

Hamur kireg 0,45 m3 + Kum 0,90 m3 olup,
1 m3 harg i¢in gerekli kire¢ ve kum hacmi toplami 1,35 m3 olarak hesaplanmaktadir.

Farkli ingaatlarda farkli kum/kire¢ oranlari kullanildigi belirtilerek kitabin
sonuna eklenen A Cetveli’nde, insaatlarda kullanilan harglardaki kum ve kireg oranini
gosterilmistir. (Bkz. Ek 1)

A.2. Kirec Harclarinin imali:

Bu boliimde, Yap1 Malzemesi kitabinda “Harglar” baslig1 altinda ele alinan ve
bu bolimde degerlendirilen kiregli ve ¢imentolu harglarin imalat bigimleri
ayrintilariyla ve dikkat edilecek hususlara ayrica yer verilerek aciklanmaktadir.
Kirecin toz veya hamur halinde olmasina gore ayr1 har¢ imal usulleri verilmektedir.
Yapilan harcin kuruluk diizeyi, ¢ok kuru harca yapilacak muamele, ustalarin genellikle
yaptig1 hatalar ve bunlar i¢in uyari niteliginde oneriler siralanmistir. Ayrica bu baslik
altinda ¢imentolu harglar ile kire¢ ve ¢imentolu harglarin iiretimi de aciklanmaktadir.

1.  Kirecli Harclar: Kirecli harcin iiretiminde; tiretilecek har¢ miktar: az

ise malzemeler temiz bir zeminde capa ve kiirekle karistirilarak yapilmakta, gerekli
har¢ miktar1 ¢ok ise har¢ karistirici kullanilmakta oldugundan bahsedilmektedir.
Malzemelerin karigim siras1 ve bi¢imi, kirecin toz ya da hamur halde olusuna gore
degisir.

Hamur halindeki kiregten har¢ yapilirken kum azar azar ilave edilir ve iyi
karigtirilmalidir. Karisima su eklenmez. Kum birden ilave edilirse su eklemek gerekir
ki, bu da karigimdaki bosluklar1 dolduracagindan harcin dayanimina olumsuz etki
yapar. Harcin miimkiin oldugunca kuru olmasi gerekir. Har¢ ne kadar kuru olursa,
kire¢ ile sarilmis kum tanecikleri arasindaki bosluk o kadar fazla olur. Bdylece
tanecikler havadaki karbondioksiti fazlaca ve kolayca tutacagindan daha saglam bir
harg elde edilmis olur.

Toz halindeki kire¢ ile har¢ imal edilirken 6nce su ile kire¢ karistirilip elde
edilen hamura sonra kum eklenebilecegi gibi, 6dnce toz halinde kire¢ ve kuru kum
harmanlanarak bu kuru harmana kontrollii su ilave edilmek suretiyle de harg
yapilabilir. Istanbul’da har¢ yapiminda daima ikinci yéntem kullanilmaktadir. Harcin

kiwvami, “kiirek iistiinden dokiilmeyecek kadar” olmalidir. (YM, 90)
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Harcin iyi karigmasi ve yapildiktan sonra yagmur ve giines altinda birkag
giinden uzun siire birakilmamasi dayanimi agisindan ¢ok o6nemlidir. Su kireci ile
yapilan harg ise iistii kapali alanda ve toprakla temas etmeyecek bigimde altina tahta
veya c¢imento serilerek imal edilmeli ve kullanim oncesinde bir giinden fazla
bekletilmemelidir.

Su kireci kat1 imal edilmelidir. Fakat duvar 6rgiisiinde birlikte kullanilacagi tas
ya da tuglanin kuru olmamasi, 1slatilmis olmasi da ¢ok 6nemlidir. Aksi takdirde suyu
cabuk emen duvar malzemesi harcin birdenbire kurumasina ve toz gibi dagilmasina
neden olur. Ustalarin en ¢ok hata yaptigi hususlardan biri de harci sulu, malzemeyi
kuru olarak kullanmalaridir. Duvarin saglam olmasi i¢in bunun tam tersine hareket
edilmesi gerektigi, “Ekseri usta ve duvarcilar harct sulu ve mevadd-1 ingaiyeyi kuru
olarak istimal ederler halbuki bir duvarin saglam olmast bu seraitin tamamiyle
aksinedir yani har¢ kuru ve mevadd-1 ingaiye yas olmalidir.” ifadeleri ile
vurgulanmaktadir. (YM, 91)

Adi kirecle yapilan harclar bekletilmeye bagli ¢ok kurumasi halinde biraz
slatilarak yumusatilabilir. Ancak su kireci ile yapilan bir har¢ fazla katilasmissa
kesinlikle su eklenmemeli, kiirekle ezilerek yumusatilmali, yeterince yumusamiyorsa
kullanilmamalidir. Su kireci ile yapilan harg, aksine yagmura maruz kalmigsa toz kireg
ilave edilerek istenilen kivama getirilebilir.

Taze kire¢ harglarin1 don ve soguk hava etkisinden korumak 6nemlidir. Bu
harclarla yapilmis duvarlarin iki ay i¢inde don ve soguk havaya maruz kalma riskleri
varsa iizerinin hasir, saman veya toprak ile ortiilmesi gerekir.

2. Cimentolu harclar: Cimentolu har¢larin imali de kire¢ har¢larina benzerlik

gostermektedir. Kullanilan ¢imentonun seri (¢abuk) veya bati (ge¢) donan olusuna
gore bu ¢imentolardan yapilan harglar da bu boliimde seri ve bati donan harglar olarak
iki gruba ayrilmistir. Ancak metnin devaminda bu terimler yerine “¢abuk donan
¢imento harc1” ve “yavas donan c¢imentolu har¢” ifadelerinin tercih edildigi
goriilmektedir.

Cimentolu har¢ imalinde de kire¢ har¢larindaki gibi 6ncelikle kullanilacak kum
miktari tespit edilir. Normal dayanimda bir ¢imento harci i¢in 5 kisim kuma 2 kisim
¢imento karistirilmalidir; buna gére 1m3 harg i¢in gerekli kum + ¢imento hacmi

toplami 1,40 m3’tiir. Buna ilaveten bu boliimde “Eger safi ¢imentodan harg yapilirsa
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bir metre mikab: harg icin 1,25 metro mikabi ¢cimento lazim gelir. ” ifadeleri ile kumsuz
¢imento harci tanimlanmaktadir. Safi ¢imento harcinin kullanildig yerler “Cimento
kumsuz olarak ancak sarni¢, su hazinesi veya su mecralarindaki delikleri kapamak
gibi derhal donmasi icap eden mahallerde ve zayif kireglere suda donmak hassasini

2

vermek iizere karigtirmak tizere istimal olunur.” ifadeleriyle, kitabin sonunda
c¢imentolu harglara iligkin bazi Ozellikler ve karisim oranlarinin yer aldigi B
Cetveli’nde verilmistir. (Bkz. Ek 1)

Cabuk donan ¢imento harci, tahta bir tekne i¢inde harmanlanan kum+c¢imento
karigimina ¢imentonun yarist kadar su eklenerek ve mala ile karistirilmak suretiyle
yapilir. Harg, yapildiktan sonra 10 dk i¢inde kullanilmalidir. Bu nedenle tek defada 4-
5 okkadan fazla hazirlanmaz.

Yavas donan ¢imento harci ise kire¢ harci gibi kiirek ve capa ile karistirlir.

Karigim orani genellikle 2 kisim kum ile 1 kisim ¢imento seklindedir. Cabuk donan

¢imentolardan daha mukavemetlidir.

3. Kirec ve cimentolu harclar: Kire¢ ve c¢imentolu har¢lar da kirec,

cimento ve kumdan yapilan harglardir. Iki tiirlii imal edilmesi miimkiindjir:
1- Toz kireg ve ¢imento karistirilip ardindan kum eklenerek,

2- Kireg ve kum ile harg yapilip lizerine ¢gimento serpilerek.

B. Beton: Beton baglig1 altinda betonun tanimi, 6zellikleri, bir metrekiip beton
karisimindaki har¢ (hamur haldeki sonmiis su kireci) ve tas orani ile bunun
dayanima etkileri, beton imal edilme bi¢imi ve imal edilirken dikkat
edilmesi gereken hususlar agiklanmaktadir.

Beton tanimi, “Beton diye su kireCi ile kum veya ii¢ dort santimetreden biiyiik
olmayan tas kirintilart karistirllarak yapilan har¢lara tesmiye olunur.” seklinde ifade
edilmektedir. (YM, 94) Ardindan paragraflar halinde ve daginik bigimde verilen
betonun &zellikleri, 6zetle asagida maddeler halinde siralanmistir. Buna gore beton;

a) Elastik olmasi nedeniyle har¢tan daha saglam ve daha idarelidir.

b) Su igindeki rthtimlardaki beton suyun niifuzuna ve basinca dayanikli

olmalidir.
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c) Su seviyesi tlizerindeki temel ve rihtimlardaki beton basinca dayanikli
olmalidir.

d) Betonun su gecirmemesi i¢in gerekli har¢ hacimce, taslar arasindaki
bosluklar kadar olmalidir.'*

e) Betonun kuvvetli olmasi i¢in gerekli har¢ hacimce, tas aralarindaki bosluk
hacminden yaris1 kadar daha fazla olmalidir.*®

Taglar arasindaki boslugun hesaplanmasinda kum igin kullanilan yonteme atif
yapilmaktadir.’® Genel olarak orta biiyiikliikte, yani yumurta biiyiikligiinde kirilmis
tas veya cakillarin arasindaki bosluk orani1 %48-50"dir.}’ Iri kumdaki tanecikler arasi
bosluk en fazla %40’ tir. Buna gore normal bir har¢ yapmak i¢in 1m3 kirilmis tas veya
iri kum ile 0,56-0,60m3 kire¢ karistirilmalidir.*® Bu durumda, 1m3 beton igin gerekli
tas ve kire¢ hacimleri toplami, bosluklar dikkate alinmaksizin 1,33m3 olmaktadir.
Kitabin sonunda farkli 6zelliklerdeki betonlar igin har¢ ve cakil karisim oranlari ile
kullanim yerleri C Cetveli’nde verilmistir. (Bkz. Ek 1) Bu cetvelde betonlar; semiz,
adi, biraz zayif, zayif ve gayet zayif olmak iizere 5 grupta ele alinmaktadir. Kullanim
yerlerinin ortak ozellikleri dikkate alindiginda, bu gruplamanin su gec¢irimsizligi ve su
basincina dayanim kriterlerine gore yapildig1 anlasilmaktadir. Beton, kitabin yazildigi
donemde ¢ogunlukla temeller ve rihtimlar gibi suya maruz ve yliksek performans
gerektiren ortamlarda kullanilan bir ingaat malzemesidir.

C Cetvelindeki farkli betonlarda kullanilan har¢ ve ¢akil hacimlerinin
bosluksuz toplamlari, yukarida 1m3 normal bir beton igin verilen 1,33 toplam
malzeme hacmi ile karsilastirildiginda en dayanikli betondan en zayif betona dogru

1,43-1,2 araliginda degistigi Tablo 3’te goriilmektedir.

14 Bu ifadedeki “harg” kelimesinin sehven, hamur halindeki sénmiis su kireci igin kullanilmakta oldugu
anlasiimaktadir.

15 Bu ifadedeki “harg” kelimesinin sehven, hamur halindeki sénmiis su kireci icin kullanilmakta oldugu
anlasiimaktadir.

16 Kum tanecikleri arasindaki bosluklarin hesaplanmasi icin “Harglar” baghg altinda tarif edilen basit
test, kitabin 88. Sayfasinda yer almaktadir.

17 Kitapta beton yapiminda kullanilan taslarin en fazla biyikIlGgi verilirken “Bu betonlardaki tasin
hacmi bes santimetreyi tecaviiz itmez.” denilmektedir. (YM, sf.95) Bu ifade ile tasin santimetre
cinsinden ¢apl mi yoksa santimetrakare cinsinden hacmi mi tanimlandig1 anlasilamamaktadir.

18 Bu ifade, kitapta yanlis bicimde “Bir metro mikabi kirilmis tas veya iri kum yerine 0,56 veya 0,60

metro mikabi kadar harc vaz’ edilmelidir.” Seklinde ifade edilmistir. (YM, sf.95)
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Cizelge 2.3: C Cetveli (bkz. Ek 1)

1 m3 beton i¢in | Harc®® | Cakil | Har¢ + Cakil | Kullamldig: yerler

Semiz beton 0,57 0,86 1,43 Metin temellerde

Semiz beton 0,53 0,77 1,30 Su kemerleri temellerinde

Adi beton 0,50 1,00 1,50 Deniz i¢ine vaz edilmek i¢in suni
kaya ve biiyiik taglar imalinde

Adi beton 0,48 0,84 1,32 Koprii ve rihtim duvarlarinin
temellerinde

Biraz zaif beton | 0,45 0,90 1,35 Miiteharrik ve rutubetli zemin

iistiinde yapilan bina temellerinde

Zaif beton 0,38 1,00 1,38 Kuru arazideki bina temellerinde
Gayet zaif beton | 0,20 1,00 1,2 Keza

Betonun dretim bi¢cimi de kitabin bu boliimiinde detayli bigcimde
aciklanmaktadir. Normal olarak diiz bir yerde malzemeler kiirekle karistirilip ardindan
tarakla taranarak daha iyi karigsmasi saglanir. Biiylik insaatlarda beton karistirmak i¢in
ayrica biri “degirmen gibi” denilen, digeri “betonu muhtelif satihlar tizerinden selale
gibi diisiirerek” karigtiran iki farkli aletten bahsedilmektedir.

Beton yapiminda kullanilacak taslarin {izerinde toprak kalintis1 olmamasi i¢in
yikanmasi, kullanim sirasinda taslarin 1slak olmasi ve hazirlanan betonun 4-5 saat
icinde kullanilmasina dikkat edilmesi belirtilmektedir. Bekleyip sertlesen betonlarin
yumusatilma usulii i¢in kire¢ har¢larindaki yontem tekrar edilmektedir. Ayrica eski,
sertlesmis beton ile taze betonun kesinlikle karistirilmamasi uyaris1 yapilmaktadir.
Betonlara bazen ¢imento eklemek gerektiginden bahisle ¢imentonun Onceden
hazirlanmis beton iizerine serpilip karistirilmaksizin erimesinin beklenmesi gerektigi
belirtilmektedir.

Betonun yerine konulmast i¢in egimli bir yiizeyden akitilmasi onerilmekte,
yiiksekten birakilmasi halinde kire¢ ayrilacagindan alt kisimlardaki betonun zayif
olacag belirtilmektedir. Ayrica su iginde beton dokiilmesine iligkin 6nemli hususlar

detaylandiriimaktadir.?

19 Bu ifadedeki “harg” ifadesi, hamur halindeki sénmiis su kireci icin kullaniimaktadir.

20 “Keza su icindeki rihtimlarda da beton bu vechile bir sath-1 mail iistiinden dékiiliir fakat iki
metrodan fazla derinlikte olan sularda beton dibe inerken su kireci suda eriyecegi cihetle boru
seklinde kapali tekneler iginde indirilir. Su igcinde beton rihtim yapilirken teskil iden kire¢ kaymadinin
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Bu bolimiin devaminda “Harglar ve Betonun Mukavemet ve Kuvve-i
[ltisakiyyesi” bashig1 altinda farkl1 harglarin ve betonun santimetrekareye diisen basing
dayanimi (siklete derece-i tahammiil) ve ¢ekme dayanimlari (kuvve-i ceriyyeye karsi
mukavemet) degerlerinin verildigi goriilmektedir. (Bkz. Ek 1) Ancak verilen basing
dayanimlarinin bazilarinda harcin imalinden sonra ne kadar siiredeki deger oldugu
belirtilirken bazilarinda bu bilgi verilmedigi goriilmektedir. Ornegin; su kireci,
horasan ve puzolanli harglarin basing dayanimi GSlglimiiniin - yapildigr  ay
belirtilmemistir. Bu durum, maksimum basing dayanimini ¢ok uzun siirede aldig
onceki bolimlerde belirtilmis olan bu harglar igin karsilagtirilabilirlik olasiligini
ortadan kaldirmaktadir. Cekme mukavemetinin ise, genel olarak basing
mukavemetinin 1/8’1 oraninda oldugu ifade edilmektedir. Buna gore her iki tabloda
verilen har¢lardan bazilarinin basing ve ¢ekme mukavemetlerinin karsilastirmasi

asagidaki gibi goriilmektedir;

Harg tiiri Basin¢ dayanim Cekme dayanim
(Adi) Su kireci harci 74 9

Kuvvetli su kireci harci 144 15

Cimento harci 92 (4 aylik) 14 (12 aylik)

Insaatlarda kullanilacak har¢ ve betonda, emniyet acisindan tabloda verilen
basing ve ¢cekme mukavemet degerlerinin 1/10’u dikkate alinmasi ve daha fazla yiik
bindirilmemesi gerektigi belirtilmektedir.

Basing ve ¢ekme dayanimi birimi gerek metin i¢inde ve gerekse tablolarda
belirtilmemistir.

C. Alc1 ve Ala1 Harclan:

Alg1 konusu da diger malzemeler gibi dogada bulundugu halinden son kullanim
bicimlerine kadar genis bir perspektifte ele alinmistir. Bu baslik altinda al¢1 tasinin
fiziksel ve kimyasal Ozellikleri, alginin elde edilisi, fiziksel Ozellikleri, saklama
kosullar1, kullanildig: yerler, algt hamurunun hazirlanisi, kaliteli alg1 hamurunu tanima
yontemleri, al¢inin dayanim o6zellikleri, tutkalli al¢i hamuru ve i¢ ve dis mekanda

kullanim yerleri ile kullanim bi¢imleri agiklanmaktadir.

behemehal ¢cikarilmasi lazimdir. Eger sularin etrafi acik olursa sularin cereyani bu maddeyi siirtikler
fakat etrafi kapali temeller derununda behemehal tesekkiil iden beyaz tortunun ¢ikarilmasi lazimdir.”
(YM, sf.97)
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Esas1 kibritit-i kils olan alg1 tasi dogada pek saf halde bulunmamakta,
genellikle %46 hamiz-1 kibrit, %32 kire¢ ve %22 sudan olugmaktadir. Cakmak demiri
ile kiviletm ¢ikarmaz, ¢ekicle vuruldugunda kirilmaz fakat bicakla kesilecek kadar
yumusak bir tastir. Yogunlugu 2,30°dur. 120 °C’de yakildiginda suyunu kaybederek
al¢1 halini alir.?! Firindan ¢ikarilan al¢1 tas1 uzun saph gekiclerle kirilip tas degirmende
toz haline getirilir.

Alg1, havanin nemini kolay ¢ekip kesilir. Bu nedenle insaatlarda ¢ok miktarda
al¢ty1 saklamak i¢in toz halindeki al¢1 kapali bir alana yigilir, lizeri biraz su ile
1slatilarak sert bir kabuk olusturulmak suretiyle hava ile temasi kesilir.

Metinde al¢inin, tanelerinin inceligine gore birkac tiire ayrildigindan
bahsedilmekte ancak bu siiflamaya yer verilmedigi goriilmektedir.

Alginin i¢ ve dis mekanlarda kullanildig: yerler ve kullanim bigimleri detaylica
aciklanmaktadir. I¢ mekanda alg1, tavan ve duvar sivasi olarak, ayrica kap1 kenar1 ve
benzeri yerlerde diiz veya cicekli zihlar yapiminda ve kaliba dokiilerek tavan
tezyinatinda kullanilmaktadir. i¢c mekanda alciya tutkal karigtirilarak mermer taklidi
stva yapiminda kullanilmaktadir. D1s mekanda al¢1 kullaniminda ise tutkalli al¢iya
mermer tozu eklemek gerekir. Dis mekanda kullanilacak al¢inin dayanimini artirmak
icin alg¢1 tasinin yakilmasi sirasinda miidahale edilir; al¢1 tasi firinda bir siire
yakildiktan sonra ¢ikarilip sap ¢dzeltisine batirilarak yakilmaya devam edilir. 22

Al¢t hamurunun hazirlanmasi igin tahta bir tekneye yeterince su konulup
lizerine ¢ikincaya kadar alg¢1 eklenir. Bakir mala ile hizlica karistirilarak homojen bir
hamur haline getirilir. Algi/su orant normalde 1/1 olup, hizli priz almasi istenilen
dekoratif elemanlarda su miktar1 azaltilir, mala giremeyecek kadar dar yerlere akitmak
tizere hazirlanan algida ise su miktar1 biraz artirilir. Al¢1, hamur haline getirildigine

hacmi %20 artar. Al¢1 hamuru kullanimdan 24 saat sonra %1 daha hacimce genisler.

2L “Ales taslari yiizde 46 hamiz-i kibrit 32 kisim kire¢ ve 22 kisim sudan miirekkebdir. Fakat saf algi
taslarina pek nadir tesadiif olunur. Bunlar ekseriya karbonit-i kils ile birlikte bulunurlar. Algi tasi
iizerine gekicle uruldugu vakit kolay kolay kirilmaz. Fakat ¢ekicin tasa tesadiif ettigi yerlerde cukurluk
kalir. Bicakla kesilebilecek kadar yumusaktir. Kesafeti 2,30dur. ihrak edilip 120 derece-i hararette
teshin olundukda suyu gider ve “bila ma-i kibritit- i kils” halini alir ki bu da al¢idir.” (YM, sf.99)

2 “Harici kisimlar iciin tutkalli algiya mermer kireci dahi ilave olunur. Fakat al¢iya daha biiyiik bir
metanet virmek igiin algi tasi biraz ihrak idildikden sonra sab mahlulii igine batirilub tekrar ihrak
ameliyati devam olunduktan sonra toz haline getirilirse daha saglam olur. Ve tibki mermer gibi bir
cila alir.” (YM, sf.103)
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Tasa gomiilmiis demirleri sabitlemek i¢in al¢inin bu 6zelliginden yararlanilmaktadir.
Alg1 kullanilirken hacimce genisleme 6zelligi dikkate alinir.

Alginin kalite kontrolii i¢in al¢gt hamurunun yumusakligina ve rengine
bakilmasi onerilmektedir. Yumusak ve ele ince gelen al¢1 hamuru makbuldiir. Sar1
renkli ve sert algt hamuru yavas donup akabinde c¢atlama yaptig1 icin tercih
edilmemektedir. Toz algimin Kkalitesini test etmek i¢in bir miktar toz algi, yarisi
hacminde su ile karistirilir; simit gibi yuvarlanarak uzun bir parca haline getirilir; 7-8
dakika i¢inde kolay kirilmayacak kadar sertlesirse iyi olarak nitelendirilir.

Algidan i¢ mekanda diiz ve mermer gibi bir siva yapmak igin i¢ine renksiz veya
balik tutkali gibi beyaz bir tutkal karistirilir. Uygulandiktan sonra pomza tasi ile
diizeltilip tekrar cila tasi ile cilalanir. Renkli mermer taklidi siva yapmak i¢in ise tutkal
farkli metal oksit boyalarla renklendirilerek al¢iya karistirilir; istenilen sekil ve renkte
damarli mermer taklitleri yapilir.

Alg1 bahsinin devaminda, ana baslik karakterinde agilan “Alcinmin Kuvve-i
Tahammiiliye ve Iltisakiyyesi” bash@l altinda algimin basing dayanimi ile farkl
malzemelere olan yapisma 6zellikleri hakkinda bilgiler verilmektedir. (YM, sf.103)
Kitabin genelinde basliklandirma konusunda goriilen uyumsuzluk ve c¢eliskilerden
dolay1 bu baglik ayrica ele alinmamuis, al¢1 baglhigi altinda incelenmistir.

Saf al¢inin basing dayanimi 50 kg/cm2, kire¢ kaymagi karistirilmis al¢inin
basing dayanimi ise 82 kg/cm?2’dir.

Al¢inin ¢ekme dayanimi kivamia gore degisir. Kopma dayanimi ise ahsap
malzeme ile uyumlu olmadigi yukarida belirtildiginden yalnizca tas, tugla ve demir
icin verilmektedir. Al¢mnin ¢ekme ve kopma dayanimi degerleri asagidaki gibi

verilmektedir:

“Koyu algi 11 kilogram
Adi vechile sulandiriimis alci 4

Alcinin tugla ve tasla kuvve-i iltisakiyyesi 2,70

Alginin demirle kuvve-i iltisakiyyesi 14

Insaatta kullanilacak al¢inin basing, cekme ve kopma degerleri icin, verilen
degerlerin 1/10’unun alinmasi gerektigi belirtilmektedir.

D. Harclara iliskin Diger Malzeme ve Uygulama Bilgileri:
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Bu baglik “Bitiim ve Asfalt” ad1 altinda ele Alinmis ancak bitiim ve asfalttan
baska, ¢imentolu derz dolgu harci, duvar yiizeylerine uygulanan nem izolasyon
karigimi ve Portland ¢imentosuna dona dayaniklilik 6zelligi kazandiran bir formdil igin
birer yan baslik agildig1 goriilmektedir. Yan basliklarin tamami icerik ve malzeme
agisindan st baslikla ortiismemektedir. Bu nedenle iist baslik olan “Bitiim ve Asfalt”
yerine daha kapsayict bir baslik kullanilmasi gerektigi, ancak bu durumun kitabin
genelinde goriilen ve kitabin hazirlanmasi asamasinda revize edilemeyen kusurlardan
oldugu goz oniine almarak tiim yan bashiklar “Harglara Iliskin Diger Malzeme ve
Uygulama Bilgileri” basligi altinda incelenmistir.

1. Bitiim ve asfalt

Bu baslik altinda bitiim ve asfalt hakkinda tanim yaparak baslayan ve dogada
bulunusu, fiziksel 6zellikleri, insaatta kullanim sekli ve kullanim yerleri hakkinda
bilgiler verilmekte, ayrica diger basliklarda oldugu gibi kullanima iligskin bazi 6nemli
hatirlatmalar yapilmaktadir. (Bkz Ek 7 Bitiim ve Asfalt)

Bitiim, metnin basinda “Karbon, mevaddii’l-ma’ ve mevaddii’l-hamuzeden
miirekkeb suni veya tabii mevadd-i madeniyyeden ibaretdir.” seklinde, asfalt ise

2

“Bitiimlerin kalkerle karisik bir cinsi vardir ki buna asfalt denir.” ciimlesi ile
tanimlanmaktadir. Ancak tanimlamalarin tek baslik olan “Bitiim ve Asfalt” yan bashigi
altinda yapilmis olmas1 metnin anlasilmasini zorlastirmakta ve onceki boliimlerdeki
gibi baz1 konularin tam etiit edilmeden metne aktarildig1 ve yeterli revizyonlardan
gecirilmeden kitaplastirildigini géstermektedir.

Insaatlarda asfalt, yaya kaldirimlart ile teraslar gibi nem sorunu olan zeminlerin
kaplamasinda kullanilmaktadir. Asfalt ile bitiim 85-95/10-15 oranlarinda karistirilmisg
olarak Avrupa’dan ithal edilmekte, kullanilacagi zaman %]1 katran veya zift ilave
edilerek font kazanlarda eritilmekte, iki misli kum ile karistirilarak sicak halde iken
alt1 rihtimlanmis® veya dokiilmiis kaba kum zemin {izerine uygulanmaktadir. Burada
gecen “rihtimlamak” teriminin gilinlimiizde grobeton terimi ile kullanilan “beton

dokmek” anlaminda kullanildig1 anlasilmaktadir.

2. Tas araliklarinin derzi icin istimal olunacak cimentolu harc

3 “Asfalt istimal olunacak vakit bu ise mahsus sac veya font kazanlar derununda yiizde 1 kadar
katran veya zift ile birlikte kaynatilip icine iki misli kum kanistirilarak sicak bir halde iken alti
rihtimlanmis veya dékiilmiis kaba kumdan ibaret olan zemin (stiine yapilir.” (YM, sf. 104-105)
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Bu baglikta tas duvarlarda yapilacak derz i¢in “Miisavi miktarda kum, toz kireg
ve miirdesenk karistirtlip macun oluncaya kadar bezir yagi ilave edilerek hamur haline
sokulduktan sonra taslarin aralarim derz i¢in istimal olunursa miirur-u Zzamanla tas
kadar sert olur.” denilerek bir derz harci formiilii verilmektedir. Ancak yapida
kullanilan taslarin farkli sertliklerde oldugu dikkate alindiginda, formiilii verilen derz
harcinin ilk yapildiginda ve zamanla ne kadar sertlestigi konusunda yeterli
bilgilendirme yapilmadigi gériilmektedir. Rakamsal veriler igermeyen, gozleme dayali
bu bilginin geleneksel uygulamaya ait oldugu anlasilmaktadir.

3. Duvarlarda rutubeti men icin

Bu baslikta, su yalitimi i¢in i¢ ve dis mekandaki ahsap, tas ve sivali duvar
yiizeylerine uygulanabilecek bir karigim formiilii verilmekte ve yapilisi tarif
edilmektedir. Bunun igin teneke kap iginde 1 kg bezir yagi ile 300 kilogram sar1
balmumu birlikte kaynatilir. I¢ine 1 kg kursun beyazi ilave edilip karistirilir. Karisim
sicak halde iken duvara firca ile ilk Kat siiriiliir. iki giin kadar kurumasi beklenip ikinci
kat uygulanir.

4. Portland cimentosunun dondan miiteessir olmamasi icin

Cimentolu kire¢ harcina suda eritilmis soda ilavesi esasina dayanan formdil

“ 1 litre  Portland ¢imentosu
1 - kirec
1 - kum

Icinde bir kilo soda halledilmis 3 kilogram su”
igerigiyle verilmekte, bu sekilde hazirlanan harcin yiiksek sicaklik veya don etkisiyle

kesinlikle ¢atlamayacag belirtilmektedir.

2.1.4. Agaclar

Kitabin basinda yapilan gruplandirmada “Agaglar” olarak gruplandirilan
boliim, metin kisminda “Kereste” basligi altinda verilmektedir. Boliim, ingaatta
kullanilan agag tiirleri, aga¢ govdesinin kisimlari, uygun kesim zamani ve yontemi,
kerestelerin kurutulmasi ve uygun nem oranlar1 hakkinda bilgiler verilen giris
niteligindeki kisim ile baslamaktadir. Bu kistmda ayrica Istanbul’da kullanilan
kerestelerin cins, ebat ve kullanim yerlerini gosteren bir cetvelin kitabin sonuna derg

edildigi bilgisi yer almaktadir.
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Bolim icinde ayrica “Kerestelerde tesadiif edilen kusurlar”, “Kerestelerin
gliriimesi esbab1”, “Keresteleri ¢iiriimekten muhafaza usulleri” ve “Kerestelerin cere
olan mukavemetleri” yan basliklar1 altinda detayli bilgiler verilmektedir. Yan basliklar
altinda verilen bilgilerde zaman zaman kapsam disina ¢ikildigi goriilmekte olup bu
hususlara asagida, ilgili yan basliklar incelenirken deginilmistir.

Boliimiin incelenmesinde asagidaki gibi, oncelikle yan basliksiz verilen giris
kism1 degerlendirilmis olup ardindan yukarida belirtilen siralama ile yan basliklara
bagli kalinarak igerik analizi yapilmistir.

Agagclar, yamusak, sert ve ¢irali olmak tizere iige ayrilmaktadir:

1- Sert agaclar: Elyafi sik ve agir agaclardir; mese, kestane, ceviz vb.

2- Yumusak agaclar: Elyafi gevsek olan agaclardir; thlamur, sogiit vb.

3- Crrali/recineli agaclar: Kis-yaz yapraklarini koruyan agaclardir; ¢am tiirii.

Crrali agaclar, icindeki regine aga¢ kesilmeden once ¢ikarilmamasi kosuluyla
yagmura ve neme olduk¢a dayaniklidirlar. Kurtlanma yapmamasi i¢in kesimden
hemen sonra kabuklar1 soyulmasi gerekmektedir.

Insaatta kullanilan keresteler genellikle agaclarin gdévde kismindan ¢ikarilir.
Agaclarin govdesi distan i¢e dogru ii¢ kisimdan olusur; kabuk, yumusak kisim, sert ve
mukavemetli kisim.

Agagclarin kesim yasi, ayn1 tiirden dahi olsa mukavemeti iizerinde etkili olan
onemli bir kriterdir. Cok gen¢ veya ¢ok yash agacglar saglam ve dayanikli olmadig
gibi ¢abuk ciiriirler. Bu nedenle agaclarin sinn-i kemalde kesilmesi gerekir. Sinn-i
kemal her agag i¢in farklidir. Ornegin mese icin sinn-i kemal 100 yildir. 50 yillik mese
kesim i¢in geng, 200 y1llik mese ise yasl kabul edilir. Agaglar genellikle 100 yagindan
sonra boyca uzamayip enine genislemeye devam eder. Metinde, “bir agacin yas:,
oziinii ihata eden dairelerin adediyle sayilabilir” denilerek yas halkalarina
deginilmekte, agacin “6z” kismindan herhangi bir tanimlama yapilmaksizin ilk kez bu
ifade i¢inde bahsedilmesi dikkat ¢ekmektedir. (Y M, sf.107-108)

Agaglarin kesimi i¢in en uygun zaman dilimi, suyunun c¢ekilmis ve
gozeneklerinin sikilasmis oldugu Eyliil’den Mart ayina kadar olan sonbahar-kis
donemidir. Mart ayina dogru kesilen agaclarin kabuklar1, “suyu heniiz yiiriidiigii” i¢in

daha kolay ¢ikar. Yas iken kesilen agaglar, sonradan kuruma sirasinda “tahammiir
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eden” suyun agacin yapisini bozmasi nedeniyle ¢arpildigindan, insaatta kullanilmasi
sakincalidir. (YM, sf.108)

Metinde, agag¢ kesilmeden Once i¢indeki suyun uzaklastirilmasi i¢in “Aga¢
kesilmeden evvel gévdesinin ortasina kadar asag taraftan bir yarik acilip bir miiddet
birakilmak faideden hali degildir. Bu vechile suyu kabuguna ge¢mis ve agacin i¢inde
ant bozacak bir madde kalmamis olur.” denilerek geleneksel pratikteki bir bilginin
aktarimi yapilmaktadir. (YM, sf.108) Insaatta kullanilan agag tiirlerinin kesimdeki su
icerik ylizdeleri %19 (giirgen) ile %50 (kavak) arasinda degigsmekte olup kuruduktan
sonra dahi en az %15-20 nem oraninda olduklar1 belirtilmektedir.

Hizli kuruyan agaglar ¢atlayip yarilir. Bu nedenle kullanilmadan 6nce en az iki
yil dogal olarak kurumaya birakilmalidir. Yap1 Malzemesi kitabinda verilen tabloya
gore, ingaatta kullanilan agaglar kuruma sirasinda agirliklarinin %29 (disbudak) ila
%46’s1 (1thlamur) oraninda kayba ugrarlar. Bir metrekiip kuru ve yas aga¢ arasindaki

agirhik farki agagidaki gibi gosterilmektedir:

“ Yas iken Kuru iken
Mise 1049 kilogram 675  kilogram
Disbudak 900  * 645  “
Karaagac 950 550
Cam 895  “ 555
Ihlamur 817 439  “7(YM, sf.110)

Toprak i¢ine gomiilecek agacglarin ya da ahsap direklerin ortam kosullarina
daha uzun siire dayanmasi i¢in yiizeyi hafifce yakilarak bir komiir tabakasi olusturulur.
Bu siire, yumusak agaglara gore sert agaglarda daha uzundur.

Keresteler agacin cinsine ve insaatta kullanilacagi yere gore farkli sekil ve
biiytiklikte kesilmekte ve kesim sekline gore isimlendirilmektedirler. Ayrica
kerestelerin, agacin yetistigi yoreye dzel adlar1 ve dlgiileri bulunmaktadir. Istanbul’da

b2l (13 b2 (13 2" (13

kullanilan kerestelerde “cap onbesligi”, “cap yediligi”, “cap altilig1”, “cap besligi”,
“cap dortliigii” veya “sira onbesligi”, “sira altilig1”, “sira besligi”, “sira dortligi” gibi
adlandirmalarin kereste hacmi tlizerinden yapildigi anlasilmaktadir. (Bkz. Ek-1, Mese

ve Kestane Takimi) Buna gore c¢ap altiliginin uzunluk/en/boy olgiileri
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1,55/0,10/0,15m. oldugu dikkate alindiginda hacminin 1,55x0,10x0,15=0,068m3, sira
altili@inin  hacminin ise 4,55x0,12x0,12=0,066m3 oldugu goriilmektedir. Bunun
yanisira “Vordina” denilen ve 4,55-4,90x0,15-0,18x0,15-0,18m olgiilerinde degisen
ebatlarda oldukga biliyiik ve 6zel adlandirilmis keresteler de bulunmaktadir. Yoreye
gore degisen isimler kapsaminda ise “Filyos Kirisi”, “Filyos Kiitiigi”, “Kisa Filyos
Kiitigii” ve “Filyos Cam Omurgas1” gibi farkli ebatlardaki keresteler topluca “Filyos
Takim1” olarak adlandirilmaktadir. Bundan bagka gerek hacme gore adlandirilmis ve
gerckse 0Ozel adlarla bilinen ¢ok cesitli kereste piyasada yer almakta olup bunlar da
“Lata takimi1”, “Kalas takimi1”, “Cirali takim1”, “Fabrika takimi” ve “Adi tahta takimi1”

gibi farkli takim adlar altinda gruplanmislardir. (Bkz. Ek-1)

2.1.4.1. Kerestelerde tesadiif edilen kusurlar

Kerestelerde insaatta kullanim agisindan kusurlu sayillan durumlar ve
olusumlar olus nedenleri ve doguracagi sonuglarla beraber maddeler halinde
aciklanmistir. insaatta kullanilan kerestelerdeki kusurlar asagidaki gibi verilmektedir:

1. Ciiriik budaklar

Carpik damarlar
Miidevver yariklar
Catlaklar
Arzani catlaklar
Beyaz ve kirmiz1 renkte damarlar
Kurumus agag keresteleri

Tahammir

© 00 N o gk~ w DN

Kurt yenigi
10. Seretan

11. Cifte zar

12. Dahili ¢iiriik

2.1.4.2. Kerestelerin ¢iiriimesi esbabi
Kerestelerin ¢iiriime nedenleri bu baglikta onem sirasina gore 4 derecede
siralanmaktadir;

1. Nem ve 1sinin kisa ve uzun vadedeki etkileri.
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2. Agacm kireg¢ ve harcla temasta bulunmasi.

3. Agacin az ¢ok tahammiir etmis (mantarlanmig) kisimlarinin i¢inde kurt
ve bocek tohumlarinin (yumurtalarinin) bulunmasi.

4. Agac¢ suyunun tahammiir edip agacin ¢iliriimesine ve kurtlanmasina

neden olmasi.

2.1.4.3. Keresteleri ¢iirimekten muhafaza usulleri

Metinde, kerestelerin havanin etkisinden, kurtlanmaktan, deniz kurdundan,
hargla temas yoluyla olusacak bozulmalardan, genel bozulma etkilerinden korumak ve
sertlestirmek igin farkli koruma yontemleri agiklanmaktadir.

Agaclart sertlestirmek igin birkag kat zeytinyagi siirmek yeterlidir.

Keresteleri ac¢ik hava kosullarindan korumak igin yiizeylerine yagli boya
stiriiliir veya katranlanir. Hangi yontem kullanilirsa kullanilsin, kopriiler gibi 6nemli
ahsap yapilar ve binalarda kullanilan ahsabin her 30 yilda bir yenilenmesi gereklidir.

Katran, ahsabin i¢ine niifuz eden bir madde oldugu icin daha etkin bir koruma
saglamaktadir. Elde edilisine gore iki tiir katran vardir; dogal katran ve Acide
proligneux’den?* ¢ikarilan katran.

Katranlama islemi i¢in katranlanacak kereste veya agac ateste kurutulup 1sitilir.
Uzerine kaynar haldeki katran bir Kat siiriiliir.?® Katran uygulamasi, gerek goriilmesi
halinde ti¢ kat yapilabilir. Bu durumda tgilincti kat katran igine, agirlik¢a %6-7
oraninda sonmiis toz kireg eklenir.

Hargla veya toprakla temastan olusacak bozulmalar i¢in ahsap katranlama
yontemi yani sira temas edecek yiizeyleri hafif¢e yakilarak koruyucu komiir tabakasi
olusmasi saglanarak da korunabilir

Ahsab1 kurtlanma riskine karst korumak i¢in katranlama veya yagli boya
kullanilir.

Miitemadiyen tath veya tuzlu su i¢inde bulunan ahsap bozulmaz. Hatta mese
tiirti, tatl su i¢inde daha da sertlesir. Tuzlu su, iginde bulundugu ahsaba niifuz ederek

mantar ve kurtlarin etkisinden korudugu gibi daha siki, saglam ve sert olmasini saglar.

24 Prolindz asit: Odun sirkesi (Birol&Giinal 2022)
251 m2 ahsap ylzey icin yarim kg katran gereklidir. (YM, sf.114)

69



Kerestelerin korunmasi i¢in farkli ¢ézeltiler de mevcuttur. Bunlarin en etkili ve

fiyat: en uygun olani kibritit-i nuhastir.?® Bu madde agaclarm yangin dayanimimni

artirdig1 gibi dogal ve yesil bir renk verir. Kibritit-i nuhas uygulamasi {i¢ yontemle

yapilir;
a)

b)

Dogal yolla emdirme: Aga¢ kesilmeden Once, agacin iist kismina
takilan bir depodan boru ile akitilarak agacin kokiine yakin bir yerden
acilan yariktan kontrollii bi¢imde igeri verilen sivinin bilesik kaplar
prensibi ile aga¢ tarafindan birkag¢ saat icinde en list dallarina kadar
emilmesinin saglanmasi,

Basing ile niifuz ettirme: Agag kesildikten hemen sonra diisey konumda
tutulan tomrugun st kismina iyice sabitlenen silindirik bir depodaki
stvinin  basing uygulanarak yukaridan asagi dogru agaca niifuz
ettirilmesi,

Vakum ile emdirme: Biiyiik bakir silindirik tank i¢ine alinan agacin
once su buhar1 verilerek tanktaki havanin alinmasi, sonra belirli
orandaki Kibritit-i nuhas ¢6zeltisinin belli bir basing ile tanka verilerek

agacin liflerine niifuz ettirilmesi,?’,?®

Denizde kullanilacak kereste ile uzun silire agik hava kosullarina maruz

kalacak, simendifer traversleri ve telgraf direkleri gibi ahsaplarin mutlaka belirtilen

yontemlerden biri ile korunmasi gereklidir. Vakum ile koruma yontemiyle bezir yagi

niifuz ettirilmis tahta ve kerestelerin kirk yi1l boyunca higbir bozulma belirtisi

gostermedikleri bilinmektedir. Fakat bu yontem digerlerine gore pahali oldugundan

topraga veya harca temas edecek yiizeylerde katranlama veya komiir tabakasi

olusturma yontemleri tercih edilmektedir.

Toprak icinde kalacak ahsaplari korumak i¢in katran siiriilmeden 6nce Smm

kalinlikta yakilarak komiir tabakasi olusturulmasi daha iy1 bir koruma saglamaktadir.

Ancak katran bir siire sonra kuruyup catladigindan aga¢ nem ve kurtlanmaya agik hale

26 “Kibritit-i nuhas”: Bakir silfat (YM, sf.115)

27 “Ueiinciisii de adaclari her tarafi kapali biiyiik madeni ve bakir iistiivaneler derununa vaz’ etdikden
sonra su buhari génderip hava ¢iktikdan sonra su buharinin tekasifiyle halli husule getirilir ve bade
her yiiz litrede iki kilogram kibritit-i nuhasi havi 40 ila 45 derece hararette bir mahlul sevk edilip
tulumba ile 10 hava-i nesimi tazyiki kadar tazyik edilerek agacin elyafina niifuz ettirilir.” (YM, sf.116)
28 By yéntemin maliyeti digerlerinin yarisi kadardir. (YM, sf.116)

70



gelir. Bu nedenle katran yerine asagidaki karisimin birkag kat siiriilmesinin daha iyi

bir koruma saglayacag belirtilmektedir:

“ Recgine 100 gram
Kaba iistiibec 100 ~
Ince kum 400
Bezir yagt 10 “
Kibritit -i nuhas 5 “
Hamiz-1 kibrit 2 “7 (YM, sf.118)

Bu yan baslik altinda ayrica, ahsabin koruma yontemleri agiklandiktan sonra
illiistratif bir figiir ile ayrilmis bir boliim daha yer almaktadir. Basliksiz olan bu
boliimde kerestelerin basing mukavemeti ile ilgili bilgiler tablolarla desteklenerek
verilmektedir. Ancak verilen bilgilerin birbiri ile iliskili bir akis i¢inde olmadig1 ve
tablolarda farkli birimler kullanildigr goriilmekte olup bu durum verileri
karsilastirmay1 ve konunun anlagilmasini zorlastirmaktadir.

Ormegin basliksiz boliimiin “Kerestelerin bir desimetre mikabi hesabiyle
stklet-u satithlar:” (YM, sf.118) ad1 altinda bir tablo ile baglamasi, ardindan “Bir metro
mikabt hacimdeki iki aga¢ beynindeki vezin farkini irae eder cetvel” (YM, sf.119) adi
altinda sayfa 110’daki giris kisminda verilen cetvelin tekrar verilmesi gibi durumlar,
metnin revize edilmeden heniiz taslak halindeyken yayma hazirlandigini
gostermektedir.

Ahsap direk olarak kullanilacak kerestelerin uzunluklarina bagli olarak

santimetrekareye diisen basing dayanimi asagidaki Cizelge 2.4’te verilmistir:

Cizelge 2.4: Ahsap direk olarak kullanilacak kerestelerin uzunluklarina bagli olarak
santimetrekareye diisen basing dayanimi

Kerestenin | Uzunlugun en kiigiik kaideye nisbeti

st 12den asag1 | 12 16 20 24 28 32 36 40 48 60 100
Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo Kilo | Kilo Kilo Kilo
Tyi mise 30ila40 25 21,2 | 17,80 15 12 108 | 920 | 760 |5 25 00
Adi mise 19 840 | 7,40 | 6,40 560 | 520 | 00 00 00 00 00 00

Cirali gam 40 ila 50 35 28,4 | 24,2 206 | 176 | 15 132 | 112 | 75 00 00

Beyazcam | 9,80 8 6,60 | 580 5 0 00 00 00 00 00 00
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Bu tabloda verilen degerler, ahsabin kirilmasina neden olacak agirligin 1/10’u
olarak belirtilmektedir. Topraga gomiilii kaziklar i¢in basing dayanimi ise kesit

yiizeylerinde 30-35 cm2’dir.

2.1.4.4. Kerestelerin cere olan mukavemetleri

Bu baslik altinda kerestelerin ¢ekme dayanimu ile ilgili olarak verilen tek bilgi
milimetre basina ¢ekme dayanimi tablosu olup agaci koparacak kuvvetin bunun 10
kat1 oldugu belirtilmektedir. Ayn1 baslik altinda ¢ekme dayanimi disinda verilen
konular agaclarin bicilme bicimleri, kerestelerin tesviye edilmeleri ve suni tahta
yapimi olarak goriilmektedir.

Agagclart kesmek i¢in kullanilan testereler ve testere disleri agacin cinsine ve
kuruluk-yaslik durumuna gore degismektedir. Yumusak ve yas agaclar i¢in balik
kilgig1 disli testere, kuru ve sert agaclar i¢in ise tek taraftan, iki taraftan veya miiselles-
i miitesavi-i ilsakin®® seklinde testereler kullanmilmaktadir. Kereste ne kadar kuru ve
sert olursa testerenin disleri o kadar bitisik ve kisa olmalidir bilgisi verilmektedir.

Mese ve cam agaclarinin kesimi hakkinda iscilik siireleri i¢in verilen tabloda;
“ Tki bigkici 10 saatde 15 metru murabbar  (Mise keser)
o 10 “ 20 “ “ (Cam keser)”

Mese agaci kesimi i¢in birim is¢ilik maliyeti 0,66 saat/m2, ¢am agaci i¢in 0,5
saat/m2 olarak hesaplanmaktadir.

Suni tahta imali i¢in Oncelikle 1-3 kisim ¢irali agag talasi ile 1 kisim kaolen
karistirilarak hazirlanan hamur kaliplanir. Akabinde “kirmizi derece-i hararetde
kizdirddiktan sonra” firinda kurutulur. Elde edilen malzeme “tahta taklitleri ve
dosemeler” yapiminda kullanilir. (YM, sf.122)

Genel bir degerlendirme yapildiginda, “Keresteler” basghigi altindaki yan
bagliklarda verilen bilgilerin bir kismimin giris niteligindeki boliimde o6zetlendigi

goriilmektedir.

2 Caprasitvari (Bkz. Ek-1, SézIiik)
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Giris kisminda verilen bilgilerin zaman zaman yan basliklarla yeterince
iliskilendirilmedigi goriilmektedir.®*® Ornegin; “Keresteleri ciiriimekten muhafaza
usulleri” basglig1 altinda ahsabin sertlestirilmesi i¢in zeytinyagi siiriilmesi dnerilmekte
fakat bunun nedeni a¢iklanmamaktadir.

Metinde, giris kisminda verilen bilgilerle yan bagliklar altinda ayni konuda
verilen bilgiler arasinda geliskiler goriilmektedir. Ornegin; agaclarin kesildikten sonra
ingaatta kullanilmasi i¢in gerekli en az kurutma siiresi i¢in giris kisminda “Keresteler
istimalden evvel laakall iki sene kurumaldw.” (YM, sf.109) denilmektedir. Bunun
aksine “Kerestelerde tesadiif edilen kusurlar” basglig: altinda ise “Agaclar kat indan
sonra ve hi¢ olmazsa laakall bir sene kurumalidir.” (YM, sf.112) denilerek ayn1 konu
icin iki farkli teknik bilgi verilmektedir. Bu ¢eliski, yazarin farkli kaynaklardan
derledigi bilgilerle metni kaleme aldigin1 ve konuyu tam olarak 6ziimseyip yeterli
arastirma yapmadan kitaplastirdigini gostermektedir.

Kerestelerin basing mukavemeti ile ilgili konunun basliksiz gecilmesi, diger
taraftan “kerestelerin cere olan mukavemetleri” basligi altinda, baslik ile igerik
arasinda bagka diger boliimlerde de goriilen uyumsuzluklar , kitabin yeterince redakte
edilmeden taslak halinde baskiya alindigin1 gostermektedir.

Dil yoniinden incelendiginde “Kereste” boliimiinde de siklikla Arapca kokenli
kelime ve terkiplere rastlanilmaktadir. Bu kapsamda en ¢ok, “arzen”, “tulen”, “tulani”,
“Uistiivani/listiivane” gibi kelimelerin birden fazla yerde kullanildig1 goriilmektedir.
Metin i¢inde baz1 yerlerde “tulani” kelimesi yerine “sakuli” gibi es anlamli veya “¢irali
agaclar” ile “regineli agaclar” gibi aymi ¢agrisimi yapan yakin anlamli kelimelerin
tamlamalar icinde birbirine alternatif olarak kullanilmasi yoluyla dil yoniinden
zenginlestirme cabasi i¢ine girildigi anlasilmaktadir. Ancak, ilk climleden itibaren yer
yer, birbirinin tam karsiligi olmayan “kereste” yerine “aga¢” veya “agac¢” yerine

“kereste” ifadelerinin kullanimi, yazarin konuya yeterince hakim olmadigini ve teknik

30 Kereste ana bashginin giris niteligindeki kisimda “Toprak icine gémiilecek adaclar veya direklerin
sathi hafifce yakilarak bir kémiir tabakasi ile mestur bulundurulursa daha ziyade dayanir ve bu hassa
(6zellik) sert agaclarda yumusak adaclardan daha ziyadedir. Bir agacin evsafi yetistigi topraga
goredir Kuru ve taslik olan yerlerde yetisen agaclar sert ve sulak yerlerde yetisenler yumusak olur.
Keresteler istimalden evvel laakall iki sene kurumalidir.” (YM, sf.109) bilgileri verilmekle
yetinilmektedir. Ancak bu bilginin asil detaylandirildigi bolim olan “Keresteleri ¢iiriimekten muhafaza
usulleri” bashgl altinda koruma usulleri verilirken sertlik-dayanim iliskisine deginilmemektedir.
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terminoloji bilgisinin yetersiz oldugunu gdstermektedir. Ayrica metinde Arapga’dan
alint1 “seretan”, “tahammiir” gibi terimlere yer verildigi goriilmektedir. Buna ilaveten
teknik bir aciklama yaparken dahi “rutubet ve hararetin tesirat-1 miitevelliye ve
miitedkibeleri” veya “disleri miiselles-i miitesavi-i ilsakin seklinde destereler” gibi
Arapca kelimelerle oriilii terkiplerin kullanilmasi, yazarin sahip oldugu mesleki
disiplin ve tasidigi edebi kayginin sonucu olarak goriilmektedir. Arapca kelime ve

terkipler yan1 sira boliimde “Acide pyroligneux” gibi Fransizca’dan alint1 terimler de

yer almaktadir.

2.1.5. Madenler
“Madeniyyat” bagligi altinda verilen bu boliimde, genel olarak insaatta
kullanilan metallerin kullanildiklar1 yerlerden kisaca bahsedilmistir. Ozel olarak
“demir” ve “dokme” baslig1 altinda insaatta siklikla kullanilan metallerin tiretimleri ve
kalite kriterleri gibi detayli bilgiler verilmektedir. Bolimiin incelemesi yapilirken
kitapta kisaca deginilen metaller “diger metaller” baslig1 altinda toplanmais, en dnemli

oldugu belirtilenler ise kitaptaki basliklarina bagl kalinarak incelenmistir.

2.1.5.1. Demir

Demir, sanayi ve ingaatta kullanilan en 6nemli metaldir. Soguk iken sert olup
ateste yumusatilinca insaatta kullanim i¢in gerekli mukavemete erisir. Ateste once
koyu kirmizi, sonra ates kirmizi ve en son beyaz renk alir. Beyaz renkte iken bir baska
demir ile kaynagsabilir.

Demir, yumusak ve sert olmak iizere ikiye ayrilir. Yumusak demir elastik
ozellik gosterdiginden insaatta kullanilir. Sert demirler ingaatta kesinlikle
kullanilmazlar.

Demirler, ne kadar saflastirilmis olursa olsun, ¢ikarildigt maden ocagina gore
az cok silis, karbon, manganez, kiikiirt, fosfor ve cinko icerir. insaatta kullanilacak
demirler olabildigince bu safsizliklardan armndirilmis olmalidir. Bu baslik altinda
bahsedilen safsizliklarin demire etkilerine “Manganezli demirler sicak iken kirilir ve
gii¢ doviiliir. Bunlardan sa¢ yapiulir. Fosfatlt demirler soguk iken pek kolay kirilir.
Kiikiirtlii demirler ise hem soguk ve hem de sicak iken kirilir. Bu en fena demirdir.”

ifadeleriyle kisaca deginilmektedir. (YM, sf.124)
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Demirler kullanim yerine gore farkli sekillerde olup dokme ve dovme olarak
ikiye ayrilir. Dokme demire “font” da denilmektedir. (Y M, sf.124) Demirin iiretimden

’

kaynaklanan kusurlari; “sathi veya dahli pullu olmasi”, “bazi ¢atlaklari bulunmasit™
ve egelendigi zaman “derununda mevadd-1 ecnebiyyenin viicuduna delalet iden bir
takim siyah lekelerin zuhura gelmesi” olarak siralanmaktadir. (YM, sf. 125) Bu tiir
demirlerin insaatta kullanilmasi igin tekrar g¢ekigle doviilmesi gerekir. Kaliteli bir
dévme demirin yogunlugu 7,80 olup ¢ekig altinda 7,90’a kadar ¢ikmaktadir.

Insaatta kullanilacak demirlerin 6zellikleri; “soguk iken kirilmaksizin bir
zaviye-i kaime kadar biikiiliip dogrultulabilecek kadar elastiki olmali, beraber iyice
kaynamali, ince ve miitecanis daneli olmali ve her milimetre murabbar i¢in 35 ila 40
kilogram bir kuvve-i ceriyyeye mukavemeti olmalidir.” ifadeleriyle agiklanmaktadir.
(YM, sf.125)

Bu baglik altinda ayrica “Demirin muayenesi” yan basligi acilarak insaatta
kullanilmaya uygun demirin kalitesinin nasil anlasilacagina iliskin yontemlerden
detayli bicimde bahsedilmektedir.>!

Muayene yontemlerine ilaveten ayni yan baglik altinda insaatta kullanilan
saflagtirilmis demirden yapilmis malzemelerin formlari, ticari isimleri ve bazilarinin
kullanildig1 yerler hakkinda da bilgiler verilmektedir. Buna gore bahsedilen ticari
isimler; gubuk, lama, putrel®, sag levha (tahta), demir siitun, i¢i bos boru®, ince tel ve
¢ivi olarak goriilmektedir.

Demir insaat triinlerinin kullanildig1 yerler ise metinde diiz metin seklinde
aciklanmis olup asagida 6zetlenmistir;

Putrel: Kargir binalarin doseme kirislerinde, baglamalarda ve taban olarak,

31 “Demiri muayene icin evvela bir ucundan ¢elik kalemle cizerek érste bir parcast koparildiktan
sonra elyafinin sik ve birbirine irtibatli olup olmadigi, biiyiik parcalarda zerratin ince ve miitecanis
bulunup bulunmadigr muayene olunur. Insicamesi iri daneli ve billuri olub parlak satihlardan
miitesekkil ve sart lekeli olanlar istimal edilmemelidir. Bade ors iistiinde demirin kalinliginin iki misli
kadar bir kismint soguk ve sicak iken birkag¢ defalar 30 dervece bir zaviye seklinde biikiip dogrultmali
ve egri demir kirilmaz ve ¢atlamaz ise iyi olduguna hiikiim etmelidir.

Demirin iyi tesfiye edilmis oldugunu anlamak igin ¢eki¢ altinda ¢atlamaksizin 8 ila 7 milimetre
sahninda ince bir levha haline gelebilmesi ve kenarina yakin delindigi vakit kenarda kalan par¢a ile
beraber kopmamasi ve keza birbirine iyice kaynamasina bakmak lazimdir.” (YM, sf.125-126)

32 Metinde “Fransizcadaki T harfi gibi biikiilmiis” seklinde tanimlanmaktadir. (YM, sf. 126)
33 Metinde “su igin ici bos boru” seklinde gegcmektedir. (YM, sf. 126)
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Cubuk: Bilhassa betonarmede ve baglamalarda,

Demir tel**: Asma koprii insasinda ve betonarme imalinde,

Sag levha: Bazi insaatlarda kiremit olarak kullanilmak iizere “yollu ve oluklu™
olarak imal edilenleri bulunmaktadir.

Sa¢ levhalarin kalinliklari 5-14 mm arasinda degismektedir. Cabuk
paslandiklarindan kalay veya ¢inko ile kaplanirlar. Kaplanmis olanlara “feneke” veya

“galvanize sa¢” denilmektedir. (YM, sf.126)

2.1.5.2. D6kme®

Metinde dokme, “Dokme denilen demir, karbonla komiirden miitesekkil bir
nevi halitadir.” ifadeleriyle bir demir bilesigi olarak tanimlanmaktadir. Renklerine
gore “kiil rengi”, “beyaz” ve “her iki dokmenin mahlutundan ibaret” olmak iizere ii¢
tiiriinden bahsedilmektedir. Kiil renkli dokmeler ingaatta kullanilmak i¢in uygundur.

Dokme ve dovme demirlerin tagla baglantis1 kursun ve ¢imento ile yapilir.
Kursun ile baglama yontemi “Tas icine yapilan yuvalar mukaddema giizelce
temizlenir ve kursun dokiilecek ise kursunun derhal donmamasi ve girinti ¢ikintilara
girmesi i¢in iyice isitildikdan sonra demir mahalline konulup 6ylece dokiiliir ve

donuncaya kadar tahrik edilmez.”” seklinde agiklanmaktadir. (YM, sf.128)

2.1.5.3. Diger Metaller
Insaatta demir ile dkmeye gore daha nadir kullanilan metallerden metin icinde
“Dokme” bagligi altinda bold karakterde yan basliklar agilarak bahsedilmektedir.
Bunlardan ¢elik ve ¢inko yan baslik bigiminde dahi ag¢ilmamis, bold karakterde bir
baslik-kelime ile baslayan ciimle seklinde metin devam ettirilmistir.
a. Celik
Font demire silis ilave edilmis halidir. Insaatta kullanilan alet edevatin

tiretiminde kullanilir. Insaatta kullanilmaz.

b. Bakir

34 Metinde asma kopriilerde kullanilma nedeni olarak demir gubuktan daha fazla agirhik tagima
kapasitesine atif yapilmis ve “(2) milimetre kutrunda bir demir tel (240) kilogram sikleti tasiyabilir.”
aciklamasi ilave bilgi olarak verilmistir. (Y M, sf. 126)

35 Bu baslik altinda belirtilmemis olmakla beraber “dokme” demirin “font” olarak da adlandirildig
“Demir” baghg altinda belirtilmisti. (bkz. YM, sf.124)
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Insaatta ¢cok nadiren kullanilir denilmekte olup bakirin diger kullanim yerleri
hakkinda genis bilgi verilmektedir.

c. Kursun

Kursun, ingaatta “demirleri tasa raptetmek icin” kiilce seklinde, “su yollar1
igin” boru bi¢iminde ve “camilerle hamam kubbeleri gibi kargir ebniyyelerin
damlarin1 6rtmek i¢in” levha (tahta) halinde olmak iizere ii¢ formda kullanilmaktadir.

d. Cinko

Binalarin dere, oluk, su borulari ile sagak, balkon ve teraslarinda kullanildigi
belirtilmektedir.

Ayrica, kursun ve ¢inko levhalar kalinliklarina gore farkli agirlikta

olduklarindan dolay1 kih ile satilmakta oldugu metinde ifade edilmektedir.

2.1.6. Cam

Camlarin ingaatta siklikla kullanilan bir malzeme oldugu belirtilmesine ragmen
kitapta bu malzeme i¢in yalnizca yarim sayfa yer ayrilmistir. Bu baslik altinda camin
tanimi, kimyasal ve fiziksel 6zellikleri ile liretim bi¢imine referans veren “kum ile
potas veyahut sudun sedid hararetle imtizaglarindan husule gelmis bir nevi muzaaf
silisit-i sud veya potasdan ibaret seffaf bir cisimdir.” seklinde yapilmistir.

Camlarin genel olarak “adi”, “diibye” ve “glas” olmak {lizere {i¢ tiirii
bulundugundan bahsedilmektedir. Adi cam 1-2,5 mm, cam ise 2-4 mm kalinliktadir.
Tezyinatta kullanilan cam tiirleri ise “buzlu”, “pullu”, “cicekli”, “hareli” ve “katedral
cam1” olarak adlandirilirlar. Ayrica 6zel camlar®® ile tugla veya malta®” bigimindeki

camlar da bulunmaktadir.

2.1.7. Boya ve Diger Yap1 Malzemeleri
Bu baslik altinda, Yap1 Malzemesi kitabindaki “Boya”, “Kurutucu”, “Kursun
ve Cinko Beyazlar”, “Boyanin Imali”, “Yagl Boyadaki Hileler”, “Cilali Boya”,
“Tutkalli Boyalar”, “Badanalar”, “Macun” ve “Camci1 Macunu” basliklariyla verilen

bilgiler analiz edilmistir. Analizde kitaptaki bagliklar korunmus, bdliim sonunda

3 Metinde “karanlik yerlere fazla is1k vermek iizere kabliyyet-i inkisariyyesi fazla olan bir takim
hususi camlar” seklinde isleve referansla tanim yapilmistir. (YM, sf.129)
37 Metinde “ayni zamanda 1s1klik hizmetini ifa eden tugla veya malta bicimindeki camlar” olarak ifade

edilmigtir. (YM, sf.129)
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basliklandirma ve igerik ile kullanilan terminoloji yonlerinden degerlendirme

yapilmustir.

2.1.7.1. Boya

Metnin basinda, ingaat1 dis etkilerden korumak ve gilizel goriinmesini saglamak
icin kullanilan boyanin yagli ve tutkalli olmak iizere ikiye ayrildigi belirtilmektedir.

Bu baglik altinda yagli boya ile ilgili liretim siireci, kullanilan yaglarin tiirleri,
ozellikleri ve tercih nedenleri ile yagl boyanin duvar veya tahta gibi farkli yiizeylere
uygulanmasi konular1 aciklanmistir. Ayrica boya Oncesi ylizey tesviyesi icin
kullanilacak macun formiilii verilmis ve taze boya kokusunun mekandan giderilmesi
i¢in Onerilerde bulunulmustur.

Temel olarak yagl boyanin yapilisi, “Ustiibe¢ veya cinko beyazinmin yag
derununda ezilmesinden husule gelen beyaz boyaya arzu edilen renkteki toz boyalarin
karigtirilmasindan yaglh boya hasil olur” bigiminde agiklanmaktadir. (YM, sf. 130)
Yagli boya yapiminda ti¢ farkli yag kullanilmaktadir; bezir yagi, ceviz yagi ve hashas
yag1. Her li¢ yagda aranan ozellikler ile yagli boyaya kattig1 olumlu ve olumsuz yonleri
karsilastirilmaktadir. Buna gore;

Yagli boya yapiminda kullanilacak bezir yagi en az alt1 ay dinlenmis, ¢ig, saf,
kokusuz, lezzetli ve yesilimtirak beyaz renkte olmalidir. Bezir yaginda genellikle
recine bulundugu belirtilerek bunun ispirto ile kimyasal reaksiyonuna dayali basit
analiz yonteminden bahsedilmistir. Dis hava kosullarina dayanikli oldugu i¢in dis
mekanlarda kullanilir. Ancak zamanla sararma yapar.

Ceviz yagi, dis kosullara bezir yagi kadar dayanikli degildir. Ancak sararma
yapmadig1 i¢in tazeligi korunmasi istenilen i¢ mekan boyalarda ve her zaman
terebentin ruhuyla karistirilarak kullanilir. Terebentin/yag orani 3/1°dir.

Hashas yag1 ceviz yagindan da dayaniksizdir. Bu yiizden sadece i¢ mekandaki
ince is¢ilikli boya islerinde kullanilir.

Bu agiklamalardan sonra iilkemizde sadece bezir yagi kullamildigina dikkat
cekilmektedir. Avrupa’da boyanin iizerine verni siiriildiigii, bizde ise kaynamig bezirle

yapilan cila uygulandig bilgisi verilmektedir.
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Boyanacak yiizeyin hazirlanirken; “duvar’3®

yiizeyi once siipiiriiliip ytizeydeki
delikler macunlanmakta, sonra astar olarak birkag kat kaynar bezir yag: siiriilmektedir.
Macun, iistiibeg ve bezir agirlik¢a %2 oraninda karistirilarak elde edilmektedir. Agirlik
birimi olarak kiyye®® ifadesi kullanilmustir.

Boyanacak satith ahsap ise zeminin boyaya hazirlanmasi igin Once iyice
yikanarak temizlenmelidir. Sonra budaklari ates veya kezzap ile yakilir. Bir kat astar
gecilir. Gerekmesi halinde som macun ¢ekilerek zimparalanir. Boya ile ahsap yiizey
arasindaki bosluklarda 1s1 etkisiyle olusacak gazlarin boyay1 sisirmesini dnlemek ic¢in
ahsap yiizey yikandiktan sonra i¢ine hamiz-1 kibrit katilmis kire¢ suyuyla islatilir.

Cinko ortiilii damlarda giinesin etkisiyle olusacak asir1 1sinmay1 6nlemek igin
cinko kaplamalarin beyaz yagli boya ile boyandig1 bilgisi de bu boliimde verilirken
uygulama teknigine de deginilmektedir. Bu amagla ¢inko kaplama, boya ile daha iyi
aderans saglamasi i¢in dnce seyreltik tuz ruhu ¢ozeltisi ile hafif ve kontrollii bigimde
1slatilmalidir.*

Boyanan i¢ mekandaki kokuyu gidermek icin bir tabak icinde kloriir-ii
kalsiyum birakilarak kapilar1 kapali olarak bir miiddet bekletilir. Sonra bir iki giin
havalandirilir. Hamiz-1 kibrit gaz1 da kokuyu alir. Eskiyen yagli boyalar1 ¢ikarmak i¢in
ise 2/10 veya 3/10 oraninda su ile ¢Oziilmiis Amerikan potast ¢ozeltisi kullanildig

bilgisi bu boliimde verilmektedir.

2.1.7.2. Kurutucu
Nemli havalarda yagli boyanin kisa siirede kurumasi i¢in kullanilan
malzemelere ve uygulama bigimlerine bu baslik altinda deginilmektedir. Bahsi gegen
kisa kuruma siiresi metinde 24 saat olarak verilmektedir. Konu basliginin esanlamli

kelimeyle beraber “Kurutucu (Sigatif)” olarak da verildigi goriilmektedir.

38 Duvar ifadesi ile ahsap veya metal disindaki kagir duvar yiizeylerinden bahsedildigi metnin
devamindan anlasilmaktadir. Ancak sivali ya da sivasiz ayrimi yapilmamakta, tas veya tugla yiizey
farkina deginilmemektedir. Buradan da, kitabin yazildig1 dénemde konut mimarisinde genel olarak
duvar kelimesiyle sivali duvar ylizeylerinden bahsedildigi sonucu ¢ikarilmaktadir.

%9 Okka

40 pugideleri ¢inko olan damlarda giinegin tesiriyle husule gelecek harareti bir derece tenkis
maksadiyla muahharen ¢inkolar {izerine beyaz yagli boya siiriilmek diisiiniilmiistiir. Boyanin ¢inko ile
iltisakini temin i¢in evvelce ¢inko tlizerine su ile karistirilmis hafif bir tuz ruhu mahlulii siirmek icab
eder. Fakat bu mahluliin gayet hafif olmasina ve ¢inko iizerinde ¢ok kalip da ¢inkoyu delmemesine
dikkat etmelidir. (YM, Sf. 132)
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Genel olarak boyalarin hizli kurumasi i¢in kilogram basia 10-15 gr. kaynamis
bezir eklenmesi yeterlidir.

Boya kursun beyazi ile yapilmissa kendi agirliginin 1/10 veya 1/30’u oraninda
hamiz-1 tisriib ile, ¢inko beyazi ile yapilmissa 1/10’u oraninda hamiz-1 evvel manganez
ile birlikte kaynatildiginda 24 saatten kisa siirede kurudugu bilgisi verilmektedir.

Kullanilan terminoloji acisindan degerlendirildiginde, yagli boyalarda
kurutucu malzeme kullanilmasinin bilimsel temelinin Bat1 disiplininden aktarildigi,
“kurutucu” ifadesiyle “sigatif” teriminin baglikta esanlamli olarak yan yana
kullanilmasindan anlasilmaktadir. Ancak “sigatif” terimi hakkinda daha detayli bir
aciklama yapilmamis olmasindan veya diger boliimlerdekinin aksine konunun
girisinde bagliga iliskin bir tanim yapilmamasindan, konunun detay olarak gorildigii
anlagilmaktadir. Baglikta verilen Fransizca kokenli esanlamli “Sigatif” terimi yerine
metin i¢indeki kurutucu malzeme isimlerinde Arapga kokenli adlandirmalarin tercih
edildigi gorilmektedir. Bu durum, kurutucu olarak kullanilan malzemelerin piyasada
bilinen ve kullanilan malzemeler oldugu ve bu nedenle yaygin kullanilan adlarin tercih
edildigi seklinde degerlendirilebilmektedir. Buna ilaveten kaynamis bezir yagi ekleme
yoluyla yagli boyanin kuruma siiresinin kisaldigi bilgisi, ancak bunun ne kadar
oldugunun bilimsel olarak &l¢lilmemis olmasi kurutucu kullanma geleneginin pratikte
var oldugunu ancak yeni yeni bilimsel verilerle ortistiriilerek fark edilmeye

baslandigin1 gostermektedir.

2.1.7.3. Kursun ve Cinko Beyazlari
Bu iki beyaz renkli boya, diger renklerde baz olarak kullanilmasi itibariyle
oncelikle ve ayr1 ele alinmistir. Metnin girisinde “Ustiibe¢ dedigimiz kursun beyazi bir
taht-: karbonit-i tisriib ve ¢inko beyazi da toz halinde hamiz-1 tutiyadan baska bir sey
degildir. "** tanim1 verilerek kursun beyazimin piyasa admnin iistiibeg oldugu ve her iki
beyaz rengin de kimyasal bilesim adlari ile verilerek aralarindaki farka dikkat ¢ekildigi
goriilmektedir. Metnin devaminda her iki boyanin olumlu ve olumsuz yonleri ile

fiziksel ve mekanik ozellikleri karsilastirilmaktadir. Metinde ayrica saflik kontrolii

4 Bkz. YM, Sf.133.
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i¢in kullanilan analiz yontemleri agiklanmakta ve son olarak insaatta kullanilan temel
renk gruplar kimyasal &zelliklerine gore ayrilip haklarinda genel bilgi verilmektedir.
Metinde bazi 6zellikleri yoniinden kursun ve ¢inko beyazi arasinda yapilan

karsilastirma 6zetlenerek Cizelge 2.5’te gosterilmektedir;
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Cizelge 2.5:Kursun Beyazi ve Cinko Beyazi’nin Karsilagtirilmasi

Kursun Beyazi Cinko Beyazi
. Taht-1 karbonit-i tisriib Hamiz-1 tutiya
Kimyasal ad1
) Ustiibe -
Piyasa ad1 ¢
oy o .. Zararl Zararsiz

Sagliga etkisi
(“Nakkas Sancis1” hastaligina yol
agmaktadir, kuruduktan sonra dahi
zehir etkisi devam etmektedir)

- %40 %85
Yag kaldirma | gy, pegenle; Bu nedenle;
orani a) Daha az dayaniklidir. c) Daha dayaniklidir.
b) Dabha kiigiik ylizey kapatir. d) Daha bilyik yiizey
kapatir.

Daha az beyaz ve mat Daha beyaz ve cilali

Renk Y Y

. Zamanla sararir Zamanla sararmaz
Atmosferik
kosullara dayanim

Her iki beyaz boyanin da piyasada toz halinde satildig1 metinde belirtilmekte,
ancak safligindan emin olmak i¢in toprak halde satin alinip elde toz haline getirilmesi
tavsiye edilmektedir. Bu haldeki boyanin dahi i¢inde tebesir, barit veya baska boya
maddeleri gibi safsizliklar bulunmadigindan emin olmak i¢in uygulanan kiil tayini ve
asitle muamele testleri gibi nitel analiz yontemleri kabaca agiklanmaktadir.*? Bu
testlerin bilimsel bir kaynaktan alindig: fakat 1s1 derecesi, yanma siiresi, kullanilan asit
derisimi gibi bilimsel detaylardan arindirilarak genel kiiltiir bilgisi diizeyinde
sunuldugu goriilmektedir.

Insaatta kullanilan renkler metinde “minyum” ve “toprak boyalari” olarak iKi

gruba ayrilmaktadir.

42 “Kursun beyazinin safiyetini muayene icin atesde teklis edildikten sonra tiz-ab icinde
kaynamaksizin hallolmalidir. Yani képiik hasil etmemeli ve suda gayr-i miinhal tortu birakmamalidir.
Kaynamak keyfiyeti tebegsivin viicuduna ve tortu dahi kibritit-i baritin viicuduna delildir.

Cinko beyazini muayene igin bir parcasini bir kadeh su i¢inde karigtirdiktan sonra birka¢ damla
hamiz-1 kibrit ilave edilip tekrar karistirildikda eger saf ise tamamen erir ve su berrak bir renk alir.
Eger kaynar ve tortu birakirsa derununda tebesir ve kursun beyazi veya sair bir madde-i ecnebiyye
oldugu anlasilir.” (Bkz. Y.M. Sf.134)
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Minyum, yani hamiz-1 iisriib, piyasada siilgen olarak bilinen kirmizi renk
pigmentidir. Toprak boyalari ise “siyah ve renkli okreler” olarak nitelendirilmektedir.
Toprak boyalari i¢inde de kirmizi renk olarak kullanilan hamiz-1 hadid yer alir; fakat
bu kirmizi, siilgenden farklidir. Siilgen, demirlerin pastan korunmasi i¢in kullanilir.
Piyasada toz halinde satilan stilgen i¢inde toprak kirmizisi karigtirllmamis olmasina
dikkat edilmesi gerektigi belirtilmekte, fakat nedeni agiklanmamaktadir. Metinde
siilgen igin beyaz renk igeren ve icermeyen iki karisim tanimlanmaktadir.*® Birinci
karisimda siilgen, neft ve bezir agirlikga 2/1/1 oraninda karistirilmakta; ikinci
karisimda ise siilgen oran1 5’e ¢ikarilarak 300 dirhem beyaz boya ilave edilmektedir.**
Bu karisimlarda baz olarak kullanilan beyazin kursun beyazi veya ¢inko beyazi olmasi
yoniinde bir ayrima gidilmedigi goriilmektedir.

Okreler hakkinda verilen tek bilgi, bunlarin belli boyutta tanecikler halinde
olmasi gerektigidir. Tanecik boyutu ise “Bu renklerin hepsinde de zerrat bir desimetro
murabbainda 145 tel gecen bir elekden gececek kadar ince olmalidwr.” Seklinde ifade
edilmektedir. (Y.M., Sf. 135).

2.1.7.4. Boyanin Imali
Boya imali genel ifadelerle “Boya imal itmek i¢iin matlub olan rengi evvela ¢iy
veyahud kaynamis bezir yagiyla giizelce ezmeli ve bade bir siilsii* terebentin yani neft
vagt ile kesilmis mikdar-1 miinasib bezir yagi derununda hall itmelidir.” Seklinde
agiklanmaktadir (Y.M., Sf. 135). Boyanin dayanimin diisiirdiigii i¢in dis mekanda
kullanilacak yagl boyalara neft katilmamasi onerilmekte, ancak Istanbul’da boya

uiretilirken her zaman neft yaginin kullanildig: bilgisi verilmektedir

4 “Siiliigen Boyas1

Kiyye Dirhem

44 “Siiliigen Boyasi

Kiyye Dirhem
Neft 1 Beyaz boya 300
Bezir 1 Siiligen 5 Kiyye
Siiliigen 2 Bezir 1 «“
Neft 1 “ (Y. M, Sf135)

4 Bir siilsti: Ugte biri.
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Boyanin yiizeye birka¢ kat siiriilerek uygulandigi belirtilmekte, alt kat
boyalarda yiizeyle baglantiy1 iyi saglamak amaciyla yag oraninin, iist tabakalarda ise
boya oraninin fazla olmasi gerektigi vurgulanmaktadir. Hangi tabakada ne oranda
boya ve yag olmasi gerektigi hakkinda bilgi verilmezken boya ve astar igin farkli yag

miktarlar iceren asagidaki iki karisim formiilii verilmektedir:

“Boya Astar
Kiyye Kiyye
Ustiibeg 3 Kaynamis bezir 1
Neft 1 Ustiibeg 2
Bezir yagt 1 Neft 1”7 (Y.M., S£.136)

Formiilii verilen boya ve astarda iistiibe¢, yani kursun beyazinin baz alindigi
goriilmektedir. Ayrica siyah, beyaz ve kirmizi boyalar igin karisim oranlar1 asagidaki
gibi tablo seklinde sunulmaktadir. Beyaz boyanin ¢inko beyazi icin verildigi tabloda

miirdesenk ad1 altinda yine kursun oksit kullanilmaktadir:
“Kilo

0,375 Cinko beyazi

Beyaz boya igiin < 0,500 Bezir yagi

0,125 Miirdesenk (hamiz-1 iisriib) litharge

(0,200 Siyah
Siyah < 0,600 Bezir yag

_0,200 Miirdesenk

f0,375 Kirmizi
Kirmizi 4 0,500 Bezir yagt

0,125 Miirdesenk” (Y.M., Sf.136)

Cimentolu ylizeyde ve nemli yiizeylerde yagli boyanin bozulmamasi i¢in ise
“.. evvela bir tabaka hamiz-1 kibrit stiriiliip kuruyuncaya kadar birakilir. Sonra fir¢a
ile neft yaginda eritilmis balmumundan ibaret bir astar gegirilir ve bade bir bez veya

yiinlii bir kumasla her tarafina siiriilerek yayildiktan sonra yaglh boya urulur.” (Y .M.,
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Sf.137) denilerek siilfirik asit tabakasi uygulandiktan sonra iizerine bir kat neft yaginda
(terebentin iginde) eritilmis balmumunun zemini piiriizsiizlestirmek amaciyla astar-

dolgu olarak kullanildig1 bir formiil verilmektedir.

2.1.7.5. Yaglh Boyadaki Hileler

Yagl boyadaki hileler, yaga karistiritlan miktar artirict maddeler ve neftin
kalitesi olmak tiizere iki bilesen iizerinden ele alinmistir.

Yaga karistirilan maddeler baslica tutkal, kola, su ve regine olarak verilmekte,
bunlarin varliginin anlagilmasi i¢in basit tan1 yontemleri tarif edilmektedir. Temel
olarak yagli boya i¢inde tutkal olup olmadigi, boya islatildiginda yumugsamasi esasina
dayanir. Kontrol, ya tirnak batirilarak ya da ispirto stiriiliip yumusatildiktan sonra bir
bez siirtiilerek yapisip yapismadigina bakilmak suretiyle anlagilir.

Yagli boyada kola olup olmadigi, boyadan alinacak bir numunenin su ile
kaynatildiktan sonra i¢ine tentiirdiyot damlatilmasi ve tentiirdiyotun renk degistirmesi
esasina dayanir.

Yagli boyaya alkali tuzda ¢oziinmiis su ilavesi kirmizi turnusol kagidi ile
taninmaktadir.

Yagda recgine olup olmadigi ise ispirto ile kaynatilip su eklendiginde karisimin
renginin beyaza donmesiyle anlagilmaktadir.

Neftin kalitesi kokusu ve rengine bakilarak anlasilir. Berrak ve ¢am kokulu

olmali, katranli veya gazli gibi kokmamali ve sarimtirak olmamalidir.

2.1.7.6. Cilali Boya
Cilali boya bashg: altinda yapilan tanimlama ve agiklamalarda vernili boya
ifadesi tercih edildigi goriilmektedir. Vernili boya, yagda ezilmis boyanin verni ile
karistirilmastyla elde edilir. Ug tiir verni kullanilmaktadir; yagli verni, ispirtolu cila ve

ruhlu cila.® Bilesimleri verilirken yagh verni ve ispirtolu cilada madde miktarlar:

46 “Yagl verni; miisavi mikdar kaynamus bezir ile kopal verniginden yapilir ve derununa ¢abuk

kurumak igiin yagin iki misli terebentin konulur. Kilidlerin iistiinii boyamak tizere istimal idilen siyah
parlak verni bezir yagi kehribar tozu ve jiide bitiimiinden yapilir.
Ispirtolu cila. Ispirto ile terebentin regine gomalaka ve sandarak denilen maddelerden

yapilir.
Ispirto 1 litre
Sandarak 0,25 kilo
Terementin 0,15
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belirtilmis fakat ruhlu cilada belirtilmemistir. Buna karsilik ruhlu cilanin ge¢ kurumasi
ve kokusu olmasi gibi olumsuz 6zellikleri yanisira ispirtolu ciladan daha ucuz ve

dayanikli oldugu ifade edilmistir.

2.1.7.7. Tutkall1 Boyalar

Tutkall1 boyalar, toz boyanin su ile ezildikten sonra tutkalli sicak su ile
karistirtlmasiyla elde edilir. Baz renk olarak kullanilan beyaz boya iistiibe¢ degil,
Ispanya Beyazi denilen ve suda eriyen kaba iistiibectir. Boyanin imali “Kaba iistiibec
suda ezilir ve vezninin ti¢de biri kadar eritilmis ve kaynar beyaz jelatin tutkaliyla
karistirtip bade arzu edilen rengin ilavesiyle matlub olan boya elde edilmis olur. Bu
hususta kuyu suyu kullanilmamaldir. Ciinkii boyalart bozar.” (Y.M., Sf.140)
denilerek tarif edilmekte, kaba iistiibe¢/tutkal orami ile kullanilacak su kalitesine
ozellikle dikkat ¢ekilmektedir. Malzeme oranlar1 asagidaki gibi verilmektedir:

“ 3 Kaba iistiibec (Ispanya) beyazi 1 kilogram

Su 0,50 kilo
1 Tutkal” (Y.M., S£.140)

Tutkall1 boyalarda kullanilan tutkal, yani jelatin, hayvansal tutkal olup “eski
eldiven veya koyun derisi gibi eski deri parcalarimin” (Y.M., Sf.140) kaynatilip
astardan siiziilerek sogutulmasiyla elde edilir. Soguyan tutkal donar. Béliimde ayrica
1 kilo tutkalin 6-8 m2 ylizeyi boyayabildigi belirtilmektedir.

Tutkall1 boya ile boyanacak ylizeylerin hazirlanmas1 konusunda da bu baslik
altinda bilgiler verilmektedir. Boyanacak duvar yiizeyi temiz, kuru olmali, delikleri
Ispanya beyazi ve tutkalla hazirlanmis bir macunla doldurulmali, gerekirse ayni
malzemelerden hazirlanmis bir astar gecilmelidir. Yas yiizeye uygulanan boyanin leke
leke olacagi bilgisi de verilmektedir.

Ahsap yiizeylerin boyanmaya hazirlik asamasinda, budaklarin regine
vermemesi i¢in kezzapla yakilmasi ve gerekirse kaba macun gecilmesi gerektigi

belirtilmektedir. Boya birkag kat uygulanmakta, iyi aderans saglanmasi igin en alt iki

Sandarak giinese miitehammil olmadigindan bu cilalar yalniz dahilde istimal olunabiliir.

Ruhlu cila. Terementin ruhu derununda sakiz ve regine hall idilerek yapulir.
Bu cila daha bati’ kurur ve kokusu vardir. Fakat daha ucuz ve ispirtolu cilalardan daha dayaniklidr.
Bunlardan maada bronz taklidleri boyalar ve muhtelif demir boyalari vardw.” (Y.M., Sf.139)
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kat ¢ok sicak, iist katlarin giderek daha az sicak uygulanmasi gerekmektedir. Alttaki

tabaka kuruduktan sonra bir {ist tabakanin siiriilmesi 6nemlidir. En iiste cila siiriilecek

ise en list boya tabakasinin soguk uygulanmasi gerektigi detayi ayrica verilmektedir.
Kullanilacak tutkal kotii kokmamalidir. Aksi takdirde kokusu aylarca siirer.

Tutkal kokusunu gidermenin tek yolu {izerine birkag kat verni siirmektir.

2.1.7.8. Badanalar

I¢c ve dis mekana uygulanan badanalar olmak iizere iki grupta ele almmustir.

D1s mekanda kullanilan badanalar asagidaki karisimdan olugsmaktadir;

1 hacim tas tozu

2« Kireg serbeti

Uygun miktarda toprak boya

(1 kova boya i¢in) Yarim kilo sap (dis kosullara mukavemet igin).

Kire¢ badanasi tutkalli veya tutkalsiz olabilir. Tutkalsiz badanalarda boyanin
stirtiinme ile elbiselere gegmemesi icin igine %5-6 sap atilmasi ve kullanilacak suyun
soda ile doyurulmus olmasi gerektigi bilgisi verilmektedir.

2.1.7.9. Macun
Boyanacak yiizeylerdeki bosluk ve c¢atlaklarin doldurulmasi ve piiriizlerin
diizeltilmesi i¢in farkli ylizey malzemelerine gore farkli macun karisim oranlar

verilmektedir. Buna gore duvar ylizeylerinde;

“ Kaba tistiibec 0,66 kilo

(Ustiibe¢) kursun beyazi 0,34  “”(Y.M., Sf.143) karisimina yeterince
bezir yag: eklenerek elde edilen macuna duvarin rengine uygun toprak boya ilave
edilerek hazirlanan macun kullanilir.

Ahsap ylizeylerde;

0,90 Kaba iistiibec

0,10 Yag” (Y.M,, Sf.143)
veya;
“ 0,82 C(inko beyazi

0,08 Kaba iistiibec

0,10 Yag” (Y.M., Sf.143)
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karigimlart kullanilmaktadir.
Yangia maruz kalabilecek yerlerde kullanilan ahsap kaplamalarin, kullanim

oncesinde asagidaki karisima batirilmasi gerektigi ayrica belirtilmektedir;
“ Adi su 1 kilogram

Kibritit-i amonyak 90 “

Karbonat 25 gram
Boraks 25 “
Tutkal 25 “”(Y.M., Sf.144)

2.1.7.10. Camc1 Macunu

Camci macunu, “Camlart gergevelere takdiktan sonra oynamamalarini ve
araliklarindan hava ve yagmur girmesini ve daha saglam durmalarini temin

maksadiyla” kenarlarina siiriilen madde olarak tarif edilmektedir. Macun;

(13

Kaba iistiibec (Ispanya beyazi) 500 gram
Ustiibec (Kursun beyaz1) 125 < ”(Y.M., Sf.145)

Karisiminin uygun miktarda sicak bezir yag: ile karistirilip macun kivamina
getirilmesiyle elde edilir. Hazirlanan macun, kurumamasi i¢in su i¢inde saklanir.

Eskiyen macunlarin camli dogramadan ¢ikarilmasi i¢in iizerine dikkatli
bigimde kizgin demir siirilmesi gerektigi bilgisi verilmektedir.

Boya ve diger yap1 malzemeleri hakkinda genel bir boliim degerlendirmesi
yapildiginda; bolim i¢inde ayni bilginin farkli alt bagliklar altinda tekrar edildigi
durumlar Boya bash@mnda da goriilmektedir. Ornedin; bezir yaginda regine
safsizligimin ispirto ile basit analizi “Boya” baslikli b6liimde anlatilmis, ayrica “Yagh

Boya’da Hileler” baslikli boliimde tekrar verilmistir.

2.1.8. Ekler
Yap: Malzemesi kitabinin son kisminda, i¢indekiler boliimiinden sonra yer
almak tizere kitapta atif yapilan tablolar ve yap1 sektorii ile ilgili firmalarin malzeme,
iriin ve hizmet tanitim ve reklamlar bulunmaktadir. Transkribe tablolar, kitabin ilgili

boliimlerinin incelemesi sirasinda iligkili olarak tezin ekler kismina konulmustur.
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Bu bdliimde “Tablolar” basligi altinda, kitapta yer alan tablolar hakkinda genel
bir inceleme yapilmistir. Tanitim kapsamindaki La Farj su kireci hakkinda verilen
bilgiler ve donemin malzeme ve iirlin yelpazesi hakkinda bilgiler sunan firma

reklamlari ise “Tanitim” baslig1 altinda incelenmistir.

2.1.8.1. Tablolar
Yapt Malzemesi kitabinin sonuna eklenmis 7 adet cetvel (tablo)

bulunmaktadir. Bunlarin adlar1 ve igerikleri asagida Cizelge 2.6’da gosterilmektedir;

Cizelge 2.6: Yap1 Malzemesi Kitab1 Sonundaki Cetveller ve icerikleri

Tablo Adx Icerigi

A Cetveli 1 m3 harg igindeki kum ve kire¢ miktari

(B Cetveli) Cimentolu Harclar 1 m3 harg igindeki kum ve ¢imento miktari

(C) Cetveli Farkli 6zelliklerdeki betonlar igin harg ve

cakil karisim oranlari ile kullanim yerleri

Mevadd 1 muhtelifenin beher milimetre murabba-1 Cesitli tiir ve formlardaki metaller ile bazi

L . S agag tiirlerinin gekme dayanimi
sathinin kuvve-i ceriyye ile kirilmasi i¢in icab eden gac ¢ Y

kuvveti kilogram olarak ig’ar eder cedvel

Mevadd-1 muhtelifenin beher milimetro sathinin Cesitli tir ve formlardaki metaller ile bazi
kirilincaya kadar tahammiil ettikleri tazyiki kilogram agag, dogal tag ve tugla gesitlerinin basing

N d
olarak gosterir cedvel ayanimt

Siitun halindeki ecsam-1 muhtelifenin kalinliklar1 ve Siitun formundaki bazi metallerin (demir,

boylarina nisbeten mukavemet ettikleri sikletin bakar, kalay ve kurgun) narinliklerine bagh

. . basing dayanimi
miktarin irae eder cedvel ¢ aay

Filyos Takimi
Mese ve Kestane Takimi
Ebadi ve Mahall-i Isti’malleri Lata Takim
Kalas Takimi
Cirali Takim
Fabrika Takimi
Adi Tahta Takim
Gibi gruplar altinda toplanan ve piyasada
her biri 6zel adlarla adlandirilan
kerestelerin agag cinsleri, ebatlar1 ve
kullanim yerleri

Insaatda Miista’mel Kerestenin Cins ve Nev’iyle
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Bu tablolar, igerigindeki malzemelerle ilgili olduk¢a detayli rakamsal veriler
icermektedir. Kitabin ilgili boliimlerinde kismen bu tablolarda verilen degerlere
deginilmistir. Ancak basing ve ¢cekme dayanimi gibi bazi teknik degerlerin ve C
cetvelinde verilen kullanim yerlerinden su bendi, su kemeri gibi 6zellikli insaatlara
iliskin harg karigim oranlarinin, kitabin giris kisminda agiklanan hedef okuyucu kitlesi
icin oldukca detay diizeyinde bilgiler oldugu anlagilmaktadir. Bu detaydaki bilgilerin
ders notlar1 gibi teknik kaynaklar kullanilarak kitaba alindigi dikkate alindiginda,
hedef okuyucu kitlesinin yer yer uzman yapi denetgisi seviyesine yiikseltildigi
goriilmektedir. Bu diizey farklilagmasi, yazarin entelektiiel birikimi ve kisisel ilgi alani

ile aciklanabilir bir durum olarak goriilmektedir.

2.1.8.2. Tanmitim

Yeni hazir malzemelerin tanitim bilgileri ve insaat sektoriine yonelik
reklamalarinin yer aldigi kitabin son kisminda La Farj su kirecine genis yer ayrilmistir.
Ithal edilen bu kire¢ hakkinda diinyanin farkli sehirlerinde ve insaat tiirlerinde
kullanildig: yerler, kirecin igerigi, basing ve ¢ekme dayanimi, mimari tasarima olumlu
katkis1 ve kullanilacag: yapr tiirli ile kullanim yerine gore degisen 1 m3 harg icin
gerekli kire¢ miktarna iligkin bilgiler verilmektedir. (Bkz. Ek-7 Lafarj Su Kireci)
Burada verilen bilgilere gore konut ingaatinda 1m3 harg i¢in 200-250 kg Lafarj su
kireci gereklidir. Bunun disinda su kemeri, tiinel, rithtim, su bendi, dalgakiran gibi
yerlerde kullanilacak harg i¢in de ayni1 detayda bilgi verildigi goriilmektedir.

La Farj kireci ile har¢ imalat1 da detayli bicimde agiklanan boliimde, bu kirecin
beton imalinde de en uygun kire¢ oldugu bilgisi verilerek zayif, kuvvetli ve adi beton
icin 1 m3 kum-gakil karigimina ilave edilecek su kireci miktarlar1 kg cinsinden tablo
halinde sunulmaktadir. Verilen tablodaki miktar bilgilerinde zayif beton i¢in 100-125
kilo kire¢ kullanilirken adi beton ig¢in 100-175 kg ve kuvvetli beton i¢in 175-100 kg
Lafarj su kireci bilgisi verilmektedir. Beton kalitesi ile dogru orantili artig gostermeyen
kiregc miktar1 rakamlari, verilerde yazim hatasi olabilecegi ihtimalini glindeme
getirmekte ve rakamsal verilerin giivenilirligini azaltmaktadir.

Bu bolimde yer alan firma reklamlarinda hazir prekast kagir insaat

malzemelerinin piyasada yer aldig1 oldugu goriilmektedir. Bu malzemelerden bazilari
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beton dokme siitun, trabzan, cephe kaplama tasi, sove ve karo mozaik doseme
kaplamasi olarak reklamarda sunulmaktadir.

Diger hazir yap1 malzemesi ve tefris elemanlar arasinda kereste, kursun boru
imali ve montaji, musluk, lavabo, duvar ¢inileri, kalorifer ve mutfak sobalari,....

Reklamlar arasinda Ahen ve Miinih Sigorta Sirketi Acentesi’nin reklam ilani,
egitici dil kullanimi, nasihatla baglamasi, sigorta yaptirmanin énemi ve gereklilikleri
tizerinde durmasi ve bu yolla yiminci yiizyil basinda yap1 sektoriindeki duyarliligin ve
halkta da duyarlilik olusturma ¢abasmin érneklenmesi bakimindan dikkat ¢ekicidir.*’
Reklamda ahsap insaat yanisira ahsap ihzaratin da sigorta kapsamina alindigi
goriilmektedir.

Reklamlarda Avrupa mallarmin kalitesine de dikkat ¢ekilmektedir. 8 Kereste
tiiccar1 Yorgaki Boyacioglu’nun reklaminda kalite yaninda piyasadaki ahsabin
kullanim yerine gore ne kadar detaylandirilmis oldugu da anlagilmaktadir.

Metal iiriinlerde de Avrupa’dan ithal malzemelere yer verilmekte, insaat
demirleri ve putrelleri ingiltere, Belgika, Almanya ve Isveg’ten ithal edilmektedir.*®

Ithal metal iiriin magazas1 olarak adlandirilan diikkanda, 6zellikli {iriin olmas1

nedeniyle Avusturya’dan ithal hidrokromin boyaya da yer verildigi anlagilmaktadir.

4 “Yap1 Yaptiranlara Bir Nasihat

Yapi yaptirildigi esnada gerek ustalarin dikkatsizligi ve gerekse gece nobetcisinin kayitsizlig
yiiziinden bir sigara veya kibrit diigmesiyle zaten yonga ve talasla dolu olan yapilarda ates zuhur ettigi
her zaman goriilmektedir. Binaenaleyh yapilarin esna-y1 insaada sigorta edilmeleri mal sahipleri igin
biiyiik bir ziyan oniinii almak demektir.

Galata’da koprii karsisinda Sivacioglu Hani’nda (Ahen ve Miinih) sigorta kumpanyasinin
acentesi bulunan Mésyé (V. F. Cincil) bu gibi insaati ve hatta daha baslanilmadan kereste vesaireyi
ehven fiatla sigorta eder.” (Y.M. Sf.158)

8 « . Magazasinda tekmil fabrika takimimin her nevi, lambali dosemelik, kirislik, tavanlik,

kalas, pasalik, basamakiik gibi Avrupa mallariin en iyi cinsi bulunur.” (Y.M. Sf.160)

49 “Agob Esayan ve Biraderler

46 Sirkeci Iskelesi. Istanbul
Tarih-i Te’sisi 1859
' Demir ve Mevadd-1 Madeniyye Magazast

Ingiliz, Bel¢ika, Alman, Isve¢ demirlerinin envaryla her nevi Belgika ve Almanya putrelleri.
T putrelleri demir ¢ubuklar, demir ve ¢elik sag levhalar. Yalin ve iki kath diiz ve oluklu galvanize saglar.
Zincir vida ve cwvata. Simanarme iciin demir ¢ubuk bakir levha ve ¢ivilerin envai ile cam ve mise
parkeler ve ¢cimento bulunur.

Avusturya’nin en meshur Hydrochromine dinilen ve soguk su ile karigdrilub siiriilen ve
tesirat-i havaiyye ve rutubete mukavemet iden bir nevi boyalarin yegane deposudur.” (Y.M. Sf.160)
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Ekler, Tablolar ve Tamitim kisimlariyla ilgili genel bir degerlendirme
yapildiginda;

Ekler baslig1 altinda incelenen kitap eki tablolar ve reklam ilanlarinin igerikleri,
donemin insaat piyasasindaki {iriin ¢esitliligi ve insaat yapim yaklasimlarinin diizeyi
hakkinda genel durumu ortaya koyar niteliktedir.

Tablolarda goriilen ahsap keresteler takim adi altinda piyasada yer almaktadir.
Takim icindeki kereste adlandirmalari genel olarak hacimlerine gore ‘“Altilik”,
“Yedilik” gibi adlarla yapilmaktadir. Ancak buna ilaveten kerestenin yapidaki
kullanim yerine veya yetistirildigi bolgeye gore Ozel adlarla adlandirilan, yahut
“Vordina”, “Hac1 Veli Latas1” gibi farkli 6zel adlarla bilinen keresteler de piyasada
bulunmaktadir. “Seren Kapag1”, “Cap Onbesligi”, “Sira onbesligi”, “Vordina” gibi
bazi kerestelerin takim i¢inde yer almasina ragmen piyasadan kalktig1 veya “Filyos
Latas1” yerine “Filyos Kirigi” gibi bagka bir ad ile degistirildigi ornekler de
goriilmektedir.

Kitabin sonunda yer alan reklam amagh ilanlarda kagir prekast yapi
elemanlarinin piyasada yer aldigi anlasilmaktadir. Hidrokromin boya ve La Farge
hazir su kireci gibi nitelikli yap1 malzemeleri 20. Yiizyilin baslarinda Avrupa’dan ithal
edilerek piyasada tanmitilmakta ve kullanimi tesvik edilmektedir. Ahsap yapilara
ilaveten ahsap insaat santiyesinin ve santiyedeki ahsap yapi malzemesi ihzaratinin da

sigortalanmasi, bu donemde bir yenilik olarak goriilmektedir.

2.2. BOLUM DEGERLENDIRMESI

2.2.1. Dil ve terminoloji yoniinden degerlendirme

Celal Esad kitabinda Osmanlica’nin Arapga ve Farsga dil varligina oldukga
fazla yer vermistir. Kullandig1 yer yer ¢ok agir terkipler ve kelimeler, teknik bir kitap
olmanin Gtesinde sanat kitab1 yaklagimiyla ele alinmis izlenimi vermektedir. Bunda
Celal Esad’in kisisel arka planinin yogun etkileri gériilmektedir.

Kitaptaki bazi kelimelerin yerine farkli yerlerde daha yalin esanlamlilart
kullanilmis olmasi, yazarmn sanatli dil kullaniminin bilingli bir tercih oldugunu
gostermektedir. Bunun ornekleri daha ¢ok mukaddime kisminda goriilmektedir.
Ornegin metnin farkli yerlerinde icar kelimesi ile kira kelimesi kullanilmis, (Arseven

1908, s.4-6) mahzurlar ve mehazir kelimeleri pes pese gelen ciimlelerde tercih
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edilmistir. (Arseven 1908, s.8) Baz1 farkli ciimlelerde ise ishas: ve kalfa terimlerinin
hem farkli anlamda (Arseven 1908, s.17) hem esanlamli olarak (Arseven 1908, s.14)
kullanildig1 goriilmektedir. Bu durum, kitabin yazildigi dénemde hentiz terminolojinin
tam olgunlagsmadig1 ya da yazarin bu konuda yeterli teknik farkindaliga sahip olmadigi
degerlendirmesine yol agmaktadir.

Yap1 Malzemesi kitabi, transkripsiyon ¢alismasi sirasinda incelenen teknik
sozliiklerde ve kitap ve makalelerde bir¢ogunun Ornegine rastlanilamamis, ¢ogu
kimyasal formiil ifadeleri olan teknik terimler ve terkiplerle karsilasilmistir.
Osmanlica kelimelerle kurulan bu terkiplerin sozliiklerdeki kelime karsiliklar1 ayr1 ayri
bulunarak ve alan bilgisi kullanilarak glinlimiiz karsiliklart olusturulmustur. Bazi
kimya terimlerinin kitabin yazildig1 donemdeki okunuslar1 da terminolojik zenginlige
katki sunmasi agisindan bu kapsamda metin i¢inden siizlilmiistiir. Tez eki sozliikk¢eye

de alinan bu terkipler, terimler ve okunuslar asagida siralanmaktadir;

Kitapta kullanihisi: Anlam

am-1 febol: amfibol

bi’l ma-i karbonit-i Kils: hidrate kalsiyum karbonat

bi’l ma-i Kibritit-i kils: alci tas1 (kalsiyum siilfat dihidrat)
bil” ma-i silisit-i aliimin: hidrate aliminyum silikat

bila ma-1 hdmiz-1 kalsiyum: susuz kalsiyum oksit (sénmemis kirec)

cerr-i eskal: mekanik

emlah-1 muhteviyye : cesitli tuzlar

hamiz-1 azot (kezzap): nitrik asit

hamiz-1 evvel kalsiyum: kalsiyun oksit

hamiz-1 fehim demir oksit

hamiz-1 kalsiyum: kalsiyum oksit

hamiz-1 karbon: karbonik asit

hamiz-1 kibrit: kiikiirt dioksit, stilfiirik asit

hamiz-1 klor-u ma (tuz ruhu): hidroklorik asit

hamiz-1 madeni: maden oksit
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hamizat: asitler

mevadd-1 fahmiye: organik maddeler (fahm: kdmiir, karbon)
mevadd-1 uzviyye organik maddeler

mevaddii’l-hamiiza: asitli (sirke gibi keskin) maddeler
mevaddii’l-ma’: stvi maddeler

miiselles-1 miitesavi-i ilsakin:birbirine bitisik iki esit liggen
rthtimlamak: beton dokerek tesviye etmek
silisit-i kils: kalsiyum silikat

silisit-i miisenna-y1 alimin: aliiminyum silikat
silisit-i sud: sodyum silikat
2.2.2. icerik yoniinden degerlendirme

2.2.2.1. Kagir malzeme tas ve tugla

Tas konusu tarihi perspektiften bakilarak ele alindig1 goriilmektedir. Taslarin
tanimlanmas1 ve siniflandirilmasinda olduk¢a detayli ve bilimsel bir yol izlenmistir.
Tanimlamalarda kimyasal yap1 ve bilesimlerin daha Onemsendigi, ifadelerde de
kimyasal bilesimlerin yazim yoluyla aktarildig1 goriilmektedir.

Taglarin yogunluk ve gozeneklilik bilgilerini iceren mekanik o6zellikleri
hakkinda detayli bilgilendirmeler ve hesaplamalar aktarilmis, ancak yapida
kullanilacak taslarda bu verilerin nasil degerlendirilmesi gerektigi agiklanmamistir. Bu
durum, metnin baska bir kaynaktan kopyalanarak ya da genis alintilarla aktarilarak
olusturuldugu izlenimi vermekte, bir ders kitab1 niteligi tasimasina ragmen hitap ettigi
okuyucu kesimi tarafindan nasil yorumlanacagi belirsiz bir durum olarak
gorilmektedir.

Taslar bashiginda Istanbul’da kullanilmakta olan baz taslarin kaynagina iliskin
verilen “Malta, Marsilya, Moskof, Tiryeste ve Makarya Kéyii” taslari gibi bilgiler
(YM, s.23), donemin malzeme kullanimindaki cografi g¢esitliligi gostermesi
bakimindan 6nemlidir.

Taglara iliskin kullanilan ve 2000’li yillarda ¢ok az bilinen veya hi¢ bilinmeyen
baz1 6zel adlandirmalara iliskin s6z varligi da bu kitabin literatiire kazandiracag

onemli verilerdendir. Ornegin; Sultan Ahmed Meydani’ndaki Dikilitag’ta kullanilan
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Sark Graniti, Bandirma’da ¢ikarilan ve parke ve kaldirim yapiminda kullanilan bir
granit tiri olan Bandirma Tasi ve Bandwma Tomrugu, (YM, s.27) ve somaki
mermerlerin {izerindeki damarlara gore adlandirilmalarinda kullanilan “kaplan derisi,
yilan derisi ve elh” isimlendirmeleri bu tiirden sayilabilecek donemin malzeme
adlandirmalarindandir.

Tuglalar hakkinda verilen bilgilerde tugla ocaklar1 ve tugla tiretim bi¢cimlerine
iliskin uzun ve detayl1 agiklamalar kitabin mukaddimede 6zgiilendigi amagtan ¢ok, bir
ders kitab1 niteligi tasimaktadir. Istanbul’da iiretilen Biiyiikdere tuglasi Sahbaz ve
Komando tuglalarin Avrupa’dan ithal Marsilya tuglalariyla kalite yoOniinden
karsilastirilarak yeterli goriilmesi, (YM, s.27) geleneksel bilgi birikimi ve tecriibenin

kaliteye yansimasi olarak degerlendirilmektedir.

2.2.2.2. Harglar

Yapi tarihinde en 6nemli malzeme grubu baglayici niteliginden dolay1 harclar
olmustur. Bunlar i¢inde hidrolik baglayicilarin 6nemi daha biiyiiktiir. Bu nedenle
ozellikle XVIII. Yiizyilin ikinci yarisindan itibaren hidrolik baglayicilarin tarihine
yonelik arastirmalar artmistir. XIX. Yiizyilda kimyagerler basta olmak iizere,
mimarlar, mithendisler ve alayli ustalardan derlenen bilgilerle baglayicilar konusunda
onemli gelismeler ortaya konulmustur. Baglayicilar ilk kez Eckel tarafindan 1902
yilinda smiflandirilmigtir. Bu siniflandirmada baglayicilar daha ¢ok suni tas
tiretiminde kullanilan karmasik baglayicilar ve alt grup olarak silikath baglayicilar
veya hidrolik ¢imentolar grubunda ele alinmistir. XX. Yiizyilin basindan itibaren
Portlant ¢cimentosu ve manyezili ¢cimentolarin iiretim ve kullaniminda énemli bir artig
goriilmektedir. Bununla beraber diger karmasik ve geleneksel baglayicilarin kullanimi
giderek azalmistir. (Baturayogu Yoney ve Ersen 2009)

Bu baglamda Osmanli’da da mimari ve yapim teknikleri gerek resmi gerekse
sivil alanda Bati ile paralel bir gelisme gostermektedir. Ozellikle 1870 Pera
yanginindan sonra Altinci Belediye Dairesi tarafindan kagir bina yapiminin zorunlu
tutulmas: kagir yapilarin artmasi konusunda 6nemli ve Oncii role sahip olmustur.
(Cantiirk&Ozgiiven 2018) Bu dénemde insa edilen yapilarda geleneksel malzemelerin
yaninda ¢imento kullanimi da artmustir. Tk uygulamalarda su kireci veya ¢imento

kireci gibi yerel imkanlarla iretilen malzemeler kullanilirken suni ¢imento
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Avrupa’daki iiretici iilkelerden ithal edilmistir. Ulkemizde ilk ¢imento fabrikas1 1910
yilinda Darica’da kurulmus, ardindan 1911 yilinda Eskihisar’da Portland ¢imentosu
iireten bir fabrika daha faaliyete ge¢mistir. (Cantiirk&Ozgiiven 2018)

Geleneksel kire¢ harclarinin ¢imentolu harglarla yer degistirmesi, geleneksel
yapim tekniklerinin modern yapim teknikleriyle yer degistirmesine paralel bir gelisme
gostermektedir. Bu yer degistirmenin, uygulamalar dikkate alindiginda keskin bir
gecis degil, karma kullanimlar1 ve teknikleri iceren kademeli bir gecis seklinde
gergeklestigi goriilmektedir. XIX. Yiizyil, bu gegisin 6rneklerini kapsamsi bakimindan
koruma uygulamalarinda ¢ok derin uzman bilgisi ve tecriibesi gerektiren hassas bir
donemdir. Restorasyon uygulamalarinda en ¢ok tarihi bilgi kaybi, bu eksiklik
nedeniyle ortaya ¢ikmaktadir. Clinkii XIX. Bu donemde tarihi yapilara yapilan ve
bugiin “donem eki” olarak korunmasi gereken bir cok miidahale, niteligi tam olarak
anlagilmadan ve igerigindeki ¢imento varligina bakilarak muhdes miidahale
kapsaminda degerlendirilerek yapidan uzaklastiriimaktadir.

Kiiltlir varlig1 olarak korunan tarihi yapilarin daha ¢ok bitis ylizeylerinde yer
alan ve siva, derz, boya uygulamalarinda goriilen bu donemsel miidahale kayiplarini
en aza indirebilmek i¢in o donemin malzeme kullanimi ve tekniklerinin anlagilmasina
katki sunan bilgiler igermesi bakimindan Yap1 Malzemesi kitabinin harglar ve boyalar
boliimleri igerik yoniinden en 6dnemli basliklar olarak degerlendirilmektedir.

Harglar konusunda kirecin ocaktan tasin temini ve Kirecin {iretiminden
baslayan, saklama kosullarina ve harglarda kireg-kum karisim oranlari ile iiretilen
harglarin mekanik oOzelliklerine giden detayda malzeme bilgisi gibi, ders notu
niteliginde teknik bilgilere Kitapta genis yer verilmistir. Portland ¢imentosu yani sira
21. ylizy1l baglarinda ingaat malzemesi olarak kullanilan fakat 2000’11 yillarda pek
bilinmeyen Hevelin (ya da Havelin) ¢imentosunun varligina iligkin bilgi, donem
yapilar1 iizerinde calisan arastirmaci ya da uygulamaci uzmanlar agisindan 6nemli
goriilmektedir.

Harg tiirleri arasinda sayilan kirecli ve ¢imentolu har¢lar hakkindaki bilgiler,
donem vyapilarinda ¢ok¢a kullanilan malzeme olmasi itibariyle igerik ve {iiretim
bigimleri agisindan 6nemli bir bilgi aktarimi saglamaktadir. (YM, s. 85-87) Beton
imalinde kullanilan tag ve har¢ oranlarmi gosteren cetvel gibi bazi ekler, donemin

uygulamalar1 hakkinda daha detayli bilgiler sunmakta, uygulamalar1 yorumlamaya
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katki sunacak detay veriler olarak goriilmektedir. Ancak metin i¢indeki bazi tablolarda
(6rnegin; Y.M., s.63’te, kireglerin tiirlerine gore bilesimindeki arjil ve kire¢ miktarini
gosteren tablodaki rakamsal verilerin birimi verilmediginden, miktarin hangi tiirden
oldugu ya da verilen rakamsal degerin miktar m1 oran mi ifade ettigi agik degildir;) ve
kitap ekinde atif yapilan cetvellerde (6rnegin; Y. M., s.146’da yer alan C Cetveli)
rakamsal verilere iligkin birim bilgisi yer almamasi, tablolarin anlamlandirilmasini ve
degerlendirilmesini gii¢clestirmekte veya imkansizlastirmaktadir.

Giliniimiiz agisindan donem oOzelligi tasiyan mermer taklidi siva yapimina
iliskin metodolojik aciklama, koruma alanina geleneksel yontem bilgisi sunma
acisindan degerli bir veridir. Kitapta i¢ mekanda kullanilmak tizere;

“Renkli mermer taklidi siva yapmak igin tutkala hdmiz-1 madenilerden
miitesekkil boyalar ilave olunarak renk verildikten sonra arzu edilen sekil ve renkte
damarlt mermer taklitleri yapilir. Eger yapilacak sivanin diiz ve mermer gibi olmast
matlup ise renksiz bir tutkal ve mesela beyaz balik tutkali karistirilmak lazim gelir. Bu
voldaki sivalar yapildiktan sonra pomza tast ile diizeltilip tekrar cila tasiyla cilalanir.”
(YM, s.102)

bilgisi 6nemli bir veri olarak goriilmektedir. Dis mekanda uygulanacak mermer
taklidi stvalar icin “Harici kissmlar igin tutkalli al¢iya mermer kireci dahi ilave olunur.
Fakat al¢iya daha biiyiik bir metanet vermek icin algi tasi biraz ihrak edildikten sonra
sap mahlilii i¢ine batirilip tekrar ihrak ameliyati devam olunduktan sonra toz haline
getirilirse daha saglam olur. Ve tipki mermer gibi bir cila alir.” (YM, s.103)
aciklamalar1 da uygulamaya yonelik ¢ok degerli detay bilgilerdir.

2.2.2.3. Ahsap malzeme

Ahsap malzeme ile ilgili agacin tiirlinden, kesiminde, kurutulmasindan
saklama kosullarina kadar olduk¢a detayl bilgi verilmektedir.

Boliimde 6zellikle ahsabin korunmasima ve dayanimini artirmasina yonelik
aciklanan geleneksel yontemler, koruma alanina c¢evreci anlayista katki saglayacak
onemli bilgi aktarimlari olarak goériilmektedir. Bu kapsamda,;

1- Toprak icine gomiilecek agaclar veya direklerin ylizeylerinin hafifce

yakilarak bir komiir tabakasi ile kaplanmasinin saglanmasi, (YM, s.109)
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2- Acik havaya maruz yerlerde kullanilacak ahsaplarin prolindz asitten elde
edilen dogal katranla katranlanarak hem yiizeylerinin hem niifuz yoluyla i¢
kisimlarinin ¢iirlimeye kars1 korunmasi, (YM, s.114)

3- Katranlanacak kereste veya agacin ateste 1sitilip kurutulduktan sonra
katranin kaynar vaziyette li¢ kat uygulanmasi ve icilincii kat igine
agirhgimin %6-7’si kadar sonmiis kireg tozu eklenmesi, (YM, s.114)

4- Agaclara yanmaz 6zellik vermek i¢in en etkili malzeme olarak biinyelerine
farkli yontemlerle kibritit-i nuhas (bakir siilfat) niifuz ettirilmesi (YM,
s.115)
gibi yontemler 6nemli bilgi aktarimlari olarak goriilmektedir. Ahgaba bezir
yag1 niifuz ettirilmesinin 40 yila kadar koruyucu etkisi oldugu (YM, s.116-
117) bilgisi de c¢agdas ve ¢evreci koruma uygulamalari agisindan
degerlendirilebilecek bir bilgi kapsamindadir.

Suni tahta iiretimine yonelik verilen bilgi, (YM, s.122) giiniimiizde geleneksel
kabul edilebilecek donemsel bir metodun kayit altina alinmasi agisindan kitabin
literatiire bir katkisidir.

Piyasada bulunan ve piyasadan kalkan ahsaplarla ilgili olarak kitabin sonunda
ekli tablolarda verilen ebat ve adlandirma bilgileri, Arseven’in Istilahat’t Mimariye
adli sozliik calismasinda da yer almakla beraber kitap igerigi agisindan 6nemli

tamamlayic bilgilerdendir.

2.2.2.4. Metal ve Camlar

Metallerle ilgili kisimda insaatta en ¢ok kullanilan malzeme olarak demir
hakkinda detayli iiretim, saklama ve test bilgi verilmektedir. Diger metaller hakkinda
kisa tanimlama ve kullanim yeri bilgisi verilerek metin yoniinden zenginlestirildigi
goriilmektedir.

Insaatta kullanilan camlarla ilgili olarak “adi”, “diibye” ve “glas” seklindeki
genel siniflandirma ile tezyinatta kullanilan cam tiirleri hakkindaki “buzlu”, “pullu”,
“cicekli”, “hareli” ve “katedral cami” siniflandirmalari dénemin terminolojisinin
bilinmesi agisindan degerli kayitlardir. Ayrica 6zel camlar grubunda sayilan malta

bi¢imindeki camlar da bugiin pek bilinmeyen bir terim olarak literatiire katki
sunmaktadir. (YM, s.129)
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2.2.2.5. Boyalar

Boya, ilk c¢aglardan itibaren farkli uygarliklarca farkli hammaddeler
kullanilarak birbirinden habersizce gelistirilmis onemli bir maddedir. Eski ¢ag
uygarliklarinda boya yapilmasi gizli bir sanat olarak goriilmiistii. XI-XVII. Yiizyillar
arasinda Avrupa’da tablo ve fresklerde kullanilan boya, ressamlarin kendileri
tarafindan yapilmaktaydi. Pigmentler organik ve madensel kdkenli olup su ya da bezir
ile birlikte kullanilmaktaydi. Osmanli donemindeki geleneksel yapilarda da benzer
pigmentler ile Osmanh veya Tiirk beziri olarak bilinen bezir yagi kullanilmaktaydi.
1840 yilinda ¢inko oksit, 1855 yilinda kursun siilfat ve 1948 yilinda titan oksit
bulunarak recineli baglayicilarla beraber endiistriyel boya yapiminda kullanilmaya
baslandi. (Eri¢ 2002, s.359)

Gilinlimiizde boya konusundaki koruma uygulamalarinda kolaylik sagladigi
icin endiistriyel iirtinlerin kullaniminin yaygin oldugu bilinmektedir. Bu durum, eserin
Ozglnliigli acgisindan oldugu kadar sentetik esasli malzeme kullanimindan
kaynaklanan olumsuz gevre etkileri agisindan da dikkatle degerlendirilmesi gereken
bir konudur.

Yap1 Malzemesi kitabinda agiklanan ve dogal malzeme ve el liretimine dayali
geleneksel yagli ve tutkalli boya elde etme yontemleri, gerek gelenegin ve eserin
korunmasi ve gerekse c¢evrenin ve insan sagliginin korunmasi agilarindan 6nemli
bilgiler aktarmaktadir. Bu kapsamda geleneksel boya iiretimi, {istiibecin veya ¢inko
beyazinin yag i¢inde ezilmesiyle elde edilen beyaz boyaya degisik renk veren metal
oksit esasli pigmentlerin karistirilmasi esasina dayanmaktadir. Yaygin olarak i¢ ve dis
mekanlarda bezir yag1 kullanilmaktadir. Ancak bezir yaginin dis kosullara dayanikli
olusuna karsin zamanla sararmasi olumsuz bir 6zellik olarak aktarilmakta, i¢ mekanda
ceviz ve hashas yagi kullaniminin daha uygun oldugunun bilinmesine ragmen bezir
yag1 kullanimina devam edildigi ifade edilmektedir. Bu bilgi, kitabin ¢agdas koruma
yaklagimlarinda dikkate alinacak 6nemli bir katkis1 olarak degerlendirilmektedir.

Yiizeylere boya uygulanmasinda donemin gegerli yaklagimlari ve metodolojisi
hakkinda da 6nemli bilgi aktarim1 yapilmaktadir. Bu kapsamda;

a) Boyanacak duvar yiizeylerinin yiizeyindeki delik ve hasarlar

macunlandiktan sonra astar olarak birkac kat kaynar bezir yag1 gecilerek

boya uygulanmasi, (YM, s.131)

99



b) Boyanacak ahsap yiizeylerin “budaklari ates veya kezzapla yakildiktan
sonra bir kat astar ve bazan som macun ¢ekilerek zimpara ile tesviye”
edilmesi, sonrasinda iki kat astar ve bir kat boya ge¢ilmesi, (YM, s.131)

c) Damlardaki ¢inko ¢ati kaplamalariin giines etkisi ile olusacak 1sinin
diistiriilmesi i¢in beyaz boya ile boyanmasi 6ncesinde hafif piiriizlii yiizey
elde etmek amaciyla kontrollii seyreltik tuz ruhu siiriilmesi, (YM, $.132)

d) Ahsap ylizeylere boya 6ncesi ¢ekilecek macun formiilasyonu igin agirlik¢a
1/2 oraninda iistiibeg /bezir karisimi kullanilmasi, (YM, s.131)

e) Yeniboyanmis mekanlarda boya kokusunu gidermek i¢in mekana bir tabak
icinde kalsiyum kloriir birakilarak veya ortama hamiz-1 kibrit (kiikiirt
dioksit) gazi verilerek 1-2 giin boyunca kap1 ve pencerelerin kapatilmasi,
(YM, s.132)

f) Boyanan ahsap yiizeylerde ortam 1sis1 etkisi ve boyanin ahsaba iyi
stiriilememesi nedeniyle olusabilecek hava kabarciklarindan dolayi
boyanin kabarmasini 6nlemek amaciyla islem 6ncesinde yiizeyin hamiz-1
kibrit (siilfiirik asit) ilave edilmis kire¢ suyuyla nemlendirilmesi, (YM,
s.132)

g) Yagh boyalarin hizli kurumasi i¢in beyaz baz boyanin tiiriine gére uygun
oranlarda kursun oksit veya mangan dioksit veya kaynamis bezir yagi ilave
edilmesi, (YM, s.133)

h) Kursun beyazinin uygulayicilar tizerinde nakkas sancisi denilen bir meslek
hastaligina neden olmasi ve bu zararl etkisinin boya kuruduktan sonra da
devam etmesi nedeniyle ¢inko beyazinin baz boya olarak tavsiye edilmesi,
(YM, s.133)

gibi geleneksel uygulama metod ve yaklagimlarinin kaydi agisindan kitabin

koruma alanina sundugu katkilar kapsaminda degerlendirilmektedir.
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UCUNCU BOLUM

3. YAPI MALZEMESI KiTABININ CAGDASI DiGER BENZER
BASILI KAYNAKLARLA KARSILASTIRMALI
DEGERLENDIRMESI

3.1. YAPI MALZEMESI KITABININ YAZILDIGI DONEMDEKI MALZEME
BILGISI ICEREN DERS KiTAPLARI iLE KARSILASTIRMALI
INCELEMESI

Osmanl egitim kurumlarinda geleneksel egitimden Batili egitim sistemine
gecis XVIIL Yiizyilda baslamistir. Bu kapsamda, Sultan III. Mustafa doneminde 1776
yilinda Baron de Tott tarafindan kurulan Hendesehane, subaylara miihendislik
egitiminin verilmeye baslandig1 ilk kurum olarak gorilmektedir. 1781 yilinda
Miihendishane olarak da bilinmeye baslanan bu kurumun miifredatinda, o dénemde
birgok halihazir harita iiretilmesini saglayan topografya dersi yer almistir. Geleneksel
yapim teknikleri XVIIIL. yiizyilda halen devam etmekte oldugundan, Bati’dan heniiz
malzeme ve insaat teknikleri transferi baglamamis ve bu alanda bir miifredat heniiz
olusturulmamistir. (Eser 2005)

IX. Yiizyilda Avrupa’da gelisen modern bilimlerin ve egitim anlayisinin
transferi neticesinde Osmanli egitim kurumlarinda mimari ve miifredat yoniinden
gozle goriiliir bigimde yeniden yapilanma baslamistir. Bu kapsamda Tanzimat Donemi
oncesinde II. Mahmut tarafindan 1834 yilinda kurulan Mekteb-i Harbiye’nin
miifredatina Fenn-i Mimari ve Fenn-i Mimari-i Askeri dersleri ilk kez eklenmistir.
Tiirk, Fransiz ve Prusyali subaylar tarafindan verilen bu derslerle, besinci siniftaki®
subaylara askeri insaat ve haritalama tekniklerinin 6gretilmesi amaglanmistir. (Eser
2005) Fenn-i Mimari ders kitabi, dersin hocasi olan Belgika Devleti istihkam yiizbasisi
Mosyd Leclercq’in kitabinin terclimesidir. Erkan-1 Harb yiizbasisi Mehmet Rifat

0 Mekteb-i Harbiye baglangigta 8+1 yil olarak kurulmug olmasina ragmen, mezunlarin askeri birlikleri
komuta edecek diizeye sahip olamamasi ve Fransa’daki okullara denklik saglanmasi i¢in sonradan 4 yil
daha ilave edilmis ve ilk mezunlarin1 1848 yilinda verebilmistir. (Eser 2005, 35)
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Manastirli  tarafindan Tiirkge’ye terciime edilmistir.®® (Resim 3.1.) Kitap,
1292H./1875-1876M. yilinda Mekteb-i FiinGn-i Harbiye-i Sadhane Matbaasi’nda
basilmistir. Bu kitap, mimari ile ilgili basilmis ilk Tiirk¢e ders kitabidir. (Giinergun
2005, 154) Bes bolimden olusan 120+8 sayfalik kitabin ilk boliimii mimaride
1279H./1862-63M. —

1293H./1876-77M. yillar1 miifredatinda kesintisiz goriilmektedir. Bununla beraber

kullanilan malzemelerle ilgilidir. Fenn-i Mimari dersi,

ders, kitabin basildigi 1292H./1875-1876M. yilinda yiizbas1 Mosyo Leclercq ve
yiizbasi Ahmet Siikrii Efendi tarafindan verilmistir. (Eser 2005)
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Resim 3.1: Leclerq’in Mehmet Rifat Manastirli tarafindan terciime edilmis “Fenn-i
Mimari” kitabindan i¢ sayfa 6rnegi (Milli Kiitiiphane ve YEK Arsivi)

51 Leclerq’in Fenn-i Mimari adiyla Mehmed Rif’at tarafindan terciime edilmis Milli Kiitiiphane Nadir
Eserler Koleksiyonu'nda 06 Mil YZ B 430 yer no ile kayitli el yazmasi bir niishas1 bulunmaktadir. Bu
kitap 395 sayfa olup tamami mimari ile ilgili paragraflar halinde metin igermekte, paragraflarin yaninda
ise ilgili paragrafta aciklamasi yapilan konuya iliskin sekil no’su atiflari yer almaktadir. Toplam 313
sekil atifi bulunmakta olup sekillerin bagka bir ciltte toplandig1 anlagilmaktadir.
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3.1.1. Leclerq’in “Fenn-i Ingaat ve Mimari” Kitab 52

Kitabin Yazma Eserler Midirliigii Arsivi'nde EHT 1947 A 952 yer
numarastyla kayithh bulunan niishas1 toplam 423 sayfadir. Osmanlica matbu Kitap,
Ahmed Siikrii tarafindan terciime edilmistir. Tamami metinden olusmaktadir.>
(Resim 3.2.)

Kitabin ilk 81 sayfasi genel malzeme bilgisine ayrilmistir. Kalan sayfalarda
yapilarin mimari ilgili bilgiler yeri geldik¢e ayrica malzeme bilgileri ile birlikte yer
almaktadir.

Leclerq’in bu kitabinda yap1 malzemeleri taslar, agaclar ve madenler olmak
tizere li¢ sinifa ayrilmaktadir. Taslar birinci sinif yapt malzemesi olarak nitelenmekte
ve sert, yumugsak ve daginik olmak lizere iice ayrilmaktadir. (Leclerq 19007, s.3)
Taslar hakkinda 4 sayfalik kisa ve genel bilgiler verilmistir. Sert taglar yap1 malzemesi,
yumusak taslar tugla imalinde kullanilanlar, daginik taglar ise kumlar olarak ele
alimmustir. (Leclerq 19007, s.3-7) Harglar da ayn1 baslik altinda yaklasik 2 sayfalik
genel bilgi ile geg¢ilmistir.

52 Leclerq’in Fenn-i insaat ve Mimari adli kitabinin Ahmet Siikrii tarafindan cevrilmis, Milli Kiitiiphane
Nadir Eserler Koleksiyonu’nda 06 MIL EHT A 43417 yer numarasi ile kayitl bir niishasi daha
bulunmaktadir. Bu kitap 408 sayfa metin ve 14 sayfa sekil olmak lizere 422 sayfadir ve igerigindeki
metinler 408’inci sayfaya kadar EHT 1947 A 952 yer numaraslyla kayith niisha ile aynidir. Bu niishada
metin burada kesilmis ve devamina sekiller iceren sayfalar konulmustur. Bu niishadaki sekil atiflari
icerik ile uyumludur. Ancak EHT 1947 A 952 yer numarasi ile kayith ntishadaki sekil atiflari ile bu
kitaptaki sekil numaralarinin eslesmedigi gorilmektedir.

3 Metin icinde sekil atiflari oldugu halde kitap sonunda ya da ayri bir cilt olarak atif yapilan sekillerin
bulundugu bir kaynak tespit edilememistir.
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Resim 3.2: Leclerq’in Ahmed Siikrii tarafindan terciime edilmis “Fenn-i insaat ve
Mimari” kitabindan i¢ sayfa 6rnegi (YEK Arsivi)

Agaclar ikinci sinif yap1 malzemesi olarak kategorize edilmekte ve sert, yagl,
yumugak ve nazik olarak dort kisma ayrilmaktadir. (Leclerq 19007, s.9) Metaller
ingaatta liglincli smif malzeme olarak simiflandirilmis ve iki sayfalik genel bilgi
verilmistir. (Leclerg 1900?, s.10-11) Malzeme bilgileri kapsaminda 11-81. Sayfalarda
aga¢ ve metal malzeme ve yapisal elemanlarin dayanim ve boyut hesaplamalarina
iliskin detayli formiilasyonlar ve tablolarin da yer aldigi mukavemet bilgileri
bulunmaktadir. Bu bdliim i¢inde ayrica “Demir Kirislerin Tilii ve Hamil Olacagt
Stklete Nazaran Maktalarinin Ebadini Miibeyyin Cetvel” adiyla yapisal eleman olarak
demirler hakkinda detayl: bir tablo yer almaktadir. Bu yoniiyle kitap, malzeme bilgisi
acisindan oldukcga teknik igerikte olup mekanik ve miihendislik bilgilerine agirlik
verilmisgtir.

Kitabin kalan kisimlarinda arazinin hazirlanmasi (Leclerq 1900?, s.269) ve
temellerin insasindan ¢ati imalatlari, dogramalar, dosemeler ve tezyinata kadar

olduk¢a detayli yapi bilgileri verilmektedir. Bu konularda iliskili olarak acilan
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bagliklarda ayrica oldukg¢a detayli malzeme bilgileri de verilmektedir. Agaglarin
kisimlari, yetistigi ortama gore Ozellikleri, tilirlerine gore kullanim yerleri,
kurutulmalar1 ve saklama kosullar1 gibi detayli agiklamalar yapilmaktadir. (Leclerq,
5.299) Ornegin kerestenin kurutulmasi ile ilgili olarak verilen “Miinasip bir ocagin
dumaniyla keresteyi kurutup dumanda mevcut olan yag, tedriciyle kurumakta olan
keresteye niifuz ederek keresteyi derce-i esbaa gotiiriir. Tamamen agag¢ kuruduktan
sonra sicak oldugu halde galeyan halinde bulunan zift yagi banyosu derununa gats
edilir.” metodu gibi farkli yontemlerden bahsedilmektedir. (Leclerg 1900?, s.318)

Celal Esad’in Yapi1 Malzemesi kitabi Leclercq’in bu kitaptaki malzeme
kismiyla karsilastirildiginda; malzemelerin tanimlanmasina, genel &zelliklerinin
detayli agiklanip elde ediliglerine, tiretim bi¢imlerine, kullanim yerleri ve saklama
kosullarina benzer bi¢imde genis yer verildigi fakat genel kategorizasyon ve detay
bilgilerde farkliliklar igerdigi goriilmektedir. Buna karsin malzemelerin mekanik
ozellikleri, ¢cok siirli temel bilgiler iceren tablolarla sinirli tutulmus, formiilasyonlara
hi¢ girilmemistir. Bu yoniiyle Arseven’in kitabinda teknik bilgiler de yer almakla
beraber bir ders kitabina gore ¢ok sinirlidir, fakat kitabin genel kiiltiir yonii kapsamli
ve detayli ele alinmistir.

Arseven’in kitabinda malzeme siniflandirmalar ise ¢ok farkli bir yaklagimla
yapilmustir. Siniflandirmada tek benzerlik, kagir malzemenin taslar grubunda ele
alinmasidir. Hatta Arseven’in baglayici grubundaki harglar1 ayri bir baglikta ele almasi
ve boyalar ve diger bitis malzemeleri ile ilgili ayr1 baslik agarak bu kitapta bulunmayan

bilgileri igermesi farkli kaynak ya da kaynaklardan yararlandigini gostermektedir.

3.1.2. Lukuk Pasa ve Ruscuklu Sevki’nin “Insaatta Miista’mel Malzeme”
Kitabi

Yapilan arsiv arastirmasinda karsilasilan en eski tarihli yapt malzemesi
kitabidir. Lukuk Pasa ve Rusguklu Sevki tarafindan 1890 yilinda Osmanlica yazilmig
ve Miihendishane-i Berr-i Hiimayun Matbaasi’nda basilmistir. ITU Mustafa Inan
Kiitiiphanesi Nadir Eser Koleksiyonu’nda TA403.L85 1890 numarayla kayith olan
kitap 74 sayfadir.
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Resim 3.3: (solda) Insaatta Miista’mel Malzeme kitab1 &n kapak (ITU Mustafa inan
Kiitliiphanesi Nadir Eserler koleksiyonu)

Resim 3.4: (sagda) Ingaatta Miista’mel Malzeme kitabr i¢ sayfa 6rnegi (ITU Mustafa
Inan Kiitiiphanesi Nadir Eserler koleksiyonu)
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Kitapta yalniz kagir malzemeler konu edilmis ve “Tag”, “Tugla” ve “Kireg”
basliklari altinda toplanmistir. Taslar; granit, cakmak tasi, ¢akil taglari, puding, ahcar-
1 kelsi, tiif ve mermer olarak simiflandirilmistir. (Lukuk Pasa & Ruscguklu Sevki 1890,
s.2-9) Tuglalar “kilden imal olunan bir nevi suni tas” olarak tanimlanmakta; kerpic,
tugla ve erimez tugla adlan altinda siniflandirilmaktadir. (Lukuk Pasa & Ruscuklu
Sevki 1890, s.22, 25, 26) Tuglalar hakkinda ayrica iiretim yontemleri ve aletleri,
nitelikleri ve fiyatlar: ile ilgili bilgiler verilmektedir. Tugla iiretiminde kullanilan
aletler kapsaminda Kuwrict Ustiivaneler, Ta ¢in Aleti ve Alet-i Kat’ gibi aletler hakkinda
ayr1 yan bagliklarda bilgiler verilmistir. (Lukuk Pasa & Rusguklu Sevki 1890, s.34)
Kire¢ konusuna genis yer ayrilan kitabin 35-74. Sayfalarinda kireg ¢esitleri, liretimi,
tretimde kullanilan firinlar, s6ndirme usulleri ve bazi1 fiziksel Ozelliklerinden
bahsedilmektedir. Bu baslik altinda ayrica puzolan, sun’l puzolan, Vika ¢imentosu,
Vorob ¢imentosu ve Vassi’'nin ¢imentosu alt basliklariyla ¢imento konusunda daha
Ozellesmis bilgiler aktarilmaktadir. (Lukuk Pasa & Rusguklu Sevki 1890, s.66, 71, 73)
Kitap dil yoniinden donemin sz varlig1 6zelliklerini yansitmaktadir. Arapca-Fars¢a
agirlikhi terkiplere fazla yer verilmemistir. Fransizcadan alintilanan ve Osmanlica’da

harf karsilig1 bulunmayan “cliquart” gibi bazi kelimelerin Osmanli alfabesi yaninda
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tirnak i¢inde Latin alfabesi ile de yazildigi goriilmektedir. (Lukuk Pasa & Ruscuklu
Sevki 1890, s.10)

Celal Esad’in Yapi Malzemesi kitabi, Lukuk Pasa ve Rusguklu Sevki’nin
“Ingaatta Miista’'mel Malzeme” kitabi ile dil ve terminoloji ydniinden
karsilagtirildiginda donem ozellikleri itibariyle biiyiik benzerlikler tagimakla beraber
daha sanatl ifadeler ve terkipler i¢eren bir kitap olarak goriilmektedir.

Icerik yoniinden karsilastirildiginda ise sinirli kapsamda ele alman bu Kitapta
kagir yap1 malzemeleri Celal Esad’in kitabindan farkli bigimde siniflandirmaktadir.
Esad’in kitabinda olmayan alet ve malzeme bilgileri igermesi, mukavemet ve benzeri
sayisal teknik bilgilere yer verilmemesi, kitabin belli bir amag i¢in yazildig: izlenimi
olusturmaktadir. Bu tespitler, Yap1 Malzemesi kitabindan yaklagik 20 yil once
basilmis bu kitabin Celal Esad tarafindan kaynak olarak kullanilmadig

degerlendirmesine gotiirmektedir.

3.1.3. “Malzeme-i Insaiyye Dersleri” Kitabi

ITU Mustafa Inan Kiitiiphanesi Nadir Eserler Koleksiyonu’nda TA403 .M35
1910 bulunan Malzeme-i Insaiyye Dersleri adli el yazmasi kitabm kim tarafindan
yazildig1 bilinmemektedir. Kitabin kapaginda 1326 (1910) tarihi yazilidir.>* Kitap 192
sayfa el yazmasidir. Rik’a hattiyla kaleme alinan kitabin farkli boliimlerinin kisilerce
yazildigr yazi {slubundaki farkliliklardan anlagilmaktadir. Kitap; genel yazim
diizenine, ¢izimlerle destekli aciklama bicimine, gelismis sinai proses elemanlarinin
detayli ¢izimlerine ve Fransizca’dan alintilanan ¢ok sayidaki terim ve isim varliginin
Latince yaziliglariyla beraber verilisi dikkate alindiginda teliften gok terclime eser
goriiniimii vermektedir.

Kitapta malzemeler sirasityla Ahcar (Anonim 1910, s.1), Kireg (Anonim 1910,
s.55), Ahsap (Anonim 1910, s.90) ve Demir (Anonim 1910, s.102) olmak {izere dort
ana baslik altinda incelenmistir. Tas (ahcar) tiirleri; “A-Granit ve Porfir ”, “B-Ahcadr-1
Volkani”, “C-Arduvaz”, “D-Gre ya da Kum Tast”, “E-Silikatli Taslar” ve “F-

Mermer” olmak iizere gruplanmustir. Alt tlirlerde fayli arduvaz, fayli lav veya silisli

5 Mahmut Sikri tarafindan 1910’Iu yillarda yazilan Malzeme-i insaiye adli bir kitap oldugu bilgisi
literatirde mevcuttur. (Talat 2022, s.14) Ancak Mahmut Stkri’niin bu isimde bir kitabina kitiphane
kayitlarinda rastlanilamamis olup incelenen anonim eser ile ayni kitap olup olmadigi konusunda bir
bilgiye de ulasilamamistir.
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gre, kalkerli gre gibi detaylandirmalar goriilmektedir. Mermerler ise billurlu, bresli ve
marnlt mermerler olarak {i¢ alt tiirde incelenmistir. Mermer bagligi altinda ayrica
“Karbonit-i Kils” ve “Kibritit-i Kils Yani Jips” alt basliklarinda kireg taslar1 ve algi
taglarinin ta ele alindig1 goriilmektedir. Taslarin ingaat agisindan vasiflar1 ve kusurlari
hakkinda “Malzeme-i Haceriyye-i Tabiiyyenin Insaat Nokta-i Nazarindan Evsafi ve
Nekayisi” basghgl altinda detayli bilgiler verilmekte, ayri bir baslik altinda tas
ocaklarindan ve taslarin ¢ikarilmasindan da bahsedilmektedir. (Anonim 1910, s.14,
18) Tugla, “Ahcar-1 Sinaiyye” olarak nitelendirilmekte ve tugla ile kiremit imali
hakkinda c¢izimlerle desteklenen genis aciklamalara ve {iretim prosesleri hakkinda
detayl bilgilere yer verilmektedir. (Anonim 1910, s.39, 55)

Kire¢ bahsinde, kirecin elde edilisi, tiirleri, nitelikleri, suni ¢imento tretimi,
cimentolarin 6zellikleri hakkinda prosesleri agiklayan cizimlerle desteklenen genis
bilgiler verilmektedir. Kimyasal formiiller semboller halinde verilirken altinda
Osmanlica okunuslar1 yazili olarak ifade edilmistir. Resim 3.5.°te goriildiigi gibi
kalsiyum hidroksit sonmiis kire¢, karbon dioksit hdmiz-1 karbon, kalsiyum karbonat
karbonit-i kalsiyum olarak adlandirilmaktadir. Kireg; yagh kireg, hafif kire¢ ve mai
kireg-su kireci olmak iizere ii¢ grupta ele alinmistir. (Anonim 1910, s.63) Kireg baslig
altinda Portland Cimentosunun {retim prosesi ¢izimlerle birlikte genis teknik
aciklamalarla ele alinmistir. Ayrica bu baslik altinda kire¢ ve c¢imentonun
smiflandirilmasi, 6zellikleri ve testleri birlikte “Kire¢ ve Cimentolarin Tasnifi Nekaisi

ve Evsaf-1 Tecriibesi” alt baslig1 altinda agiklanmaktadir.
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Resim 3.5. Kimyasal bilesik adlarinin formiilasyonu ile beraber yazili gosterimi
(Anonim 1910, 5.76)
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Ahsap baglig1 altinda agacin genel yapisi, 6zellikleri, tiirleri, bozulma tiirleri ve
muhafaza bi¢imleri hakkinda aciklamalar yapilmaktadir. Konu anlatiminda ¢izimlere
de basvurulmustur. Agag tiirleri sert, yumusak, ¢irali ve ince olarak dort gruba
ayrilmistir. (Anonim 1910, s.93) Ince ahsap grubunda maun ve pelesenk sayilmustir.
Ahsap konusunun kisa tutuldugu goriilmektedir.

Demir konusu, kitaptaki en agirlikli ve detayli ele alinmis konudur. Bu baslikta
font, demir ve ¢elik ayr1 alt basliklarda tiim {iretim prosesleriyle ve kullanilan alet ve
firinlarin ¢izimleriyle desteklenerek ve firinlarda kullanilan yakit tiirlerine kadar
olduke¢a detayli agiklanmigtir. Malzemenin mekanik 6zelliklerine genis yer ayrilmis,
imal usulii, sulama, tavlama, paslanma gibi etkenlerin mekanik 6zellikler tizerindeki
etkisi detaylandirilmistir. (Anonim 1910, s.190-192)

Celal Esad’in Yapi1 Malzemesi kitab1 ile karsilastirildiginda dil yontinden
donemin Osmanlica kelime varligmin her iki kitapta da kullanilmis olmasi ortak
ozellik olarak dikkat ¢ekmektedir. Ancak karbonit-i kalsiyum, karbonit-i kelsi gibi
bazi terimlerde yazilisa yansiyan farkliliklar oldugu goriilmektedir. Malzeme
siniflandirmalarinda tugla, her iki kitapta da tas ana baslig1 altinda suni tas alt grubunda
ele alinmistir.

Ahsap konusu Celal Esad’in kitabinda ¢ok daha genis ¢ercevede ve derinlikte
ele alinmis, anonim kitapta yaklasik 12 sayfada oldukca kisa bilgilerle geg¢ilmistir.
Ahsap siniflandirmasi, ince ahsap grubu disinda her iki kitapta da ortaktir.

Metaller konusunda demire iliskin demir, font (dokme) ve ¢elik alt gruplamasi
her iki kitapta da aynidir. Ancak Celal Esad, metaller basligi altinda sadece yapisal
malzeme olarak demir ve tilirevlerine degil, kaplamalar1 da kapsayan daha genis
yelpazede metal malzeme bilgisine yer vermektedir. Anonim kitap ise demiri temel
yapisal malzeme olarak ele almig olup demir smaisi agirlikli ve daha teknik bilgi
icermektedir.

Anonim kitabin oldukca fazla sayida ve agiklayici ¢izimlerle ve Latin
alfabesiyle kimyasal formiillerin kullanildigi kimyasal tepkime yazimlariyla
desteklenmesi de ders kitab1 olarak daha ileri seviye teknik igerik sunmaktadir. Celal
Esad’in kitab1 daha sanatli bir dil kullanmakta, formiil ve ¢izimlere yer vermedigi gibi
tiretimde kullanilan teknik alet ve tesisleri dahi tanimlamalarla betimleme yoluna

gitmektedir. Bunun yani sira Celal Esad da kitabinda bazi yeni malzeme ve alet
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adlarinin Latince yaziliglarina yer vermesi yoniiyle anonim kitapla benzerlik
gostermektedir. Bu, Avrupa’dan terciime edilen kitaplarla Osmanli yap1 sektorii ve
literatiirline yeni giren terminolojinin dogru yerlesmesi bakimindan dénemin
kaynaklarimin goriilen genel bir 6zelliktir.

Celal Esad’in kitabinda tas, kireg, ahsap ve metal disinda boyalar ve diger
tamamlayict malzemelere de yer verilmesi ve ayrica harg baslig1 acilarak daha detayli

bilgiler verilmesi kitabin farklilig1 olarak goriilmektedir.

3.1.4. Ali Talat Bey’in “Kargir insaat ve Eskali” Kitabi:

Mimar Ali Talat Bey tarafindan 1911 yilinda telif edilen kitap, daha sonra
Mimar Ali Ziya tarafindan genisletilmistir. Genisletilmis haliyle 1925 yilinda
Miihendis Mektebi tarafindan yayinlanmistir. (Talat 2022, s.11). Bu ¢alismada, kitabin
Latinize edilerek 2022 yilinda Koruma Akademisi tarafindan yayimlanmis
degerlendirmeli transkripsiyonundan yararlanilmigtir.  Transkripsiyon metni,
yayimlanan kitabin 157-297uncu Sayfalari arasinda yer alan 140 sayfalik metin kism1
ile devamindaki 471 adet sekil igeren, hacimce yaklasik metin kismi kadar olan sayfa
numarasiz ¢izim kismindan olusmaktadir.

Kargir insaat ve Eskali, genel tanimlar ve proje ¢izim esaslarinin aciklandigi
alt1 sayfalik girizgah ile baglar. 166-178’inci sayfalar arasindaki 13 sayfalik kisim
malzemelere ayrilmigtir. Kitabin kalan kismi bir ingaatin kisim kisim yapim usullerini
sekil atiflariyla tarif etmektedir. Ancak yapim usullerinin anlatildigi tugla duvarlar ile
ilgili kistmda da malzeme bilgisi verilmektedir.

Kargir yap1 malzemeleri “Sulb Malzeme’ ve “Liiziciyetli Malzeme (Har¢lar)”
olarak iki gruba ayrilmaktadir. Sulb (kat1) malzemeler bashig: altinda; ¢akil tasi, kum,
kalker taslar1 (kilsli taslar), kalker cinsinden olmayan taslar ve sun’i taslar yan
basliklariyla incelenmistir. Cakil taslari, beton yapiminda kullanilan taslar olarak
nitelenmis, kalker taglar1 ingaatta kesme tas ve moloz tas olarak oldukea sik kullanilan
ve mermer ile tebesir tasi arasindaki farkli sertliklerde bulunan taslar olarak
tanimlanmistir. Sun’i taglar grubunda tugla ve kerpi¢ tanimlanmais, delikli ve mesammi
tuglalarin varligindan bir ciimle ile bahsedilmis, doseme tuglalarindan ise eskiden
iiretilen, fakat yerini ¢imento ve ¢ini dosemeler aldigi i¢in metruk halde olan bir

malzeme olarak s6z edilmistir. (Talat 2022, s.166-171) Kitabin “Tugla ile Kargir
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Imalat” baslig1 altinda imalat usullerine gegmeden dnce malzeme bilgisi verilmistir.
Bu kisimda “Dersaadet’te imal Olunan Bazi Tuglalarin Cins ve Ebad1” baslig1 altinda
tuglalar; balc¢ik tuglasi, kuru tugla, makine tuglasi ve prese tuglasi olarak dort tiire
ayrilmistir. (Talat 2022, 5.200-201)

Liiziiciyetli malzeme baglig1 altinda; toprak harglar, yagh kireg, yaglh kiregten
imal olunan har¢lar, zaif kireg, mai kireg¢, ¢cimento, harglarda kumun nisbeti ve algt
harci tanimlanmistir. Cimento, seri ‘iit tasallub ve batiii’t tasallub olarak ikiye
ayrilmistir. (Talat 2022, s.171-177)

Celal Esad’in Yap1 Malzemesi kitabi ile karsilastirildiginda dil yoniinden
hemen hemen esit diizeyde sanatli bir dil kullanildig1 goriiliir. Segilen terminoloji de
birbirine ¢ok benzemektedir.

Icerik yoniinden karsilastirildiginda Arseven, kagir yapt malzemeleri hakkinda
cok daha genis tanimlamalar, testler ve karisim oranlarindan bahsetmektedir. Bununla
beraber malzeme gruplamalari, adlandirmalar1 ve siralama bigimleri arasinda biiyiik
benzerlikler goriilmektedir. Ancak deginilen malzemeye verilen 6nem, her iki kitapta
farkli diizeyde ele alinma yoluyla ortaya ¢ikmaktadir. Ornegin; her iki kitapta da
doseme tuglalar1 sun’i taglar basligi altinda en son kisimda ele alinmistir. Arseven,
doseme tuglalarinin imalinden detayli bicimde bahsederken diger kagir dosemelerden
“Cimento ve mozaik ¢inilerde fabrikalarda usul-ii mahsusalariyla imal olunurlar.”
Ifadesiyle yetinmistir. (Arseven 1908, s.47) Ali Talat ise doseme tuglalarina eski
yapilarda kullanilan, giincel durum itibariyle ¢imento ve ¢ini halen liretilmekle beraber
esasen terkedilmis bir malzeme olarak deginmistir. (Talat 2022, s.171)

Iki kitap arasinda bazi konulardaki bu benzerlik dikkat gekicidir. Bu, yazim
tarihleri dikkate alindiginda Celal Esad’in kitabinin Ali Talat ve Ali Ziya tarafindan
kaynak olarak kullanilmis olma ihtimaline veya her iki kitabin da benzer kaynaklardan

yararlanmis olma olasiligina isaret etmektedir.
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3.2. YAPI MALZEMESI KITABININ CUMHURIYETIN ERKEN
DONEMLERINDE YAYIMLANAN DIGER MALZEME KiTAPLARI VE
DERS NOTLARIYLA KARSILASTIRMALI INCELEMESI

3.2.1. Orhan Ozdoganlar’in 1970 Tarihli “Yapi1 Malzemesi Ders Notlar1
I1” Kitabi

Orhan Ozdoganlar’in Yap1 Malzemesi Ders Notlar1 11 adli 48 sayfalik kitab
baglayict maddeler ile ilgilidir. Bu kitapta, Celal Esad’in kitabindaki basliklandirma
ve metodolojinin biiylik 6l¢iide devam ettigi goriilmektedir. Dil yoniinden biiyiik
sadelesme ile beraber bazi ifade bicimleri ve terminoloji 1970’lerde de gecerliligini
korumaktadir.

Anlatimlarda konunun tarihi arka plandan baslayip giincel piyasa-kullanim
bilgisine uzanan yelpazede ele alinmis olma yoniinden benzerlik goriilmektedir.
Basliklandirmalarda da tiretim siireci, kullanim kosullari, fiziksel ve mekanik
ozellikleri, muayene metodlar1 ve saklama kosullar1 siralamasinin izlenmesi her iki
kitapta da ortak Ozellik olarak gorilmektedir. Metin iclerinde ayrica kimyasal
formiillere, grafiklere ve kullanilan iretim ve test cihazlar1 ve firmlar ile ilgili Celal
Esad’in da Yap1 Malzemesi kitabinda bahsettigi bir¢ok konuda aciklayici ¢izimlere
yer verilmistir. Bununla beraber kitabin 6n kapaginda, Celal Esad’in kitabinda
betimlemelerle anlattig1 Vikat Ignesi (YM, s.77) gorseli kullanildign goriilmektedir.
(Resim 3.6.) Kitabin sonuna kaynak¢a eklenmis olup metin i¢inde kaynak atifi
yapilmadigindan bilimsel metin tiretme disiplinin heniiz yerlesmedigi anlasilmaktadir.
Ancak 1950’lere kadar giden yakin tarihli kaynaklar kullanildigi, Celal Esad’in Yap1
Malzemesi kitab1 ya da diger Osmanlica kaynaklardan dogrudan yararlanilmadig:

degerlendirilmektedir.
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Resim 3.6: Orhan Ozdoganlar’in Yap: Malzemesi Ders Notlari II kitab1 6n kapagi
(MSGSU Merkez Kiitiiphane)

3.2.2. -Ferruh Kocataskin’in 1966 Tarihli “Yap1 Malzemesi Olarak
Ahsap” Kitab1
Bilginin ¢ok daha detaylandigi ve bilimsel aktarim bigimlerinin yerlestigi
goriilen kitapta suni ahsap malzemeler de egitim materyalleri i¢inde yer almaya
baslamistir. Celal Esad’in Yapi malzemesi kitabinda ahsap konusunda bahsedilen
geleneksel tasniflendirme ve mekanik testlerin ¢ok daha gelistigi ve formiile dayali
hesaplamalar, grafikler ve gorsellerle desteklenerek bilginin aktarildig1 goriilmektedir.
Terminolojinin de degistigi, siklete mukavemet, cerre mukavemet Ve tecriibe Qibi
terimler yerine basing deneyi, ¢cekme deneyi, egilme deneyi (Kocataskin 1966, s.42-43)

gibi ifadelerin yerlestigi anlasilmaktadir.

3.2.3. Hulusi Giingor’iin 1967 “Tarihli Kagir Yapi — Cilt I” Kitab1
Kitap, yazarin teknik 6grenciler ve hocalar tarafindan ders materyali olarak
kullanilmasi i¢in kendi imkanlariyla hazirlayip yayimladig: bir eserdir. 212 sayfadan
olusmaktadir. Toplam dort cilt olmasi yazar tarafindan tasarlanan kitabin ilk cildinde
kum, baglayici maddeler, har¢lar, el aletleri-kaldirict makinalar, tas duvarlar, tugla
duvarlar ve duvarlarin basinca mukavemetleri ayr1 boliimler halinde incelenmistir.
Malzeme bilgileri ilgili boliimlerde oldukc¢a detayli bicimde, kimyasal formiiller,

cizimler ve fotograflarla desteklenerek verilmistir. Yerel malzemeler dikkate alinarak
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hazirlanan kitapta tas ocaklar1 gibi malzemenin kaynaklarina iligkin bilgi derinligine
inildigi goriilmektedir.

Yararlanilan kaynaklar metin i¢lerinde atif yapilmadan kaynakca kisminda
verilmistir. Bilgi igerigi Celal Esad’in Yapi1 Malzemesi kitabina goére ¢cok daha
detaylidir. Ancak kitabin kaynak¢a kisminda Celal Esad’in Tiirk Sanati Tarihi kitabi
yer almasina karsin Yapi Malzemesi kitabinin bulunmadigi gériilmektedir. (Giingor
1967, kaynak¢a) Kaynakcadan, kitabin yaziminda temel bilgi kaynagi olarak Almanca
yayinlarin ve belli konulara yonelik ¢ogu kurumsal yaym olan Tirkge kitaplarin
kaynak olarak kullanildig1 anlagilmakta, Osmanlica kaynaklara hi¢ yer verilmedigi

goriilmektedir.

3.3. BOLUM DEGERLENDIRMESI

Celal Esad Arseven’in Yapi Malzemesi kitabi, yazildigi donemdeki malzeme
ders kitaplar1 ile rekabet edecek kadar detayl ele alinmus bir kitaptir. Igeriginde daha
genis bir arastirmaya dayanan se¢gmeci bir tutum izlenmektedir. Bunun yanisira
malzeme piyasa fiyatlar1 gibi baska gilincel ve yerel kaynaklardan da yararlanarak
icerigi zenginlestirdigi goriilmektedir. Dili siisliidiir.

Cumhuriyet doneminde yazilan malzeme kitaplar1 iizerinde Arseven’in
kitabinin kaynak olarak dogrudan etkisi goriilmemektedir.

Genel bir boliim degerlendirmesi ¢ercevesinde;

Celal Esad Arseven’in Yap1 Malzemesi kitab: kendi doneminde yvazilan yapi

ve malzeme kitaplan ile karsilastirildiginda;

Icerik yoniinden;

a. Yazildigi donemdeki malzeme ders Kkitaplar: ile rekabet edecek kadar
detayh ele alinmus bir kitaptir.

b. Italyan ve gerekse Fransiz kaynak alintilari gbze garpmakta olup terciime
degildir, genis bir arastirmaya dayanan se¢meci bir tutum izledigi
anlasilmaktadir.

c. Malzeme piyasa fiyatlar1 gibi bagka giincel ve yerel kaynaklardan da
yararlanarak igerigi zenginlestirmistir.

d. Kitapta baz1 proses, makine ve aletlere iliskin uzun betimlemeler yapildigi

halde hi¢ gorsele yer verilmemistir.
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Dil ve iislup yoniinden;

a. Kimyasal formiil ile tanimlamalar yapilirken uwzun Arapg¢a terkipler
kullanilmus, yer yer Latince adlandirmalar tercih edilmistir.

b. Kimyasal formiillere metin icinde hi¢ yer verilmemistir.

C. Teknik olmadig1 pesinen varsayillan toplum kesimlerine hitap eden ve
rehberlik etmesi hedeflenen bir iislup benimsemistir.

d. Kimya ve miihendislik terimleri gibi farkh disiplinlerine iliskin teknik ifade
bicimlerini kullanmayarak bilimsel disiplin agisindan saygil bir tutum

tercih etmistir.

Celal Esad Arseven’in Yapi1 Malzemesi kitabi Cumhuriyet déneminde

yvazilan vapi ve malzeme kitaplari ile karsilastirildiginda;

Icerik yoniinden;

a. Cumhuriyet doneminde yazilan malzeme kitaplar1 lizerinde Arseven’in
kitabinin kaynak olarak dogrudan etkisi goriilmemektedir.

b. Malzemelerin siniflandirilmasi ve bilginin belli bashklandirma anlayisiyla
sunulma disiplini bazi kitaplarda devam ettirilmektedir.

C. Cumhuriyet doneminde Latin alfabesi ile yazilan malzeme ve yapi
kitaplar: bilimsel bilgi acisindan cok daha ¢esitlenmis ve derinlesmistir.

d. Cumhuriyet déoneminde Latin alfabesi ile yazilan malzeme ve yapi
kitaplarinda yerli ve yabanci yakin donem kaynaklar tercih edilmis,
Osmanlica kaynaklara hic yer verilmistir.

Dil ve iislup yoniinden;

a. Arseven kitabinda kaynakc¢a kullanmazken, Cumhuriyet doneminde
70’lere kadar yazilan yap1 ve malzeme Kkitaplarinda kaynak atiflan
belirtilmeden yalmzca kaynakc¢ada kitap adlar yer almaktadir.

b. Cumhuriyet Doneminde yazilan kitaplarda kullanilan dil olduk¢a sadelesmis,

teknik terminoloji giiniimiize yaklasmstir.
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SONUC VE DEGERLENDIRME

Celal Esad Arseven’in Yapi Malzemesi kitabi, mukaddime kisminda da
aciklandigr gibi, yazildigt donemde yap1 yaptirmak isteyen sivil girisimcileri
bilinglendirmek iizere piyasaya siiriilmiis bir kitaptir. Bu yoniiyle donemin sartlarinda
bir kullanici kilavuzu kapsaminda degerlendirilmesi gereken bir rehber kitaptir.

Okur Kkitlesi olarak teknik olmayan ancak teknik kimseleri denetleme
durumunda kalan kisiler hedeflenmistir. Kitabin son kisminda yer alan reklamlarin
coklugu ve alt sektor olarak cesitliligi dikkate alindiginda yayimlandigi donemde
ihtiya¢ duyulan bir boslugu doldurmasi beklenen popiiler bir kitap oldugu agiktir.

Yap1 Malzemesi kitabi, igerik derinligi ile yirmi birinci yiizyil kiiltiirel miras
koruma terminolojisi ve koruma alan bilgisi yoniinden ¢agdas koruma alanina katki
sunacak veriler icermektedir. Cagdas koruma uygulamalar1 yoniinden katkilar1 ise
kitap iceriginden analiz edilerek bu tezin ikinci Béliim degerlendirmesinde verilmistir.

Kitabin terminoloji yoniinden koruma alanma katkilari, bu tezin ekinde
hazirlanan sozliikkgede kelime ve terimler olarak toplanmistir. Yazildigi donemde
kullanilan fakat glinlimiizde bilinmeyen bazi malzeme adlandirmalarinin s6z varlig
olarak bu tez kapsaminda literatiire kazandirilmasimin, donemin mimarisi tizerinde
calisma yapanlarin c¢alistiklar1 yapiya veya konuya daha dogru terminolojiyle daha
dogru yaklasmasina katki sunmasi beklenmektedir.

Kitap, basliklandirma-igerik iliskilendirmesi  bakimindan zaafiyetler
icermektedir. Tekrar eden basliklar altinda farkli igerikler, farkli basliklar altinda
tekrar eden icerikler gibi geliskiler goriilmektedir. Bunun yanisira, harglar bashig
altinda verilen bazi tablolar ile kitabin eklerinde yer alan bazi tablolarda rakamsal
veriler birim bilgisi i¢germediginden degerlendirme giicliigiine neden olmakta veya
kullanilamamaktadir. Bazi tablolardaki rakamsal verilerin baska kaynaklardaki ayni
tablolar ile ¢eligkiler icermesi ise, basim hatas1 kaynakli olarak veri giivenilirligini
azaltmaktadir.

Kitabin inceleme ¢aligmalarina baglanmadan once transkripsiyonu yapilarak
Latinize edilmesi ise, bu tez kapsamindaki oénemli bir ¢alisma olup ileride farkl
arastirmalara kolaylik saglayacak bir altlik olusturmaktadir. Bu nedenle Latinize

edilmis kitap metni teze eklenmistir.
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Bu tezin amaci ve kapsaminda olmayan ancak caligmaya basladiktan sonra
ortaya ¢ikan bir baska arastirma konusu ise kitabin hedef kitlesi {izerindeki etkisinin
degerlendirilmesi hususudur. Kitabin bir tiir rehber Kitap olma 6zelligi g6z Oniine
alimarak yayimlandigi dénemde insa edilen sivil yapilarn uygunluk ve kalitesinin
artirilmasi tizerinde ne derece etkili oldugu konusunun arastirilmasi, kitabin yazilis
amacia uygunlugunun Olglilmesi agisindan yapilabilecek ¢ok degerli bir galisma
olacaktir. Kitabin bu etkisini 6l¢gmek, farkli disiplinler agisindan farkli yonleriyle
incelemeyi gerektiren ayri bir ¢alisma konusudur. Bu tiir bir ¢alisma i¢in asagidaki
aragtirmalarin interdisipliner anlayisla yapilmasi yararli olacaktir:

1. Kitabin kag adet basilarak hangi kiitiiphanelere dagitildigi veya kimlerce

satin alindig1 sorularinin cevaplanmasi 6nemli gériinmektedir. Bunun i¢in
Ahmet Ihsan Matbaasinin tarihi kayitlarinin incelenerek baski adedinin
belirlenmesi yararli olacak bir ¢alismadir. Kiitiiphanelerdeki niishalarin
tespiti ve satin alanlarin belirlenmesi olduke¢a zor ve buna karsin faydasinin
Olciilmesi bilimsel agidan belirsizlikler icermesi nedeniyle etkinligi
tartismaya acik bir arastirma olarak goriilebilir.

2. Kitabin mukaddimesinde deginilen miicavir alanlarda yapilan konut ve
diger tiirdeki sivil yapilarin mimari ve yapisal nitelik yOniinden
incelenmesinin 6nemli ipuglart verebilecegi degerlendirilmektedir.

3. Bununla beraber 1879 tarihli Mukavelat Muharrirleri Nizamnamesi ile
1913 tarihli Katib-i Adl Kanun-1 Muvakkati ¢er¢evesinde yapilan ingaat
sozlesmelerinin varliginin Noter arsivlerinde ya da ilgili diger adli
kurumlarin arsivlerinde arastirilmasi, ya da bu tiir sozlesmeler konusunda
yapilan literatiir ¢aligmalarinin incelenmesi, konuyu aydinlatmaya katki
sunabilecektir.

4. Kitabin yazildig1 donemi takip eden yillarda yap1 yaptiran sivil gercek ya

da tiizel kisilerin hatiratlarinin incelenmesi de 6nemli katk1 sunabilecektir.
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YAPI MALZEMESI

Miiellif:
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MUKADDIME!
Insanlarin t4 kable’t-tarih zamanlardan beri dsdr-1 hayétiyelerinde en ziyide
niiméyan olan geylerden biri de yap: yapmaktir. Yalmz insanlar degil, hayvanat
icinde de bir ¢oklan goriiliir ki, hayatlarim avarnz-1 hariciyeden muhéfaza
ve yavrular yetigtirerek hayat1 cinsiyelerini idame edebilmek i¢in yuvalar,
magaralar, meskenler tedarikine bir sevk-i tabii ile ¢aligir dururlar. Hatta
bunlar meyaninda bir ¢ogunun kendilerine mahsus birer usul ile sanat-1
ingdda temdyiiz ettikleri migahede olunuyor.
Karincalar yer altinda biiyiik biiyiik magaralar, ambarlar, galeriler,
odalar, kemerler, kuyular, pencereler yapmayu, arilar, insanlanin neden sonra
mahiyetini kegfettikleri gekl-i miiseddesiyede en az yer tutan ve en ¢ok
mevaddr muhtevi olabilecek ambarciklar ingasini, kirlangi¢lar insanlarin
daha son asirda kesfettikleri (siman arme) usul ile kuru
ot pargalarmi Steden bereden topladiklan ¢amurlarla kangtirarak
metin kérgir yuvalar tanzim etmeyi, kuglar, en méahir dillgerler gibi
ufacik dal pargalarini kemél-i maharetle birbirine gecirerek riizgérlara,
boralara mukavemet edecek ahsap yuvalar viicuda getirmeyi bilirler.
Iste insanlar da bunlar gibi tarihin yetisemedigi zamanlardan beri

kendilerini soguktan, sicaktan, kardan, yagmurdan muhafaza edecek
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delikler, koguklar, magaralar tedariki mecburiyetini hissettikleri tarihten

beri yapt meraki baglamigtir.

Evvela kayalar i¢inde bulduklari tabii magaralarda ¢akmak tagiyla

oyduklar1 kovuklar iginde yagamislar, sonra taglarla suni magaralar

inga etmeye ve daha sonra géller ortasina kaziklar ¢akarak iistiine agag
kiitiiklerinden salaglar kurmaya baslamslar velhasil belki ta’ayyuslerine lizumu
olan gidadan evvel barinacak ve si8inacak bir mesken arama ihtiyact

altinda bulunmuslardir.

Iste bu ihtiyag insanlar kadar eski ve tabiat-1 begere yerlesmis bir

sevk-i tabiidir. Vakia diinyanin bugiinkii gerdit-i hay atiyesi herkesi

kendi evini kendi yapmak mecburiyetinden kurtarmig ve sanayi, taksim-i

dmal kaidesince suubata ayrilarak her subede erbab-1 ihtisas yetismesi

hasebiyle say-i miitekabil ile ev sahibi olmak veya sermayedarlarin irad diye
yaptiklar1 evlerde, otellerde, hatta miitemadiy en seyahatte bile kemal-i istirahatle
yagsamak miimkiin oldugu halde yine pek az kimseler kendilerini bizzat ev
yapmak merakindan kurtarabilmislerdir. Iste buna biz yap1 meraki diyoruz.
Memleketimizde otuz ile kirk arasinda bir sinn-i muayyene vasil olup da

yap1 yapmayan veyahut yapmak emelini beslemeyen yok gibidir.

Nitekim bazan parasi olanlar liizumlu lizumsuz yapilar y aptirmaktan

ve parasi olmayanlar da ileride yapacaklari kgkiin, tiitiin paketleri

arkasina velhasil ceplerinde bulduklari kagitlar iistine miitemadiy en resmini

yapmaktan kendilerini alamazlar. Hatta bunlar i¢inde merdivenin yeri uymadigi

ve yemek odasinin mahalli miinasip olmadig i¢in sabahlara kadar uykusunu kaybedenler
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Kim bilir kag kisiye tesaduf etmisizdir ki daha arsalan

degil arsayi istira edecek paralart bile mefkud iken tesadif

ettikleri kalfadan birer resim isteyerek plan koleksiyonu viicuda
getirmigler. Kag kisiye tesadif etmigizdir ki meveut olan

arsalar izerine yalmz evin temellerini yapacak kadar para tedarik eder
etmez ige baglayip daha temelleri bitmeden paralan bitirmis ve senelerce
bekleyerek arsalarim da tahrip etmislerdir. Kag kisi gormiigtizdiir ki

ikinci kat direklerine kadar para yetistirebilip biittin servetlerini sarf
etmislerdir. Bunlar i¢inde ne kadar istemeyerek bu meraka habersizee tutulmuslar
vardir. Mesela baggede tavuklara ufak bir kiimes yaparken yap: merak:
insam yakalayiverir.

Bir aralik ev halk: da “aman yahu evin icari i¢in simdiye

Kadar verdigimiz paraile on tane ev satin alirdik.” emsal-i

hiikmiyesini s6ylemeye hele o esnada ev sahibi kadmn da gelip

“kira” diye minldanmaya koyuluncaiste o zaman ev yaptirmak arzusu
dogmaya baglar.

Her mahalleden yapt merakhsi bir tane degildir. Yap: yaptirmus

bu merakin muhtelif edvariyla kesb-i tilfet etmis, hatta mimarlikla mustehir
tecriibekar komsular pek ¢oktur. O giin tesadiifen bunlardan biri yamina
gelip de “Birader sorma. Benim de bugtin camm o kadar sikiliyor ki bizim
keresteciye Bartin Cigdenesi demistim. Eskigehir yollamis. Geri
gondermek, tekrar nakliye; ustalarigsiz kaldi. Allah razi olsun

bizim Bek¢i Ahmet Aga’y1 yolladum. Bakalim ne yapacak.” diye hasbihale girigti mi,

beriki de ev sahibesinden sikayete koyuldu mu “camm birader hazir arsaniz
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var. Yiiz elli liraile iistiine bir eveegiz konduruverelim. Kiradan
kurtulursun”. Bizim yeni merakli da hazir tecriibekér ve bad-1 heva muavenet
ediciyi buldu ya: “Alt kat1 kirgir iist kat ahgap. Dort oda

bir ev kaga ¢ikar? Dogramalarnn arsimm kaga yaptinyorsunuz?”

suallerine girigti mi? artik ev merak: sardi demektir.

Gariptir ki ev yapanlara ¢ikan bad-1 heva yardimeilar gibi higbir iste

insana bu kadar yardimer ve miigfik ¢rtkmaz. Bunlar i¢inde bazilanna tesdiif
olunur ki yapr merakina tutulmuglara mékuliyet dairesinde nasihat eder.
Karsisindaki zatin kuvve-i maliyesini ve ev yaptirmak kendi ahval-i
hususiyesine gore miinasip olup olmayacagim, ev yapmak iizere intihab
ettigi bir arsa iizerine o kadar para sarf etmek makul olup

olmadigim anlatir. Ev sahibi olmak isteyenler tegvikat ile kesb-i kuvvet

eden emellerine bir kat daha faaliyet vererek muhadda hayallerini kuvveden fiile

gotirebilmek igin yapacagi evin ucuz ¢ikacagina kalfadan ziyade kendi
kendilerini kandinirlar. Ciiz’1 bir miktar para ele gegirir gegirmez ige baglarlar.
Artik temeller agilmaga, ilk harman baglanip da kurbanlar kesilerek

ilk temel tag1 atilmaga, tebrik edenler, hayirli olsun diyenler ¢ogalmaga
bagladi my, ingallah iki ay iginde biter hiilyalan baglar. iki ay

geger. Paralar suyunu ¢eker. Hala birinei kat bitmemis. Ug ay daha

geger. Yagmurlar yapilan aksamm bozmaya baglar. Hala kiremit konulamaz.
iki ay daha geger. Para tedariki miigkiil. Kire¢ harmam yagmurun,

havamn tesiri altinda katilagtikga yap1 sahibinin de gitgide ¢ehresi

sertlegir. Artik yapinin semtine gitmez olur, kig gelir. Evi itmam
iginicapeden paray1 tedarik gayr-1 kabil. Sarf ettigi paray1
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geri almak, binay: bu halde satmak icin miisteri yok.

Iste yap1 merakimnin netayici. Mamafih yap1 yaptirmak muzir bir sey
oldugunu séylemek istemiyoruz. Yapi bir hesab-1 makul tizerine yapilacak
ve baslanilmadan evvel ingaatin ikmali icinicapeden para tedarik
edilecek olur ve inga edilecek yapinin her tiirli mesérifi temin edilmek
hesaplari tizerine muiessis olursa elbet o zaman ev yapmak zararl

bir sey olmaz. Binaenaleyh ev yapmak, yapanin ahval-i maliyesine gére
faideli veya muzir bir merak diye telakki olunabilir.

Maatteesstf sehrimizde bahusus Kiziltoprak, Erenkdy,

Gaztepe cihetlerinde her giin tarlalar dolduran yapilar iginde pek az ev
sahibi bulunur ki, yaptig1 evi bir hesab-1mali tizerine yapmis olsun.

Bir giin misafirlikle kdye gitmis, giizel hava, glizel manzara.
Yesillikler, ¢cimenler, hogsuna gederek buralarda bir ev yapmak emeline diigmiis:
Distinmiis taginmus, ev kirast olarak hig degilse otuz lira

veriyor. Hem bdyle bir kdyde yaz kig oturmak da kabil. Hele bir inek,
birkag tavuk, her giin yumurta, ala siit, belki yumurta ticareti de

olur. Hem sebzevat tekmil bagceden. Elhasil hesap kitap netice

evi yapmali. Artik ahbaplarn tarafindan tavsiye edilen kalfalar hepsi

her gtin kollar: altinda birer ikiser resimle geliyorlar. Birisinin odalari
kiiguk, dbtirtintin miktari az, digerinin cephesi giizel degil,

dbiiriine para yetismiyor.

Nihayet iyi bir mimara miiracaat mecburiyeti hissediliyor. Planlar
yapilir. Kereste alinir, ev baglanir. Odalar biraz daha buiyiik

olsun. Cat1 arasinda bir sandik odasi daha olsun. Asagida
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Bir ¢amasithk falan derken ti¢ytiz lira biter, daha sivalar yok.
Her gtin ¢igdene bitti, ¢inko kalmadi, kugun boru lazim, daha
cimento ister. Camlar, kiinkler, menteseler, kilitler diger gtin yap1 defterinin
cem-i yekiini biiytir. Hane héla natamam, ytiz lira borg, ytiz daha borg;
bina altiyiiz liray: bulmus. Daha merdiven kiipesteleri yok. Odalar
tekmil giinege maruz. Abdesthaneler kokar. Yemek odasina masa zor
sigiyor. Merdiven dik. Sofa karanlik. Ag¢1 ocagin tiitmesinden,
sikayet ediyor. Sahib-i hane ise bunlara kars1 “ne care acemilik”
den bagka bir cevap bulamiyor. Iste yegane teselli.

sfesteske
Hig kimse yoktur ki yapacag1 ev eger ikametine mahsus bir ev ise
manzarasi, havasi, mevkii en giizel yerde olmasin ve eger irad ise
sehrin en ticaretgah bir mahallinde bulunmasim arzu etmesin. Arzu kafi midir ya?
Gizel bir mevki bittabi fiyat¢a da en pahali olur. Herkesin hesabina
uymaz. Daha az manzarali olsun, biraz daha uzakea, fakat fiyati
elverigli olsun milahazalan dellala dermeyan edilir mi! “Bende
arsa m1 yok” diye ha surast ha burasi insam o kadar uzaklara,
gotirir ki zaten her arsaya bin tiirli muhassenat bin tiirlt kiymet bularak
meth ve sitayigten bir dakika stikuta vakit bulamayan dellalin sézlerini
dinleye dinleye nerelere gittigini, kendisine gésterilen arsalarin
hangisi iyi hangisi fena oldugunu dustnemeyecek kadar insan yorgun
bir hale gelir.
O giin bir sey bulunamaz. Bagka bir giin yine boyle arsa taharrisine
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cikilir. O giin de bos geger. Bir giin daha yine matluba muvafik,

hem giizel hem ucuz bir arsa yok. Nihayet bir giin yine béyle gezilir.
Dolagtlir. Terler iginde bir arsaya gelinir. Orada kiigtik bir agacin
golgesine oturulur. Oh ne ala serin bir riizgar, deniz de

goriniyor. Istasyon uzak degil, fiyat da elverisli. Bir giin de
burasiicapedenlere gdsterilir. Onlar da gtizel bulunca

istira ediliverir.

Fakat bazan daha ingaata baglamadan arsanin mahzurlar1 ¢gikmaga

baslar. Arsa sahibi gértir ki arabasiz gelip gitmek kabil olmayacak,
Yagmurlu gtinlerde camurlar sékmek miimkiin degil. Ne gare artik olan
olmus. Burasi satilip yeneden arsa alinmaz ya. Ingaat baglanir

ev yapilir. Birgok mahzur da o vakit zuhur eder.

Yanindaki ¢ayir adeta bir bataklik, sivrisinekler glindiiz bile

rahat birakmryor. Biraz tedeki bag¢ivan kuliibelerinde sekiz on tane inek
var. Poyraz tekmil kokuyu eve getiriyor.

Elhasil arsa alinirken hig¢ gériilmeyen birgok mahzurlar birer birer
¢ikiyor. Iste her arsa alacak miisteri evvelen o arsanin mehazirini

kemal-i dikkatle miitalaa etmedik¢e alirsa sonra tamir ve tashihi gayr-1 kabil
hatalarin verdigi zahmetleri cekmege mecbur olurlar.

Binaenaleyh bir arsa alinacak mi1? Evvelen o arsanin bagka bir sahibi
veya davacisi olup olmadiginy, ileride higbir miinazaaya meydan
vermemek tizere senetlerini tetkik etmek, hududunun tayin edilip
edilmedigini anlamakicapeder. Bu gibi hususati umur-1 hukukiyeye

ait bir mesele olmakla burada tafsilata girismiyecegiz. Su kadar ki alinacak
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arsamn senetlerini bu islerde tecriibesi olan bir zata gostermek ve belediye
dairesinden numarasimn o arsa ile tevafuk edip etmedigini ve mezkiir

arsa hakkinda bir miinazaa veya iddia olup olmadigim iyice anlamak lazimdir.
Arsanin mevkiine gelince -tabiidir ki herkes bir bagka yeri

begenir- birinin begendigini obiirt, obtlirtintin begendigini beriki begenmez.
Kimi Bogazigi’ni sever, kimi Erenkéy, Goztepe taraflarindan hoglamr,
kimisi Adalar’1 tercih eder. Kimi Fatih taraflarimi miireccah gortir.

Elhasil semt itibariyle herkes kendine elverigli ve hesabina muvafik

bir ciheti intihab edecegi gibi mevki itibariyle de kimisi deniz kenarini,
kimisi dag tepesini, kimi dere iginde agaglik ortalarinda bir yeri,

kimi diiz sahralan begenirler. Binaenaleyh semt ve mevki intihabinda hig
kimse itiraz edemez. Mamafih ¢gok defa insan intihabinda yanilir

veya demin séyledigimiz gibi acele eder.

Mesela akgam tisti rakid bir havada deniz kenarinda bir arsay: giizel

bulur istira eder oraya bir ev yapar. Yaptiktan sonra bir de gérir ki

firtmal havalarda dalgalann giiriltisinden uyumak kabil degil.

Giindiiziin aksama kadar giinegin parlamasindan denize bakmak miimkiin olmuyor.
Denizin sahile atti1 nebatat sicak havalarda ¢tiriyor, kokuyor.

Sonra beride simendifer yolu ne kadar olsa en ziyade muteberdir.

Hem insan penceresinden her giin trenleri seyreder. Istasyon da yakin

diye hat tizerinde istasyona yakin bir arsa alir. Ev yaptiktan sonra

gortir ki sabahleyin erkenden trenler gegtikge zelzele olur gibi biitiin ev
sallamyor. Gece yarist marsandiz trenlerinin giirtlttsi, her saat

istasyonun kampanalar, lokomotifin kesik ve ac1 didikleri. Bu da
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ne ise ¢oluk ¢ocuk bahgede veya pencerede oturmak miimkiin degil.

Biitiin hat boyu sakinleri her giin evin bir dereceye kadar hayat-1
hususiyesine vakif. Mesela bugiin kameriyede yemek yiyorlar, y arin misafir-
leri var 6biir giin ¢amasir yikamiglar. Velhasil biitiin o evin hayat-1
hususiyesi hakkinda bir fikir icmali edinmesine kafi.

Ne mahzur degil mi? Iste mal sahibi arsay1 istira ederken bu

mehdziri gbrememisti. $imdi ise artik pek geg.

Bunun gibi her begenilen arsa giizel ve mahzursuz olmaz. Sonradan

dyle mahzurlar: ¢ikar ki o mehézirin verdigi zahmet ve megakkatler arsanin
intihabinda mehézirinin istirasindan evvel iyice tetkik ve miitalaasimin
verecedi zahmetten ¢ok biryiiktir.

Arsalarda en birinci tetkik edilecek geylerden biri de civarmda

sihhati ihlal edecek ahir, mezarlik, bataklik, dere, bostan vesaire

gibi mugayyir-i hifz-1 sihhat seyler bulunmamasidir. Orman civarlari yazin daima
serin olmak ve ekseriya temiz menba sulart bulunmak hasebiyle hifz-1 sthhate muvafik
ise de ormanlann i¢lerinde oturmak muzirr-1 sthhattir. Koruluk i¢inde
yagayanlar ekseriya romatizmaya tutulurlar. Orman civérlarinda yapilacak
evler sularin cereyanindan 4zade olan kurak yerlerde yapilmalidir.

Deniz kenarlarina gelince bu gibi mevaki pek latif ve sihhidir. Su kadar ki
temelleri su i¢ine tesadiif edecek kadar denize yakin olan arsalar

iyi degildir. Deniz kenarlarinda yapilacak mebani ddima denizden biraz uzak
ve yilksek¢e mevakide yapilmalidir.

Dere veya g6l gibi durgun sular civar: da muzirr-1 sthhattir.

Kabristan civarinda ev yapmak sthhatini diistinenlerin harci degildir. Kabristandan
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miitemadiyen hurug ve intigar eden gazét sihhati ihlal eden esbabdan birini
teskil eder. Binaenaleyh intihab edilecek arsalar kabristandan uzakga
olmalidir.

Biraz daha ucuzca almak tamahkarhigiyla mahazirden salim olmayan bir
yeri alip da iizerine yiiz ve belki binlerce liralar dokerek israf

etmek caiz degildir. Bir arsa ne kadar gerefli ve kiymetli olursa fistiine
sarf edilen para o kiymet ve serefi muhafaza degil tezyid bile eder.
Halbuki ucuz ve mahzurlu bir arsa iizerine yapilacak bina gaib olmusg

bir para demektir.

Binaenaleyh arsada idare etmek yap1 yapanlarin en birinci acemilik

ve hatalaridir. Eger para yetigmiyorsa o zaman arsamn fiyatiyla miitenasip
bir gey yapmali. Yoksan elli liralik bir arsa iizerine beg yiiz liralik bir

bina yapmaktan bitytik bir hata olmaz. Gériir ve igitirsiniz ki Beyoglu’nda
argini on beg lira eden arsa iizerine bin lira sarf ile yapilan

bir hane veya diltkkan arsa fiyatindan bagka hi¢ olmazsa bir bagka misline
satilir. Halbuki kiymet ve revaci o kadar ziyade olmayan uzak kéylerde
beg yiiz lira sarf edilmis bu ev arsasi bad-1 heva verilmek sartiyla

yalniz binaya sarf edilen paraya bile satilmak miimkiin olmuy or.
Begenilmis olan birkag arsa arasindan hakk-1 riighan veya fiyatca

fark aramirken nazar-1 miitdlaaya alinacak birkag sey daha vardir. O da
arsanin topragimn cinsi ve sathinin vaziyetidir.

Arsalarda az gibi gériinen girinti ¢ikintilar arsanin meyilli

olmas1 bazen tesviyye-i titrab hususunda ziyadece masraflar1 mucib

olur. Bu cihetleri de bir kalfa ile istigare itmek lazimdir. Kumpanya
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suyu olmayan yerlerde veyahut kuyu agmak mecburiyeti olan arsalarda
civardaki kuyulann kac kulacta ¢iktigim bilmekicapeder.

Sonra bazi arsalar vardir ki hemen hemen bir arsin kazilir kazilmaz
kesmeye tesadiif olunur. Bazilan vardir ki sekiz on arsin kazildigy

halde hi¢bir saglam tabaka bulunmaz. Bilahare topragi tesviye etmek,
kuyu agmak, binaya beton ve 1skara yapmak masraflan o kadar biyiik bir yektin
tutar ki arsa iki kat fiyat: bulur. Iste bir kumas istira idildigi

vakit giizelliginden baska metanetini de aramak nasil lazimsa arsamn da
istirasindan evvel biraz toprag1 kazarak veyahut civardaki kuyulara
bakarak veyahut akdemce oralarda binay1 yaptirmis zevattan sorarak
topragin cinsi ve meténeti hakkinda fikir edinmekicapeder.

Baz arsalar da vardir ki dag eteklerinde ve sulak tabakat

tstiinde bulunurlar. Biyiik seller, yagmurlarda su basar. Bunu da
nazar-1 dikkatten diir tutmamahdir. Elhasil arsa istirési i¢in bu hususta
meleke ve mahareti olan zevat ile miizakere ve arsamn muhsendt ve mehézirini
iyice tetkikten sonra karar vermelidir.

sekok

Pek ¢ok arsa sahipleri daha yapimn resmi ve plam ortada

yok iken kuyu kazdirmaga baglarlar. Bu dogru bir sey degildir.

Dogru olmadigim biléhare kendileri de anlarlar ama i§ igten gegmis
bulunur. Cinkt hanenin vaziyeti, sekli ve mevkii tayin etmeden evvel
oyle gelisi giizel bir yere agilacak kuyular bazen evden pek uzaga

duser su ¢ekmek icin gidip gelmek gii¢ olur; bazen hane igine,

bazen taksimat duvarlarindan biri altina tesadif eder. Kuyunun yerini
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tebdil kabil olmadigindan bittabii duvarin mevkiini degistirerek taksimati
bozmak lazim gelir. Lagima yakin diiger, kirli ve muzirr-1 sthhat sularm kuyuya
sizmak ihtimali olur.

Binaenaleyh arsa alindiktan sonra, hatta arsamn etrafint bir duvarla

ihata etmeden bile evvel hanenin resim ve sekli tayin edilmesi ve arsa tizerindeki
her ttrli ameliyyatin tekarriir eden plana gore baslamast, topragin ona gére
tesviyesi elzemdir.

Elde birkag tane resim var. Bunlardan hangisini intihab etmeli?

Iste en miiskiil bir mesele. Birisinde odalar hep Poyraza nazir. Kigin

ne yapilir. Otekinin arsini fazla para kafi gelmeyecek. Berikinin

taksimati o kadar kullamish degil.

Velhasil higbiri hesaba uymuyor. Akillan pazara ¢ikarmusglar.

Herkes kendi aklini almug derler. Herkes ekseriya kendi tasavvurunda

kurdugu binanin ¢arpik ¢urpuk yaptig: resminden bagka resim begenmez.
Intihab edilen kalfaya bu tarif edilir. O da derhal bu sekle uyar.

Bir plan yapip getirir. Kaziklar ¢akilir. Temel atihir. Duvar baslanir.

Direkler, kaplamalar ¢ati, filan derken ¢ika ¢ika ortaya bir ambar

cikar.

Sonra bu ambart stislemeye kalkarlar. Giizelligin tenastib-ii hutut

ve sadegi-i eskalde oldugunu bilmeyen kalfa bir taraftan, mal sahibi diger taraftan
suraya da bir stis, burasi pek sade kalmadi m1 ya, suraya da séyle

zarifce bir oyma, buraya bir pervaz, éteye bir silme, yine ev bir seye

benzemez. Biraz letafet vermek icin bir kuleden baska ¢are yok. Kose-

lerden birine yapistirma ve igine ¢ikilmaz nispetsiz bir kule. Bina gittikce
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¢irkinlegir. Artik ¢are yok. Kalfa da mal sahibi de vaz geger. Zaten mal
sahibiyle kalfa arasindaki miinizaalar, boyacinm tecili, paranin tenakusu
gibi bir gok esbab yapmm bir ayak evvel hitimini tecil ediyor.

Derken aradan bir sene geger gegmez tahta oymalar tekmil parga parga
diiger. Kasalar arasindan riizgar, yagmur igeriye giriyor.

Sonradan ilave edilen bolmenin sularmi tutmak kabil degil. Altindaki
oda her yagmurda bir gl halini aliyor.

Ne gare ucuz etin yahnisi tatsiz olur. Yap1 bir mimara yaptirilmig

olsa idi bunlarin hig biri olmazdi. Filvaki’ biraz daha fazla para

sarf edilirdi amma béyle israf edilmig olmazda.

Bu tipki bir hastay: tedavi igin hekim parasini idare arzusuyla

dogrudan dogruya eczaciya miiricaat etmeye benzer. Hekime verilen
para eczactya verilen paradan goktur fakat bu para nasil hekimin tababeti
tahsil ugrunda sarf ettigi sa’y ve zamanin bedeli ise mimara verilecek
para da onun malumat ve tahsilinin bir bedelidir.

Bir igbag1 kalfa nerede olursa giindeligi alir. Fakat bir mimar

namus ve gohretini lekedar ederse ileride higbir is bulamayacagmi
digindigi igin giiphesizdir ki miigterilerini bir iggi gibi aldatamaz.
Binaenaleyh namuslu ve sahib-i iktidar bir mimara yaptirilacak pahal bir ev
en iyi ve en namuslu bir kalfaya yani igbagiya yaptirilacak ucuz evden
¢ok ucuz gelir.

Mimarlik deyip gegivermeyelim dyle biraz resim dgrenerek iki ii¢ ay
yapilar seyretmek ile mimarim deyu ortaya gikan yap: katipleri veyahut

ingaat miiltezimlerini mimar add ile mimarlig1 onlarin tahsil ve malumatlarindan
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ibaret zannetmek yanligtir. Iyi bilmelidir ki mimarlik bir yere cem’i pek giig

olan bir ¢gok malumat ve istidada muhtactir. Bizim mimar dedigimizi

iki kisma taksim etmekicapeder. Biri mimar biri de miihendistir.

Mimar: Aheng-i egkal ve tenastib-ii hututu fark ve temyiz eder. Ve binanin
seklini gdze glizel gdriinecek surette tertip ve tanzim eder. Bir ressam
degildir. Bu istidat talim ile iktisab edilemez. Bir ressam, ressam olmak

igin bir istidad-1 tabii ile dogmus ise ressamdan higbir farki

olmayan mimarimn da bu (gtizellik) duygusunu haiz olarak dogmast lazimdir.
Bir mimar, mimar olmak igin evvelen ressam olmalidir. Sonra hendese,
hendese-i resmiyye, menazir, gélge gibi fiinun-u sekliyyeyi tamamiyle vukufu gerektir.
Halbuki umumiyetle resimde istidadi olanlar daima hayali seylerle ugragsmayi
ve serbest ¢aligmayi arzu ettiklerinden ressamlik meslegini terk ile mimarliga
stiluk etmezler. Clinki resim bunlara daha biiyiik bir zevk verir. Mimarlar ise
binay1 yaptiran mal sahiplerinin arzusu, sarf olunacak paranin

mikdar gibi bir takim esbab-1 kaviyye ile olan merbutiyyet-i maddiyyeleri mahsulii
nefisekarilerinin arzulart gibi inkisafina mani olmakla istidad-1 ressamanesi
fevkalade olanlar iginde pek azlar1 bu sikintili meslege salik olurlar.
Bunlardan tesadiifen veyahut mukteza-i maiget, mimarliga siilik edenler

olur ise onlar da cihet-i ingaat1 ayrica tahsil ederek bir mithendis

olmadikea iyi bir mimar olamazlar.

Mimar yapacagi binada ecsamin birbiriyle irtibatini, derece-i mukavemetini,
cézibe-i arzin tesirini, sularin muvazenetini, agir cisimlerin kaldirilmasini,
velhasil bu gibi hususat i¢in makine, hikmeti tabiiyye, cerr-i eskal

derslerini malzemenin cinsini, derece-i salabetini anlamak i¢in kimya ve tizerine
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insa edecegi topragin cinsi ve derece-i mukavemetini tayin edebilmek

icin tabakatii’l-arz gibi fenlerin suubat-i mahsusalarina vukufu lazimdir.

Bu kadarla da kalmaz. Mimarlik uzun ve biiyiik bir ameliyyata muhtactir. Birkag
sene ingaatta bulunmak ve nazariyyati ameliyyata mecz ederek kesb-i miimarese
muktezidir.

Bu da kafi degil mimar giizel bir muhasib ve iyi bir muktesid olmalidir.

Fakat surast gariptir ki resimde istidadi olanlarin hesaba istidad

olmuyor riyaziyede istidadi olanlar i¢inde sanayi-i gekliyyeye ve resme

istidadr olanlara pek az tesadiif olunuyor. Iste bu sebeple o gibi

evsafin hepsini cem etmek giictir. Binaenaleyh diyebiliriz ki mimarlik

hemen her sanattan daha gii¢ bir sanattir.

Mimar sade zengin ve kibar musterilerle gorismek meziyetini haiz

olmak kafi degildir. Amele giiruhu icinde terbiyeleri derece-i noksaniyette
bulunan birgok kaba adamlarla dahi gériismek ve muamelatta bulunmak onlara
dert anlatmak mecburiyetindedir.

Iste bir mimar hem ressam, hem miitefennin, hem hikmetsinas, hem kimyager,
hem riyazi, hem muhésib, hem tiiccar, hem de bir amele, bir demirci, bir duvarci,
bir diilger bir tas¢1 olmalidir. Simdi bu kadar evsafi cem etmis ve biittin
zamanini da bu hususta malumat ve tecriibe kazanmak yolunda sarf etmis

bir mimart tahta kesmek ve ¢ivi mihlamaktan basgka bir seyi bilmeyen bir

dilger kalfasiyla bir tutmak abestir.

Yapisini bir mimara teslim edenlerin ingaat hususunda bazi mevaddi bilmek

ve dgrenmege o kadar ihtiyaclar1 yok ise de her mimarimn iktidar ve istikametinden
emin olunamayacagindan mal sahibi kendi isini bahusus gétiirti taahhiit edilen
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islerini gerek bizzat ve gerek bilvasita teftige ihtiyaci olmakla mukavelenamede

miinderic mevaddm hile ve desaisini ve kullanilacak malzemenin cinsi ve nevini
bilmek ne kadar faideli olacag: siipheden azadedir.

Vakia her yap1 yaptiran zatin usul-i inga ve mimariyeye vakif olmasi

icap etmez. Fakat bunlar i¢inde hig olmazsa mebadi-i ingaatta ve bahusus
malzemenin cins ve neviyle mahall-i istimallerine ait malumatta behredar olanlar
siiphe olunmaz ki digerlerinden az zararh ¢ikarlar. Hele memleketimizde

(gitya aldanmamak igin) hemen umumiyetle mal sahipleri alir. Bu

hususta hi¢bir malumat-1 fenniyesi olmayan ve Steden beri nasil gérmiis

ise dylece tatbik edip geden bir isbas1 veya ameli bir kalfanin

ekseriya malzemecilerle miittefik olan s6zlerine itimat ederek alman
malzemede fiatga olacak zarar bertaraf bir de onlarin mevki-i istimallerince
vukua gelecek hatalar -ki bilahare gayrikabil-i tashihdir- bazan

o kadar biiyiik zararlar1 tevlid eder ki mebadi-i ingaat veya malzeme hakkinda
bazi malumat edinmek iizere boyle kiigiik bir kitabin kiraatiyle kayb

olan zamanin zayii diger ziyanin yaninda hig kalir. Bmaenaleyh yapi yaptiran
her zat eger aldanmamak ve ustalarin hatalar ziyanmi ¢gekmemek isterse
mebadi-i ingaat hakkinda ve hig olmazsa yap1 malzemesi hususunda muhtasar
bir fikr-i fenni edinmelidir.
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Malzeme-i Insaiye Baslica Bes Kisma Aynlir:

lincisi — Taglar

2 * — Satthlar birbirine rapta mahsus olan Harg¢lar

3 <~ Madenler

4 *— Agaclar

5 “—Mevadd-1 ingaiyeyi tesirat-1 hariciyeden muhafazaya mahsus
olan seyler (boya, macun vesaire)

TASLAR
Taglarin Envar ve Evsaf-1 Muhtelifesi

Taglar umumiyetle kireg, silis ve aliiminin hamiz-1 fehimle
imtizacindan hasil olmus mevaddan ibarettir. Bunlan bazilan
sertlik ve yumugakliklarina gore simiflara aynlirsa da en iyi

usul terkib-i kimyevilerini nazar-1 miitalaaya alarak tasnif etmektir.
Hamiz-1 kalsiyum ile hamiz-1 fehmin imtizacindan hasil olanlara
kalkerli taglar ve kirecin hamiz-1 kibrit ile imtizacindan hasil

hasil olanlarina da al¢il taglar denir.

Mevadd-1 esasiyesi sislis teskil eden taslara silisli
veya kumlu taglar; silis ile altiminin terkibinden hasil o-
lanlara da arjilli taslar tesmiye olunur.
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Bina-1 dliyye taglar:

Evvelen Esas1 kireg,

Saniyen Esag silis yani kum,

Salisen Esast arjil (kil) olmak tizere ii¢ kisma ayrilir.

- Esasi Kirec Olan Taslar-
Esasi kireg olan taglar da biri kallker tag1, digeri
alg1 tag1 namuyla ikiye aynlir.
Kalker Tas1- Kalker tag yakildig vakit kendisinden
kire¢ husule gelen taglardur.
Bu nevi taglar hanmz kalsiyumun hanmz-1 karbonla imtizacindan
husule gelmig bir nevi (karbonit-i kils)den bagka bir sey degildir.
Sivri bir ¢elik ile bu taslarin sathn oyulabilir. Harmzat
i¢inde kaynar; ¢akmak demiri ile uruldukda kavilcim ¢ikarmaz.
Ategin tesiriyle muhtelif kiregler hasil eder.

Kalker taglart umumiyetle altimin, silis, manyezi,

hamz-1 hadid ve manganezi havi olup beyaz, sar, mavi,

siyah, yesilimtirak renklerde bulunur ki bu renkler tagin terkibindeki
harmmz-1 madenilerin veyahut mevadd-1 fehmiyenin cinsine gére degisir.
Sart olan taglarda harmz-1 hadid ve giil rengi veya siyah

taglarda da mevadd-1 fehmiye mevcut oldugu anlagilir.

Kire¢ tag1 dedigimiz bu taglarin hemen hemen msfi karbonit-i
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kilsten tegekkail etmistir. Bu nevi taglar tabiatta pek bol oldugu

gibi ingaatta da gok kullambhir. (Istanbul’da temel ve bahge
duvarlaninda kullamlan ve ekseriya kara tag denilen Bogaz ve Kagt-
hane vesaire taglan bu kabildendir).

Kalkerli taglarin bir kismina da mermer denir. Bu nevi

taglarin insicamesi muhtelif siklik ve zerrati muhtelif incelikte
bulunmasmdan nagi muhtelif namlar alir. Mermer saf oldugu vakit
gayet parlak beyazdir. Heykellerde kullanilan mermerler gibi.

Mermerler hamiz-41 madeniyyelerle imtizag ederek renkli renkli mermerleri

viicuda getirirler. Mermer dahi yandig1 zaman kire¢ husule

getirir bu kirece mermer kireci denir.

Kesif kalker- Bu kalkerin taneleri ince ve miitecanis

olup insicamu stkidir. Kirildig1 zaman kdgeli ve parlak

bir satih hasil eder ve husule getirdigi sekil kemik ve agacin
karddagy vakit aldigy sekil gibidir. Birgok mermerler bu sumf
kalkerlere dahildir. Tebegir kalkeri ve kumlu mermer gibi. Tebegir
kalkerinin taneleri ince ve insicamesi bazen toprakli gibidir.

Elde kinlacak kadar yumusak olup kolayhikla kesilmeye miisaittir
ekseriya bayag: kiil rengi ve yesil renkte bulunur. Bunlann san
renkte ve daha sertge olanlan (yontma tag) olarak dahi

kullamlr.
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Silisli Kalker- Bu tas kalkerle silisten muitegekkildir.

Silisin miktari ¢ok oldugu vakit ¢akmak demiri altinda

kivileim gikarir ve hamizat i¢inde hemen kaynamaz ve biraz cila
alir. Silisli kalkerlerin kaba cinsi ingaatta kesretle istimal

olunur. Duvar ve temellerde istimal olunan kalker taglarinin
ekserisi umumiyetle bu sinifa ait taglardandir.

Manyezili kalker- Bu nevi kireg taglari karbonit-i

kils ile manyezitten miirekkeptir. Adi kireg taslarindan fazla
bir kesafete malik oldugu gibi hamizat i¢inde de gayet cliz’i
bir kaynamak hasil eder.

Kalkerli taglarin (yontma tas) istihsaline en miisait

olanlar1 yani tag¢i alet ve edevati ile yontularak egkal-i

matlubede olmak tizere ingaatta istimaline miisait olanlar1

birkag nevidir. Fakat memleketimizde istimal olunanlart mahduttur.
Bizde yontma tas1 olarak kullanilan kalkerli taglarin baglicalari
mermer ve bir takim ufak ufak hayvanat-1 bahriyye kabuklarindan tesekkiil
etmis (kiifeki) denilen tastir. Umumiyetle cami, minare gibi
Mebani-i aliye bu tagla yapilmigtir. Yontma taglar gerek kalkerli

ve gerek kumlu olsun sert ve yumugak nam ile ikiye ayrilir.

Sert yontma taglar ancak kum ve digsiz su testeresi veya gelik
kalem vasitasiyla kesilebilen taglardir. Yumusak olanlar1 da

disli tasc testeresi ile kesilebilenleridir.
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Kireg taslanindan al¢1 tasi narmyla ayirdigimz taglar

kirecin hamiz-1 fehimle imtizag etmeyip hamiz-1 kibritle imtizag
ederek husule getirdigi taslardir. Bunlarin terkibi 6birleri

gibi karbonit-i kils olmayip bi’l-ma-i kibritit-i kilsten ibarettir.
Saf olursa demirle vuruldugu vakit kivileim hasil etmez

ve hamizatta kaynamaz suda gayet ctiz’i miktarda olmak tizere
miinhaldir.

Bu tas siklete mukavemet etmedigi gibi rutubet ve havanin
tesiriyle de tahlil ederek pargalanacagindan insaatta ve hatta
duvarlarda bile istimal olunmaz. Yalniz bu tagmn ihrakiyla

al¢1 istihsal olunur.

Esas silisli olan silisli veya kumlu taslar

Kumlu taglar ¢gakmak demiriyle vuruldugu vakit kivileim

cikardiklan gibi hamizat derununda da kaynamazlar. Camu ¢izmek
hassasina maliktirler. Bu nevi taglar umumiyetle pek set ve hararetten
gayr-i miiteessir olmakla ingaatta kesretle istimal olunur.

SiLiSLi TASLARIN BASLICALARI:

Kuvarg (Bir nevi ¢akmak tast), cakmak tasi, kum tasi,
degirmen tagsi, ot tagi, granit tasi, somaki (semak)
bazalt ve lav taglaridir.

Kuvarc- Gayet agir, sert ve hamizattan gayn miiteessir
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bir tagtir. Cakmak demiriyle vuruldugu vakit kivileim hasil eder.
Rengi beyaz olup bazan siyahimtirak olanlarina da tesaduf
edilir. Alp daglarinda kesretle mevcut olmakla Avrupa’nin

bir gok memleketlerinde kaldirim ingasinda kullanilir.
Cakmak tasi eski tiifeklerde kivilcim hasil etmek igin
kullamlan tagtir. Rengi sar1 ve siyahimtiraktir.

Duvarlarla duvar kaplamalarinda istimal olunur.

Kablettarih zamanlarda daha demir alet ve edevatin icadindan
evvel insanlarin tekmil alet ve edevati, silahlari, balta bigak
vesaire seklinde yontulmus bu taglardan ibaret idi ki elyevm
asarina tesadif edilmektedir. Muzeler bu gibi asari atika ile
doludur. Hatta o zamanlara (tag devri) tabir olunur.

Esasi sislis olan kumlu taslardan kum veya “gire”

denilen taglar, ince ve ufak kum veya kuvarg tanelerinin

kirec veya arjilden ibaret bir hargla imtizag etmis gibi sikisarak
husule getirdigi taglara denir. Bu ufacik kum tanelerini

ihata eden harg kireg veya kilden miitesekkil olduguna gore
kum taglarmna da killi veya kiregli kum tagt denir.

Dersaadet’te istimal olunan Malta, Marsilya, Moskof,

Tiryeste ve Makarya K&yi taslar gire ve kum tast hanesindendir.
Kum taglart umumiyetle cakmak demiriyle kivileim hasil eder



14

24

ve hammzattan miteessir olmaz rengi ekseriya beyazdir. Fakat bazan
hammz-1 hadid veya sair bir harmmz-1 madeni ile birlesmis olmakla
esmer ve kirmizimtrak dahi olur.

Killi kum tag1 géze gértinmeyecek kadar sik taneli

ve esmerce olup hin-i ahir i¢inde kolayca iglenebildigi ve mirur-u
zamanla sertlestigi cihetle ingaatta yontma tasi (som) olarak
kesretle milstameldir. (Tiryeste tagt gibi). Kalkerli kum

taglart da yumugak ve sert olmak tizere ikiye aynlip yumusak
kalkerli kum taglan siklete tahammiil etmediginden bunlardan filtre
stizgeg ve bilegi tas1 yapilir.

Sert kalkerli kum tag1 ise yontmasi kabil ve incimada

dahi mukavemeti oldugundan mebani kaplamalannda kesretle kullamlir.
Su kadar ki harg ile pek iyi imtiza¢ etmediginden moloz duvar
insasina elverigli degildir.

Kum taglanimn killi ve kalkerli cinsinden baska bir de

silisli cinsi vardir ki o taglar da saf silisten tegekkiil

etmis olmakla gayet sert ve ince tanelidir.

Degirmen Tas1- Silis, kalker, altimin ve harmz-1 hadidden

ibaret olan bu nevi taglar siinger gibi mesammath olup harg

ile fevkalade kavi bir suretle irtibat peyda ederler. Fakat harcin

bu deliklere girmesi i¢in tag istimalinden evvel tel firca
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ile siipuriilerek mesammatina dolan topraklari ¢ikarmak ve temizlemek
lazzmdir. Tesirat-1 havaiyyeden miiteessir olmaz ve souktan ¢atlamaz.
Bu nevi taslardan umumiyetle degirmen taslar: yapildigi gibi kapra
ayaklarinda vesairede dahi istimal olunur. Bu tagin molozlari

ile istihkam ve istinat duvarlar1 inga olunur.

Kesilmesi gayet gii¢ ise de kirlarak husule getirilen

pargalar ile yapilan duvar baglamalar1 ve duvarci somuyla

yapilan duvarlarin kégelerine konularak kirmizimtirak sart

rengiyle binay1 tezyin eder.

Bunun bir cinsi daha vardir ki taneleri gayet ince ve cilali

olup har¢la imtiza¢ etmez. Bunlar ancak soselerle (beton)

imalinde kullanilir.

Ot taglar1 da isbu silisli ve kumlu taslardandir.

Kiregli taglar hararetin tesiriyle dagildiklar: cihetle firm,

ocak ve hamam kiilhani gibi hararetin tesirine maruz olan

yerlerde igbu ot taglart kullanilir.

Granit- Kuvarg yani silis, feldispat ve mika

billuratinin karmakarisik olarak birlesmesinden hasil olmusg

bir nevi tagtir.

Kuvarg (silis); cam gibi parlak ve koyu kiil renginde

veya beyaz bir cisimdir.
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Feldispat; Silisin Aliimin ve Potasla imtizacindan husule

gelmis bir silisit-i misenna-y1 aliimindir.

Feldispat donuk ve gayrigeffaftir. Granitin rengi buna tabidir.
Mika: Silis, aliimin, ve flordan ibaret bir maddedir.

Granit, iginde ufak parlak ve yuvarlak taneleriyle gorilir

ve ¢ok defalar balik pulu gibi bir sekilde bulunur. Sedef sart
esmer ve bazan siyahimtiraktir.

Bunlarin muhtelif surette terkiplerine gére granit de muhtelif
renklerde bulunur.

Insaatta miistamel taslarin en mukavemetlileri arasinda

birinci siray1 granit taslar isgal eder. Terkibinde ne kadar

kuvarg ve ne kadar az mika bulunursa o kadar sert olur. Mika
granitin giizel cila almasina hizmet eder. Bunlarin bazilarina
mermer kadar cila verilebilir. Granit mebani-i aliyyenin direkleri
ve dikili taglarda istimal olunur milel-i kadime tarafindan yapilmis
meabid ve asar-1 atikanin ekseriyesi granitten olup kemal-i metanetle
simdiye kadar dayanmistir.

Dalgalara maruz bulunan dalgakiranlar rihtimlar ve su

icindeki temellerde sert granit pek ¢ok istimal olunur.
Romalilar’in Misir*dan getirdikleri dikili taslar granitten

mamul idiler. Sultan Ahmed Meydani’ndaki Dikili Tas dahi
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bir nevi sert granittir. Buna (Sark Graniti) diyorlar.

Taneleri ince ve mikasi ¢ok olan granitler yumugak

avadanlik ile kolayca yontulabilir.

Kalkerli taglara tesadiif edilemeyen ve fakat granit cinsinden
volkanik taglari ¢ok olan memalikte granit her hususta

kullaniliyor. Granit taglari arz iginde kalkerli taglar

gibi tabaka tabaka bulunur. Dag yamaglarinda ve bazan taglar igine
girmig oldugu halde biiytik biiyiik kiitleler ve damarlar halinde

bulunur.

Bandirma’da ¢ikan granit taglarindan dort koge ve muntazam
kesilerek parke kaldirim inga edilir. Bunlara (Bandirma Tag1)
ve bunlarn biyiiklerine (Bandirma Tomrugu) tabir ederler.
Granitin bir cinsi daha vardir ki onda mika yerine (4m-1 febol)
denilen bir madde-i mahsusa bulunur. Buna Misir’da ¢iktig1 (Siyen)
sehr-i nami olarak (Siyenit) diyorlar. Somaki granitten

daha sert ve ecza-i efradi daha sik bir nevi silisli tagtir.

Kuvarg ve feldispat ile amfibolden miirekkep olan bu tag

icinde miirekkebat-1 hadidiyeye tesadiif olunur ki bunlar kirmizi
renkte goriiniirler. Bu tag sert oldugu cihetle iglenmesi

gayet zor olup nadiren dahi tesadif olundugundan pahali olmasi

ingaatta ancak tezyinat makaminda istimaline miisaade bulunur.
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Bunlar muhtelif renkte olup hamiz-1 hadidi havi olanlar1
kirmizi ve &m-1 febolii ¢ok olanlart yesildir. Somakiler renklerine
gore kirmizi, sar1, yesil somaki ismini aldiklari gibi

tzerindeki damarlara gore de kaplan derisi, yilan derisi
ve elh namlarini alirlar.

Bazalt- Indifaat ve volkaniyyeden husule gelen bir nevi
tastir. Bu tasin terkibi de silis ile manyezi muirekkebat1
ve mikadan ibarettir.
Tabiatta mensiiri sttunlar seklinde ve bir harabeyi andirr
halde bulunur. Rengi siyah ve kirildig1 zaman parlaktir. Giizel
cila alir, cam1 gizer ve cakmak ile serare hasil eder.
Gayet agir ve sert olup harg ile imtizaca gayr-1 salih olmagla
ingaatta istimal olunmaz. Yalniz gose temelleri ve sair tezyinata
ait bazi geyler imalinde kullanilir. Bunun tozlar: hargda
Puzolan (bir nevi Horasan) makamina kaim olur.
Lav- Lavlar dahi keza indifaat ve volkaniyyeden husule
gelmis taslar olup kolay islemeye miisait bulundugundan
tesadiif edilen yerlerde ingaatta kullanilir. Rengi gayet
koyu siyah ve taneleri granitten ince fakat daha seyrek
hafifce bir tastir.

0
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Esas1 Aliimin Olan Arjilli Taslar
Kesme- Esasi aliimin olan taglara arjilli taglar tabir

olunur. Bunlar arjil, silis ve hamiz-1 hadidden tegekkiil etmistir.

Kesme dedigimiz bu nevi taglar gakmak demiri ile kivileim

hasil etmedikleri gibi hamizat derununda da kaynamazlar. Tabaka
tabaka birbirinden ayrilacak surette yumusak olurlar. Bunlarin
ayrilmayacak kadar sertge olanlari kuru duvar ingasinda

moloz olarak kullanmilir.

Bunlarin bir cinsine de kayagan tasi tabir olunur ki renkleri
mavimtirak ve siyah olup binalarin damlari értmek izere
kiremit makaminda kullanilir. Renklerinin siyahligi terkiplerindeki
bulunan kémiirdendir. Cok miktar kémiirii havi olanlarina

grafit denir ki dalgerler bunu kursun kalem makaminda kullanir.

Kayagan tasi- Kayagan taglari stinger gibi olmay1p

mesammati sik ve muntazam, kolay kirilmaz, iizerine vuruldugu
vakit sada ¢ikarir, yassi hafif ve parlak olmali ve suyun

niifuzuna mani olacak kadar ince ve sik taneli bulunmalidir.

Elhasil soguga, doluya ve esna-y1 nakildeki delik ve temase
tahammiil edip kirilmayacak ve iizerindeki karin sikletini kaldiracak
kadar saglam olmalidir. Damlarda kullanilan kayagan taglarimn

umumiy etle tili 32 ve arz1 17 santimetredir.
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INSAATTA ISTIMAL EDILECEK TASLARDA
ARANILACAK HAVAS

Ingaatta miistamel bir tasta aramlacak havasmn

baglicasi o tagin siklete miitchammil ve tesirat-1 havaiyyeden gayr-1
miiteessir olmasidir. Istimale salih taslar tanelerinin sikhk,

incelik ve miitecanisligi, renginin koyulugu ve agirhigi, suyu
igmemesi ve dondan yarilmamasi ile anlagilir. Suya batirildig:
zaman suyu igen taglar rutubetten miiteessir olurlar. Cekigle
vuruldugu zaman sert bir sada gikaran taglar umumiyetle sik

taneli ve saglam olanlardir. Kesildigi ve yontuldugu vakit kkiirt
kokusuna miigabih bir koku hasil eden taglar umumiyetle saglamdir.
Fakat cins ve nev’i malum olmayan ve birgok zamandan beri inga
edilmis mebaniyyede muayene olunarak es’art ve mukavemeti 6grenilemeyen
taglar istimalinden evvel muayene edilmeleri lazimdir. Bunun igin

taglarin muayenesine mahsus birkag tecriibe irde edelim.

Bir tasin sertligi- Bir tagin sertligini muayene etmek

i¢in o tagm tirnakla, gelik bir kalemle, veya celik bir

torpil ile veyahut bir camla gizilip gizilmedigine bakmalidir. Bu
vasita ile muhtelif taglarin sertlikleri arasinda bir derece,

bir nisbet tayini kabildir. Mesela kesme ve killi taglar tirnakla
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cizildigi gibi yumusak kalkerler demir bir kalem veya térpu ile
ve sert kalkerler camla gizilir halbuki gakmak tagi camla
cizilmedigi gibi kendisi cam1 bile ¢izecek kadar serttir.

Bir Tasin Kesafeti- Bir tagin kesafetini bulmak i¢in numune
olarak bir parga alip tartmali bade mezkiir tas parcast

sigacak kadar biiyiicek bir kap igine yarisina kadar su koyup
kabin cidarinda suyun sathi bulundugu yere bir isaret edildikten
sonra tasi yine o su igine batirmali sonra tekrar suyun

ikinci irtifani igaret etmeli bade tasi ¢ikardiktan sonra
mezkiir kabi su ile ikinci isarete kadar doldurup birinci
isarete kadar olan kisimdaki suyu bagka bir kaba bogaltarak
tartmali veya daha iyisi dereceli bir bardak icinde kag gram
oldugunu anlamalidir.

Tagin sikletini bulmak i¢in suya batirilan tagm sikletini

kendi hacmi kadar suyun veznine taksim etmek kafidir. Cikan
adet o tagin siklet-i izafiyesi olur.

Mesela bir tagin kuru olarak tartildi1 zaman vezni

360 gram ve kendi hacmindeki suyun miktar1 120 gram yani
o tagin hacmi 120 santimetre mikabi olsa o tagin kesafeti

v itibar olunduguna gore

v =360/120=3
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Bu bir santimetre mikab1 tasin vezni olup bir metre mikabi
tagin vezni ise 3 milyon gram yani 3000 kilogramdan

ibaret olmus olur.

Mesammati ¢ok olan emici taglan 6lgmek igin

evvela yag i¢ine batirmak lazimdir.

-Mesammiét tecriibesi- Bir tagin mesammati olup olmadigini
ve suyu ne kadar emip emmedigini anlamak i¢in o tast kuru
olarak tarttiktan sonra suya batirip bir miiddet biraktiktan sonra
cikararak veznetmekle her iki vezin arasmdaki fark tagin
santimetre mikabi olarak yine su ile bulunan hacmine taksim
etmekle mesammatinin derecesi bulunmusg olur.

Mesela bir tag kuru iken 216 gram ve suya batirildikta-

n sonra 232 gram gelse massettigi suyun miktart

232-216=16 gram yani 16 santimetre mikabi olup

kendi hacmi dahi 128 santimetre mikabi olsa 16/128=0,125
Bu tagin derece-i mesdmiyeti 0,12 yani kendi hacminin yiizde
on ikisi kadar su bel® edecegi anlasilir.

Taslarda aranilacak havasin en ehemmiyetlilerinden biri de
taglarin dona mukavemet edip etmedikleridir.

Umumiyetle silisli kumlu taglar ve mermerler dona tahammiil

ederse de kalkerli taglarin bazi nevileri ve ekseriya suyu
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gok bel” eden taglar dona tahammiil edemeyerek gatlar.

Ve ingaatta biiyiik bityiik kazalarin vukuuna meydan verirler. Binaen-
aleyh bunlar bilmek ve gatlayip gatlamadigi malum olmayan

taglar1 muayene ederck kullanmak lazim gelir.

Bu hususta istimal olunan usul emlahin tebelliirii esnasindaki havasma miibtenidir.

Kibritit sud ile klor sodyum (yani matbah tuzu)
Mayi halinden sulb haline gegtikleri vakit hacimleri tezayid eder.

Bir tagin dona miitehammil olup olmadigin1 muayene igin

evvela muayene olunacak tagi istiab edecek miktarda bir su

igine soguk iken siilfat d6 sud atilip igba derecesine

gelinceye kadar yani artik suda hall olmaymcaya kadar eritilir.
Milh-i mezkiireden artik suda hall olmadigmi anlamak igin bir

iki saat kabin dibinde siilfat d6 sud kalmasina dikkat olunmalidar.
Bu milheden yarim kilogram 15 derece hararette (kuyularin derece-i
harareti) bir litre suyu hall-i igbaa getirir.

Ba’de muayene edilecek taglar beser santimetre ve zilali? kiigik
mikablar seklinde kesilir. Bu taglar gekig ve kalemle kesmeyip

digli veya digsiz testere ile kestirmelidir ki kenarlarmda pérsiik

ve girinti, ¢ikint1 kalmasin. Bunlarmn iizerine ¢ini miirekkebi veya

gelik kalemle gizerek numaralari yazildiktan sonra muayeneye baglanir.
3
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Hall-i isbaa getirilmig mahlul fikir fikir kaynatilir ve mayi ates
iistiinde iken taglar tamamiyla su i¢inde kalmak iizere batirilir.
Yarim saat kadar taglar boy lece kaynatildiktan sonra numuneler
cikarilip iplerle asilir. Fakat yarim saatten ziyade kaynatilma-
malidir. Ciinkii o halde diisiik derece tesiri ge¢ilmis olmakla
yanlis neticeler istihsal olunmak ihtimali vardir.

Ba’de iplerle asilmig olan bu taglar alnina kaynamis

mahlul-i hare-yi kabar vaz’ olunup haliyle terk olunur. Yigirmi
dort saat sonrataglar tizerinde birtakim billuratin tegekkiil

ettigi goriliir.

O halde taglar tekrar altlarindaki kaplara daldirilip
iizerlerindeki billurét digiiriildiikten sonra yine asilir.

Ve billuratm yine tamamen tegekkiil ettigi gériiliir yine mayie daldinlir.
Gece igbu billurat daha ¢ok tegekkiil etmekle bu ameliyatin 12
ve 15 derece hararette bulunan ve kolayca tebhire miisait olan
yerde yapilmasi faydalidir.

Eger kabin dibinde tag parcalari ve kirintilar bulunmazsa

o taglar dona miitehammil oldugu anlagilir.

Eger bilakis dondan miiteessir bir tag ise birinci giinden
itibaren mayii muhtevi olan kab derununda tag parcalari
ve tortu hasil oldugu gibi sekl-i mikab1 dahi kendi késelerini

ve sivri yerlerini kaybeder.
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Billuratin zuhurundan itibaren beg giin kadar asili kalmak ve her

giin beg alt1 defa billurit tegekkiil edince mayie daldirilmak

suretiyle istihsal edilen bu tortu ve kirmtilar iki tag

arasinda dona tahammiil kabiliyetinin derecesini gésterir. Bunun igin

mezkiir kirmtilar kuruttuktan sonra veznetmelidir

Burada dikkat edilecek bir madde dahi mayiin sicak iken

milh ile igba edilmemesidir. Yani mayi i¢ine soguk iken artik
erimeyinceye kadar milh konulmasidir. Mayi sitilirsa bittabii daha
ziyade milh eriyeceginden bilahare soguyunca keyfiyeti daha seri
ve giddetli olmakla donun derece-i tesiri tecaviiz edilmis olur.
Dondan gayet miiteessir olan taglarin bu tecriibe neticesinde birkag
giin zarfinda tamamuy la eridikleri goriilmigtiir. Fakat higbir
kalkerli tag yoktur ki bu ameliyata yigirmi giin tahammiil etsin.
Bundan da anlagilir ki kibritit-i sudun tesiri donun tesirinden

daha giddetlidir. Binaenaleyh taglari bu milhin tesirinde dért beg
giinden ziyade birakmak caiz olamaz.

&2
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TUGLA

Tuglalar arjilli topraktan egkal-1 muntazamada imal

olunarak gineste kurutulan ve bilahare firinda pigirilen

bir nevi sanayi tas: olup ingaatin birgok kesiminde ve bihusus
bélme, ocak, firm, kemer vesaire ingaatta kullanilir.

Tuglalar biri ham tugla yahut “kerpic” digeri pismis

tugla veya urmumiyetle “tugla” namiyla kiye ayrilir.

Kerpig, tesirat-1 havaiyyeye ok zaman dayanamadigt

i¢in muhim ingaatta st mal edilmezse de kéyler ve kasabalardaki
evlerin ingasinda ve ahsap direkler arasinda vaz’ olunarak dolma
duvarlarda ve asker] ingaat-1 muv akkatede isti’'mal olunagelmektedir.
Kerpigler imalinden bir ok zaman sonra yani tamarmiyla kuruyarak
kesb-i salébet ettikten sonra isti’mal edilmeli ve her halde

rutubetten bozulmamast igin tzerine kiregli swa veya saire

gibi gayr-1 kabil-1 niifuz bir tabaka ¢ekmelidir.

Pigmis tuglalara gelince anlar da iki nevidir. Biri

aditugla digeri ateg tuglast veya Ingiliz tuglasidir.

Adi tuglalar bir mengur-u milstatili seklinde olup cesametleri
imal olunduklart memlekete gore degisir. Bunlar cesametlerine

gore battal tugla, binlik tugla, ¢arsi tuglasy, dort
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delikli, alt1 delikli vesaire namlariyla tesmiye olumursa da
ingaatta isti’mal olunanlar1 umumiyetle 22 santimetre tuliinde
10 bucuk santimetre arzinda 5 santimetre sahmndadir. Herhangi
ol¢iide olursa olsun umumiyetle tuglalann tuli

genigliklerinin iki mislinden bir har¢ pay1 fazla yapilir.

Delikli tuglalar hafif olmas: matlub olan balkonlar,

akmalar dogemeler, kemerler gibi ebniyye aksaminda isti’mal edilmek

iizere imal olunup diiz tugla sekli ve cesametindedir. Yalmz

i¢t boydan boya deliklerle bogatilmstir. Bu nevi tuglalann
hafiflikten bagka bir hassalar1 dahi vardir ki o da harareti
muhafaza etmektir. Delikli tuglalar daima diger tuglalardan daha
misavatan pigtigi cihetle bittabii daha saglamdir.

Ates tuglas1, dahilinde kire¢ ve hammz-1 hadid bulunmayan
topraktan imal idilip ¢ok hararete miitehammil olmagla firnn

ve ocaklann ingasinda isti’mal olunur. Fabrika ocaklarin

ingaya mahsus olmak iizere kenarlari midevver tuglalar dahi
imal olunmaktadir.

Kerpic imal etmek i¢in evvela intihab olunan topragin

killi ve 6zl olmasiicapeder. Mezkiir toprak icindeki,

tane parcalariyla mevadd-1 ecnebiyye aynldiktan sonra derununa su

dokiilerek amelelere ¢apalarla kanigtirtilir ve igine saman kinntilan



69T

38

dokilip ayaklanyla ¢igneterek yapigkan bir hamur haline getinlir.
Ba’de kerpi¢ cesametinden biraz biiyiicek olmak tizere yapilmug kaliplar
bir diiz tahta lizetine vaz’ olunup igine mezkiir gamurdan

doldurulur ve iyice tazyik olunarak kalipladiktan sonra mezkiir
¢amurlan kaliplanyla beraber diiz bir yere ¢evirip kaliplar ¢ikarilir
camurlar kaliplandifa vakit gerek kalip i¢ine ve gerek ellere yapismamas
i¢in saman tozu atilir. Serilmis ol an kerpigler gekilleri

buiziilmeyecek kadar kuruduktan sonra alinlar1 uiste gelmek tizere
cevirilip bu veghile her taraflar iyice kuruduktan sonra aralan

agik kalmak iizere yigilarak tamamiyla kuruyuncaya kadar birakilir.
Kerpigler ne kadar iyi yapilirsa yapilsin sekiz on seneden ziyade
tesirat-1 havaiyyeye dayanamadiklarindan bunlarla yapilan duvarlar adeta
tekmul topraktan yapilmug gibi yikilirlar. Tugla imali i¢in

ittthab olunan toprak arjilli olup ne ¢ok yagh ve ne de

¢ok kuru yani ne ¢ok arjilli ve ne de ¢ok kumlu olmalidir.

Cok arjilli yani alimini ¢ok olan topraklar kuruduklan

ve pisirildikleri vakit patlarlar bu gibi kili ¢ok topraklardan

tugla yapmak lazim geldigi vakit mezkiir topraga kum kangtirmak

icab eder. Cok kumlu olan topraklar ise filvakia

catlamaksizin kururlarsa da bunlarla yapilan tuglalar mesammath ve

suyu bel® etmek hassasina malik olduklarnindan metanetleri de ¢ok olmaz.
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Bu gibi topraklara da yagh camur ilave edilerek tugla yapilir.
Tugla yapilacak toprakta ufak ufak tag parcalar ve pigtigi

esnada tehlil edecek mevad olmamalidir. Conkti bunlar tuglanin
mittecinislifini bozar. Hele kalker pargalart olursa tuglanin
pisirildigi esnada kirece tahvil ederek bilahare havanin rutubetini
cezbeyle hacmini tezdynd etmekle tuglay: sakatlar. Keza ¢akmak
tag1 pargalar: da tuglalan catlatir.

Velhastl bir topragin iyi tugla yapmaga misaid olup

olmadigini bilmek igin énce o topraktan numunelik birkag

tugla yapmak ve bunlari kurutup pisirerek dtide zikredile-

cek havasst camni olup olmadiklarina bakmak lazim gelir.
Topragm ihzar- Tugla imal olunacak topragin

hemen ¢ikarilir ¢ikarilmaz isti’mali ghizel netice vermez. Bu
toprak kiglayacak olursa daha kolay islenir ve daha

saglam tugla husule getirir. Binaenaleyh tugla yapilacak

topraklar umumiyetle sonbaharda ¢ikarilip azami birer metro

mikabini numuneler halinde kismn tesirine birakildiktan sonra isti’mal

olunur. O halde arjil daha kolay yogurulur.
Ilkbaharda evvela bu topraktan ¢amur yap1lir. Mezkir
ameliyat i¢in bu toprak kenarlar1 ve dibi tahta veya ¢imento kaplt

cukurlar igine atilip luzficiyyetli bir carmnur haline gelinceye kadar
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su doldurulduktan sonra amelelere ayaklanyla ¢igneterek tavlamr.
Ameleler gamuru ¢ignerken ayaklarina tesadiif eden tag parga-
larim da ayiklarlar. Bu hususta makine ve hayvan dahi isti’mal
olursa da gerek makine ve gerek hayvan amelenin gordiigii

isi gdremez ¢iinki ayak ile ¢gamurun taslanim daha kolay
ayrklamak mimnkiindiir.

Tuglalarin daha iyi bir cinsini yapmak i¢in yugurulmug
camurlar bir ikinci defa daha yugurulur.

Tuglalarm Kahplanmasi- Tuglalar da kerpig gibi tahta

veya sag kaliplar derununa dokiiliir. Adi ve deliksiz tuglalarin
kalip1 dipsiz bir nevi tahta ¢ergevelerden ibarettir. Tugla
imalinde ¢gamurun kaliba yapismamas: i¢in kerpi¢ gibi saman
tozu kullamlmayip ince elenmis kum isti’mal olunur.

Mezkiir kaliplar iistii kumlanmsg diiz bir tahta masa iistiine
dizilip kalip¢1 amelesi eliyle aldigs ¢amuru tazyik ederek

her kaliba doldurduktan sonra her defasinda suya batirdig1 bir
tahta cedvel ile kalipdan faza kalan gamuru kesdikten sonra o
kaliplari sagina siiver. Diger bir amele de her mezkiir kaliplart
tuglamn diismemesi i¢in birdenbire gevirerek hafif bir
urmakla kum setpilmis diiz bir satha bosaltir ve tuglanin

sekli biiziilmemesi igin kalibr sakulen kalditmaya dikkat ederek
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evvela suya ve sonra kuma daldirir ve getirip yine kalipginin

yanina koyar. Bir kalip¢t amelest yalniz kaliplamak sartiyla giinde
yardincilariyla beraber ginde altt yedi bin tugla kaliplayabilir.
Tuglalarm Kurutulmasi- Bu vechile kaliplanan tuglalar

agikta veya Ustt kapali yerlerde kurutulur. Yagmurlart gok

olmayan yerlerde tuglalar agikda kurutulur. Fakat siddetl bir

glines taht-1 tesirinde tuglalarin sath-1 haricisi birdenbire

kurursa igerileri kurumnadigndan ¢atlar. Bu gibi ahvalde

tuglalart kapali yerde ve gélgede kurutrnalidir. Yagmurly havalarda
camnurun sulanmast i¢in tuglalarm hasirla értiilmest

lazimdir. Tuglalarn kurumast havaya tabidir. El ile doku-

muldugu vakit eser birakmayncaya kadar kuruduktan sonra olduklart
yerde sivriligine ¢evrilip her tarafi musavatan kuruyuncaya kadar
birakilir ve tahta bir bigakla ¢apaklart yani kalipin kenarlarda biraktig:
plrizler alip ¢ dort sira tist Giste olmak ve aralarinda

hava cereyan idebilmek tizere bir miiddet de haliyle terk olunduktan
sonra pigirilir. Gayet saglam ve mitecinis olmast matlub olan
tuglalar da kuruduktan sonra tekrar diiz bir yerde dékiilerek

ikinct bir kalipdan gegirilir ve bu vechile arjil zerrati stkigtirilarak
fazla suyu ¢ikarilmig olur,

Buret-i daimede tugla imal eden fabrikalarin tugla

kurutmak i¢in értalis mahsus yerlert vardir
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Tuglanm Pisirilmesi- Tuglalar kuruduktan sonra

iki suretle pigirilir. Biri agikta kiime kiime olarak dizilip
ortasinda ates yakilmakla, digeri de hususi yapilmis firinlarda
pisirmek suretiyledir.

Agcikta pisirmek usulii- Pigirilmesi lazim gelen tugla

adedini alacak kadar biiyiicek diiz bir yer etrafina bir hendek
kazilip mezkiir hendegin diizliigiine her iki sira tugla arasinda
bir tugla genisligi kadar agiklik kalmak iizere tuglalar dikligine
olarak sira ile vaz’ olunup her bes tuglada bir de alevin

her yam i¢in miicif yollar birakilir. Birinei tabaka dizildikten
sonra buna amiden bir ikinci tabaka daha dizlip bsylece
dbrdiincii tabakaya kadar siralamr.

Bundan sonra artik tuglalar arasinda bogluk birakilmayip

yan yana vaz® suretiyle tabakalar tegkil ve mezkiir tabakalann
aralarinda iki veya ii¢ santimetre kalinlifinda maden komiirii
konulup bu kiitlenin her tarafinda da yukaridan ates atilabilmek
ve hararetin miisivaten intisar1 temin edilmek i¢in bacalar birakilir.
Yagmurdan ve havadan miiteessir olmamas: ve atesin yavas yavag yanarak
hararetin her tarafa miisivaten tesiri i¢in iistii ve etrafi

bacalar birakilmak sartiyla ¢amurla sivanarak tutusturulur.

Tuglalarin pismesi igin on iki, on ii¢ giin lazimdir.
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Bu veghile husule getitilen yiginlar ehram seklinde bir firin tegkil
eder. Tuglalar, finmn atesi sénditkten ancak birkag giin

sonra ¢ikanlabilir. Bunlar tedricen soguyuncaya kadar birakilmalidir.
Bin aded tugla igin 250 kilogram maden kémiirii sarf

olunur.

Tugla Ocaklar- Suret-i daimede tugla imal

eden fabrikalarda tuglalar ocaklarda pisirilir. Filvakia ocakta
pisirilen tuglalar her halde agikta pigirilenlere daha faik ise de

daha pahaliya malolur.

Odunla yanan tugla ocaklan umumiyetle toprak i¢ine

gémiilmiis veya toprakla tutturulmus tugladan mamul derin

duvarli kuyulardan ibaret olup altinda iistii kemerli ocaklar

ve bu kemerler iginde de bacalik hizmetini géren menfezler birakilmistir.
Ham tuglalar mezkiir kemerler iistiine birbirinden fasilali ve dikligine
olarak ¢aprasit gaprasit ufki tabakalar halinde vaz® olunur

ve aralarinda hararet ve atesin gegmesi igin mecralar birakilir.

Bu finnlarin bazisiun tistii tamarmyla agk ve bazisiin da

birgok bacali bir kubbe ile rtiilmiitiir. Umumiyetle firinlan
yagmurdan muhafaza i¢in kiremitli yiiksek bir damla srterler.

Tugla finnlatimn umumiyetle tili 12°den 15 metre arz

8 ila 9 metre olup irtifalart da beg veya alti metredir. Tuglalar
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ckseriya agag: tarafta bir kapidan sokulduktan sonra kap1 urulur.
Ocaklann yerden irtifa1 1,5 metredir. Firin tamamuyla doldu-
kdan sonra ocakta ¢alt ¢irp1 yakilmaya baglamir. Hararetin
birdenbire yiikselmemesi i¢in birkag giin ates hafif tutulur.
Ba’de gok miktar odun atilarak hararet tezyid olunur.

Ufak finnlarda 7 ila 8 ve biiyiiklerde 20°den bir aya kadar ates
devam olunur.

Ates tamamyla tuglay pisirdikten sonra hararetin ¢ikabilecegi
bacalarin kafesi ¢amurla sivanarak tuglalann iistiine dahi
toprak tabakas: ¢ekilip haliyle terk olunur. Finin yavag

yavas bes alti giinde sogur. Kémiirle yanan ocaklar ekseriya
miidevver yani iistiivane seklinde oldugu gibi bunlarin alt: 1skarals
ve ocaklan da duvar i¢indedir. Firinlarda pigirilen tuglalarin
kaffesi higbir vakit miisavaten pigirilemediginden yalmz firun
ortasina tesadiif eden tuglalar eniyi pigmis olmak hasebiyle
bunlar birinci nevii teskil ederler.

Tuglalarda Aramlan Evsaf- Iyi tuglanin satihlart

ve kogeler diiz ve sert ve kinldigs vakit eczs: sik ince

ve tag vesair mevadd-1 ecnebiyyeden 4ri olmali, ¢atlak damarlan
bulunmamali, camlasmug olmamali, ¢ekicle vuruldugu vakit sert
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bir sada ¢gikarmali, parmakla ezilmemeli, dona miitehammil olmali (*)
sudan miiteessir olmamali ve binaenaleyh 1slamnca yumusamamalidir.
Iyi tugla kendi vezninin en gok 1/10°u kadar su bel® eder.

Fena tuglalar iizerine vuruldugu vakit sagir ve yumusak

bir sada verir daneleri parmakla ezilecek kadar yumugak ve kinldigs
zaman zerrit gayrimiitecinis ve suda yumusamak hassalanim

haiz olur.

Demirli arjilden yapilmis tuglalar, pembe, kirmizi ve gayet

koyu kirtmzi olur. Eger karbonit-i kilsi havi ise kirli beyaz

olarak kalir ve pisirildikleri esnada camlagitlar. En iyi tuglalar

koyu mor rengini alanlardir. Saglam tuglalar bir buguk iki metre
kadar yiiksekten zemin iizerine birakildig1 zaman kinlmaz ve bir tugla
kézle derece-i hararete kadar kizdinlip tizerine soguk su dokiildiigi
halde gatlamazsa fevkalade saglamdir. Fakat béyle tuglalara

nadiren tesadiif olunur. Dersaadet’te meveut olan tugla

fabrikalart Avrupa’dan gelen tuglalara ihtiyag hissettirmemektedir
vakia bunlar Marsilya vesair memalik-i ecnebiyye tuglasi kadar iyi
degillerse de onlardan da asag: kalmazlar Biiyiikdere tuglas: Sahbaz,
Komando fabrikalan mamulat: yerli tuglalarin en iyilerindendir.

{(*) Tuglalarin dona miitehammil olup olmadiklan yukarida taglar hakkinda

irie olunan usul ile muayene olunur.
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KiREMITLER
Kiremitler dahi tipks tuglalar gibi imal olunursa da kiremit
imal olunacak ¢amurun daha ince olmasi ve ameliyatin daha dikkatli
icrast lazzmdir. Kiremitler gélgede kurutulduktan sonra
firinda pigirilir. Kiremitler muhtelif sekilde imal olunur. Bunlarin
yerlileri msf-1 mahriit-u nakis seklinde olup Avrupa’dan gelenlen de
iistii birkag oyuklu diiz biiyiicek levhalardan ibarettir. Bunlarin
birbirlerine rabti ve ilsaki igin kenarlarinda lambalan meveut
oldugu gibi damin mahya vesair fasl-1 miigtereklerine vaz® edilmek
iizere yerli kiremitler seklinde yapilmuslari da vardir.
Marsilya kiremidi seklinde kiremitler Komando vesair yerli
tugla fabrikalarinda dahi yapilmaktadir.
Kiremitler iyi piskin ve suya miitehammil olmali zira suyu
bel’ eden kiremitler kisin dondan ¢atlar ve uzun bir miiddet
dayanamazlar. Keza ¢ok pismis kiremitlerde de aym mahzur
mevcuttur. Binaenaleyh kiremitler kemal-i dikkat ile liizumu kadar
pisirilmis iyi kaliplanmm g olmali, ¢atlak ve damarli bulunmamali
¢ekicle vuruldugu vakit madeni bir sada vermeli yere vaz’

edilerek muhaddeb tarafina bir adam basarsa kinlmayacak kadar saglam

olmalidir. Kiremit yeni oldugu zaman ne kadar iyi olursa olsun
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Biraz suyu bel’ eder ve ancak eskidikge mesammiéti kapanarak suyu
¢ekmez bir hale gelir igte bu sebeble eski kiremit daima makbul

tutulur.

0

DOSEMELIK TUGLA, CIMENTO VE MOZAYIK CiNi
Avlulara dogenecek veghile murabba-i el’sekl olarak yapilan
dogemelikler birkag nevi olup bunlarin bir kismu kiremid gibi
diiz kirmizy, digeri tistii sirli ve bir diger kismi da ¢imentolu
harclarla renk renk eskal-i muntazama ve hendesiyyede dondurulmug
suni taglardan ibarettir. Bunlarm evvelkileri suni tugla gibi
imal olunup kurutulduktan sonra tekrar dékiilen ¢amur
yapilub ve kalibdan fazla kalan kenarlar: kesildikden sonra kuru-
dulub finnda pigirilir. Bunlarin mamul oldugu toprakta
kumun mikdar1 daha ¢ok olmalidir. Cimento ve mozayik ¢inilerde

fabrikalarda usulit mahsusalartyla imal olunurlar.

HARCLAR
KIiREC
Yukanda gorildiigi tizere karbonit-i kilsi havi kalker
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ihrak edildikleri zaman beyaz ve yakici bir madde

husule getiritler ki buna kireg denir. Mezkir taglardaki
karbonit-1 kils, hararetin tesiriyle tehallil ederek hamiz-1 karbon
aynlmakla hémiz1 evvel kalsiyum kalir ki buna da beynennas kireg
tabir olunur.

Kireg gayet kuvvetli bir kalevi olup yakscihk hassasina malik
bir cisimdir. Mavi renkteki nebatat yesile boyar. Tabiatta
serbest olarak kirece tesadif edilmez. Kireg daima buldugu
suyu ve havanin hdmiz- karbonunu bel’ ile tag teskil etmek
hassasina malikfir. Zaten taglarnn vmumiyetle yizde 5751 kireg
ve 4371 hamiz-1 karbondur. Yalniz hdmiz-1 karbon ile kiregte
tesekkil etmis olan taglar ihrak edildikleri zaman terkipl erinde
bulunan su ile hamiz4 karbon tayaran ederek yalniz hémiz4
kalsiyum kalir ki bu da su ile karigtirldikta havada tasallub
eden bir hamur vicuda getirir. Fakat mezkir kalker taginin
terkibinde (arjil) bulunacak olursa husule gelen kireg su

ile kanstirildi g1 vakit sade havada degil su derununda da
tasallub etmek hassasina malik olur. Cinki arjilin terkibindeki
alimin ve silis kirecle imtizag ederek sert bir cisim husule
getirir. Tste bu sebeple kirecler ikiye ayrlip bir kismina hava

kirect yani adi kireg, digerine de su kireci denir.
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Taglar ihrak olundugu zaman husule gelen beyaz kaya

pargalanina “sonmemig kireg” denir. Bu kireg dahilinde su
bulunmayip suya fevkal ade haristir. Mevadd4 uzviyye ile temasta
bulundugu vakit anlart yakar. Kesafeti 2,30’ dur.

Sonmemis kireg tste su dokilince kizgin bir demirin

suya batirilmast halinde hasil olan sada gibi bir cizirtt ile

suyu iger. E§er suyun miktart cok olmaz yani kirecin

vezninin nisfint tecaviz etmezse husule getirdigi hararet 300
dereceyi kadar bulur o zaman bu hararetin tesitiyle su tebhir etmeye
baslar ve beyaz dumanlar gikarir. Kirecin su ile imtizacinda
husule gelen hararet baruta ateg verir. (*)

Kireg taglart, uzerlerine dokilen suyu bel’ etdikten sonra

kendi kendine parcalanarak beyaz ve yumusak bir toz haline gelir.
iste o vakit bu kirece sonmiis kireg denir ki yiizde yigirmi beg
suyu havidir.

Kireq sondurildikten sonra dahi daha birgok su bel” eder.

Fakat bu bel” keyfiyeti artik hararet nesr ederek imtizag suretiyle
degil belki karigmak suretiyledir.

Sonmemis kireg havaya maruz olarak birakildigt zaman

{(*) (Rum atest) denilen ve su iginde igtial eden eski bir nevi
madde- nariyyenin suret- igtiali bu esasa mistenid olsa gerektir.
4
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Az minddet zarfinda havamn rutubetini cezbederek kendi

kendine séner ve bilahare havadaki hamiz-1 karbonu mess ederek
imtizag etmekle yavag yavag sertlegerek karbonit-1 kils yani

tag haline gecer. Iste bu sebeple sénmemis kireg acikta

ve rutubetli mahallerde miiddet-1 medide muhafaza olunamaz.
Sénmig kireg biyik bir hararetin tesirinde suyunu kaybe-

derek yine bild mé- hamiz4 kalsiyum haline geger.

Kireg séndirildigi vakit hacmi 'birka(; misli tezéyid eder.

Eger kireg dahilinde mevadd-1 ecnebiyye bulunacak olursa su ile
imtizag ettifi zaman o kadar kaynamaz ve hacmi dahi o kadar
tezayiid etmez.

Kireg sicak sudan ziyade soguk suda minhaldir. Bir

litre soguk su, 1,40 gram kireg hallettii halde 100

derece hararette ancak (0,80 gram) halleder.

WVelhasil kireglerin gu hassasina mebnf hemen harglann kaffest
kiregle yapilip kivamiyla birbirinden tefrik edilen kireg zerrat
suyun vesdtatiyla havadaki hamiz1 karbonu bel” ve bilahare suyun
tebhiriyle tehcir etmesi ve bu veghile bir kittle tegkil eylemesi ingaatta

miusta’'mil harglanin esasini tegkil eder,

Kireg istihasali- Kireg istthsal etmek igin

evvela kireg hasil eden kalker taglan intthab olunur. Bu taglar




¢LT

51

kendi cins ve nevilerine gére muhtelif kiregler hasil ederler.
Bunlar1 yakmak igin istimal olunan usuller muhteliftir.
Miitemadi atesli ocaklar- Daima kireg istihsal eden
fabrikalardaki firmlar tistii agik ve agagiya dogru kiigiilmek
iizere mahruti sekilde olup bunlar ya vapur kémiirii veya odun ile
miitemadiyen ihrak olunur. Kirece tahavviil eden taglar alt taraftaki
bir kapidan gikilip yukaridan yanmamis tag doldurulur ve bu
ameliyat tekrar edilir.

Bu firin1 doldurmak igin firmin dibindeki iskara iistiine

bityiik kalker taglarindan bir kemer teskil olunup tizerine bir sira
maden kémiirii, bir sira tag konulmak tizere firmm doldurulur.
Kalkerler kirece tahavvill ettikge agagiki taraftan demir

kalburu? ile ¢ekilerek iizerinde bos kalan kismina tekrar bir

sira vapur kémiiri bir sira tag doldurulur.

Ihtirdkin miisavaten ve daha kolaylikla vukd bulmasi igin

taglar1 0,07 ila 0,08 santimetre kutrunda kirarlar. Tag
tabakalarina 16 santimetre ve komiir tabakalarma da 3 santimetre
kadar sihan verirler.

Bir metre mikab kireg i¢in lazim gelen maden kémiirii yiiz

elli ila iki yiiz kilodur.

Kémiir olmayan ve odunu mebzul olan yerlerde kémiir
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yerine odun yakilir ve muternadi atesli olmayan ocaklar istimal
olunur.

Miitemadi ategli olmayan ocaklar- Bu nevi ocaklar tugla
ocaklart gibikireg yakildiktan sonra tekmil firm bosaltilip

tekrar ameliyata devam olunan ocaklardir. Bu nevi firinlarda ateg
evyelkiler gibi taglarla temasta bulunmaz ve yalmz atesin alevleri
taglar arasindan gegirilmekle yakilir.

Mutekatts® atesli firnlar igin en minasip sekil bu gibi bir
kat'-1nakisin bit mihver etrafinda deveranmdan husule gelen figrya
miigabih bir gekildir Bunlarin umumiyetle boyu dort metre ve ertesindeki
genisligl yani kutru 3 metre ve agzi bir buguk metre olup

dibi 2 metre kadardir.

Cali, odun vesaire yan taraftaki cidarlardan birinde

agilrmig delikten 1skara Gistine atilir. Bu 1skaranin altinda

atese hava vermeye mahsus bir menfez bulunur. Iskara

ustine ir1 kalker taglarindan bir kemer yapilip tizerine daha
kiguk ve tedricen daha kiguk olmak tizere araliklarindan

alev gececek vechile kalker taglant dizildikten sonra ates

verilir. Evvela taglarin siddetli hararetten ¢atlamamalart igin
hafif ateg tutulup sonra yakilir ve medhalden sokulan

bir demir, taglara yumugak¢a batincaya kadar ki ekseriya on iki
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saat ve yakilan agacin cinsine gore daha ziyade atege devam

olunur. Bade ocak soguduktan sonra bogaltilir.
Ocaklarm bir de kireg bulunmayan mahallerde hin-i hicette

kireg istihsal edilebilmek igin yapilan muvakkat sekilde-

kileri vardir.

Bunun igin evvela ocak yapilacak mahal ittihab edilip

iistii tesviye edildikten sonra etrafina bir hendek agilir.,

Bade bu mahalle dért ila beg metre kutrunda bir daire gizilip

bu dairenin merkezine de zillar1 70 ve dmaki 90 santimetre olmak
iizere bir murabba’ delik agilir. Bundan sonra merkezden muhite
dogru giden ve igbu delikte nihayet bulan 40 santimetre kadar
genigliginde bir lagim kazilir. Bu yolun iistii diiz taglarla
kaplatildig gibi ortadaki gukurun igine de gah doldurdukta-

n sonra iistil iri kalker taglartyla kubbe seklinde kapatilip

stiine daha ufak taglardan aralik ve fasilah konarak her

tabaka arasma da bir kat kémiir veya gali vaz’ olunur.

Taglar bir mahrut-u nakis geklinde kiime teskil ettikten sonra
tizerleri ve cidar1 samanla karigtirlmig camurla stvanip

ocagin yanmasi i¢in dahi birkag menfez birakildiktan sonra lagima
dizilmig olan galilar tutugturuldukta ocagmn ortasindaki

mevadd-1 miigtaile yanarak koémiir tabakalarna sirayet ve bu veghile
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taslar arasindan gegerek onlart ihrak etmekle kireg istihsal

edilmig olur.

Taslarn tamarniyla kirece tahwil etmesi igin dért bes giin
lazimdir. Ocak soguduktan sonra taglar yikilarak kireg pargalart
istihsal olunur. Zikrettigimiz cesamette bir ocak 55

metre mikab tag istiabina kafi olup bunun igin 7 metre

mikab kadar kormir sarf edildigi halde 50 metre mikab kireg
istihsal edilmis olur. Kiregler yakildiklar mevadd-1 mistailenin
cinsine gére ¢alt kireci veya komir kireci narmryla dahi iki

kisma ayrilirlar. Calikireci daha ¢ok masrafli oldugu

1¢in fiyat: fazladir. Kiregler her ne suretle istihsal

olunursa olunsun derece-i ihtiraklarinin su ile intizaglart

tzerine buyik bir tesiri vardir. Cok siddetli atesin taht-1

tesirinde kireg bazi mevadd-1 ecneb tyye ile imtizag ederek bilahare
suda kaynamak ve 1yi bir hamur viicuda getirmek hassalarmi kayb
ettigi gibikalkerin her kismi kamilen tahallii] edebilmesi igin de
oldukea sedid bir hararete ihtiyac vardir. Binaenaleyh bu thrak
meselesi gayet mithimdir. Tag pargalart ne kadar kiigik

ve insicamesi ne kadar seyrek olursa o kadar kolay yakilir.
Mevadd-1 mistaile 1slatihirsa idare edilmis olur.

Kirecin muhtelif derece-i ihtiraklarini tebyin igin ocak
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derununa birkag ham tuglavaz’ edilerek onun rengine bakmakla
derecesi tayin edilir. Thtirak derecelen bervech-i &tidir.

Inci derece tugla pembe  bir renk alincaya kadar

20 @ 2 kirmizi L f
ar * siyah i 4
4 4 cam gibi billurlagincaya kadar

Bu derece-i ihtiraklarin kiregler uzerine muhtelif tesirleri vardir.
Mesela adi kire; ya az veya pek gok thtiraktan sonra

hasil olmusg 1se biraz su kireci havasini haiz olur.

Bu hassa ikinci derece ihtirakta azami iken igiinci

derecede yani' tam bir ihtirakta gaib olur.

Keza su kirect ikinci derece-i hararete varmadan hadd-
4zamide su ile imtizac hassasint haiz ve tiginci derece-
thtiraka kadar bu hassay1 gaib edip tekrar dérdiinci derecede
iktisab eder. Su gimentosu da birinci derece- ihtirakta hadd-1
azamide suyaharis olup diger derecelerde o kadar

harfs olmaz.

HAVA KIRECI

Su kirecinin gayet ucuz istihsal edilmesi ve hava

9.1
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kirecine kat ender kat faik olmasi hasebiyle bugin Avrupa’daki
ingaatta hava kireci hemen metruk gibidir fakat ehemmiyeti derece-1
saniyede kalan kicik ingaat vesairede hava kirect kullanilir.
Memleketimizdeyse kesretle istimal olunan bu kirece dair malumat
vermek elzemndir.

Havada tahacciir eden kiregler ikiye ayrilip bunlarm bir kismina
vagli diger kismina da zayif kireg denir.

Tagl kiregler, derununda gayet ciiz’i bir miktar manyezi

ve hirmiz-1 hadid ile arjil bulunan saf kireglerdir. Bu cins

kireg suya fevkalade harfstir. Su ile derhal imtizag

ederek kaynamaya ve siddetli bir hararet hasil etmeye baglar. Su

ile sonduroldugn vakit hacmi tig misli kadar teziyid eder

ve beyaz, yagli ve ince bir hamur teskil eder. Havaya temas ede
ede sertlesir fakat rutubetli yerlerde tasallub etmez.

Sonmemis yagh kireg su ile imtizag ettigi vakit suyu

kaynatacak kadar bir hararet husule getirir. Kendi vezninin

¢ buguk misli kadar su bel” eder, havanin hamiz-1 karbonuyla
ternasta bulundugu vakit tahacciir eder fakat rutubetli yerlerde eriye
eriye gaib olup asla tahaccir etmez. Bu kireg tahaccir ettigi

vakit kendi vezninin yizde 74’0 kadar hamiz-1 karbon bel” eder

ve ancak vezninin yozde 17’ s1 kadar su muhafaza eder.
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Havaya maruz olan ingaat i¢in bu kirecin istimali

miunasipdir. Bu nevi kiregler saf ve ancak arjili yiizde ondan az
olan ve dahlinde karbonit-1 manyezi ve karbonit-1 hadid pek az
olan kalkerlerden yapilir.

Zayif kirecler — Zayif kireg dive su ile imtizac

ettigi zaman yagh kireg kadar hararet hasil etmeyen ve hacrmi
teziyid eylemeyen veya pek clizi tezfiyid eden kireglere denir.
Zayif kiregler sondurildagi vakit yagh bir hamur viicuda
getirmeyib kuni ve lizucetsiz bir harmur teskil ederler. Bunlar da
havada tahacclr ederlerse de yaglh kireg kadar degildir suda dahi
tasallub etmez ve erirler

Zayif kiregler, derununda yiizde ondan otuza kadar mevadd-1
ecnebiyye bulunan kalkerlerin hasil ettigi kireglerdir. Bu kiregler
ancak yetmis kisim kireg ve otuz kisim kadar karbonit-1 manyezi,
karbonit-1 hadid ve kum halinde silisi havi taglarin thrakindan

hasil olur.

OO
SU KIiRECI VE CIMENTOLAR

Bu kireci diye arjilli kalkerlerin ithrakindan hasil

olan kirece denir. Bunlar su ile hamur haline getirildikten sonra
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yalniz havada degil su derununda dahi tahaccir etmek hassasma
maliktirler.

Bu kiregler bir nevi zayifkiregten bagka bir sey degildir ¢uinki
su ile karigtiklart zaman kaynamaz, hacimleri teziyid etmez ve yagl
kireg gibi hararet husule getirmezler.

Su kiregleri 1007 de 10 ila 35 kadar arjil ile 100 de

65 ila 90 safi kirecin terkibinden husule gelmistir. Bunlar

hasil eden kalkerler 6 ila 25 kisim arjil ve 75 ila 94 kistm
karbonitlerden mutesekkil kalkerlerdir.

Su kireci hasil eden bir kalkerin terkibini bulmak igin

eger hasil ettigi kireg 90 kisim kireg ve 10 kisim arjilden

ibaret 1se karbonit-i kilsdeki kireg 100" de 57 olduguna

gore 90 kisim kireg 1¢in 90+ 100/57 yani 158 kisim karbonit
lazim olup bunun mecmuu iginde de 10 kisim arjil bulundugundan
tenasiuble 100 kistm i¢in

(158+10) : 158:100 : s= 94 kisim karbonit-1

kalker ve 6 kisin arjil bulundugu yaniyizde 10 arjilli

bir kireg hastl edecek tagin yiizde alts arjilli ve 94 karbonit-1
kilst havi olmast kifayet ettigi anlagihir.

Bu kireclerinin suda tasallub etmek hassalart anlarm safi

veya alimin ile birlegmis silis ile imtizag ederek sertbir

cisimn husule getirmeleri neticesidir,
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3u kireglerinde alumin miktarinin fazla olmasi tahaccir keyfiyetinin
cabuk clmasing ve silisin ok olmast filvakia bu tasallubun
tehirini mucib olursa da daha saldbetle donmastni mucib

olur.

Havada tasallub etdigi zaman yagli kiregden daha az hémiz-4
karbon bel’ ile suyunun bir miktarini muhafaza ederek bi’l ma+ karbonit-1
kils halinde bulunur. Bu halde arjilin higbir vazifesi yok
gibidir. Fakat su derununda bulundugu zaman muzéaf silisit
aliimin ve kils haline gegerek tasallub etmeye baglar,

Arjilin miktan yizde 18 veya 25 veya 35 olduguna

gore U dereceye ayrilir. Eger kalkerler yaluldigi zaman husule
gelen kireclerde arjilin miktars 100" de 40’ dan 60°a kadar
gikarsa gimento namim alir.

Eger arjil yizde 60 ila 90 kadar olacak olursa

suni (puzolan) istihsal olunur,

Birinci derece olan su kirecleri sondiurildign vakit

kendi vezninin 2,25 1la 2,50 misli su bel” ederler ve 1 kisim
sénmemis kireg yerine 3 kisim sénmis kirec hasil eder.

Bu kiregin donmaya baglamast igin 15 ila 20 gin

lazimdir. Yedi sekiz ayda ancak kuru bir sabun sertlifini alir
100°de 101la 20 arjili havidir. Bu nevi kireci hasil
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eden taglar 100’ de 75 ila 88 karbonit ve 12 ila 15

arjilden mirekkep taglardir.

Tkinci derece clan su kiret;leri vezninin iki misli

su bel” ederler ve 2,25 kadar sénmis kireg husule getirirler.
Yedi sekiz giinde katlagmaya baglar ve altt ayda yumusak bir tas
sertligini alir. Bu nevi kiregler suda gayrimunhaldir. Bunlar

2, 11a 30 kisimn arjil 70 1la 80 kisim safi kiregten mirekkeb

olup yizde 15 ila 17 kalkeri havi taglarin thrakindan

husule gelir.

Ugtinct derece olan su kiregleri vezninin ancak

1,25 1la 1,50 kismi kadar su bel” eder ve bir kisim sénmemis
kiregiki kisim sénmiis kireg hasil eder. Tki G ginde
sararmaya baglar ve alt1 ginde yumusak bir kalker sertligini alir
Keza suda gaynimiinhal olup yizde 30 ila 34 kisim arjili
havidir. Bunlan husule getiren taglar, terkiplerinde yuz kisim
karbonit- kils ve 17 ila 20 kisin arjili muhtewi olan

taglarchr.

Arjilin miktan tezayid etmeye bagladi m1 bu kiregler

simento namint alirlar. Fakat bu iig dereceden sonra gimentoya
gecmeden bir cins su kirect daha vardir ki bu da ancak toz iken
su ile hamur haline getirilebilip derhal donarsa da sal dbeti
imtidad etmez.
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Tabii Ciimentolar- Cimentolar, su kirecinin havasini maa-
ziyadetin haiz olan bir nevi su kireglerinden bagka bir sey degildir.
Bunlar da arjili ok olan kalkerlerin ihrakindan husule

gelir. Fakat gimento su ile imtizacinda kaynamaz ve onlart su

ile kanstirarak pamur haline getirmek igin mutlaka evvelce

toz haline getirilmeleriicapeder.

Bunlar gerek suda ve gerek havada donar. Su kadar ki bu

donmak fiili ne kadar cabuk olursa salabetleri de o kadar az olur,
Bir gimentonun bir ay veya'ild ayda donarak aldig sal abet il erideki
saglamli§in temin itmez, Baz silisi cok olan cimentolar

evvel emirde faik degil gibi gorundikleri gimentolar: salabetge
kat ender kat gecerler.

Cimentolarin terkibine giren arjilin miktan yiizde 35 den

60"a kadar degisir. Bunlari husule getirecek taglar yiizde

701la 75 karboniti ve 25 ila 30 arjili haizdir.

Cimentolar kendi arjilletinin hamiz+ hadid veya sair mevadd-1
ecnebiyyeyi haiz olduguna gére muhtelif renkte sar1 esmer,
styahimtirak kil rengi ve sair renklerde bulunurlar. Memleketimizde
alelumum Ingiliz ve Fransiz gimentolariyla Moskof ve Yunan
cimentolar kullanilmaktadir.

Ingiliz Portland gimentosu batfetle donarsa da gimentolann
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en metanetlisidir. Hevelin gimentosu bundan dahaiyidir. Fransiz
gimentosu o kadar metin degilse de ser1 dondugu cihetle su
icinde yapilan islerde, kinkler, su yollan vesaire gibi

cabuk donmasi matlub olan yerlerde kullanilir. Yagh kirece
pimento kargtinldi 81 zaman su kireci havasim aldi§t gibi zayif
kireglere karighrildidi zaman da donmak hassasint artinir.
§-Puzolan- Kalker taglan yiizde 571la 84

ajil ve 16 ila 43 karbonitten mutegekkil oldugu halde thrak
edildigi vakit 10 kissmdan 30 lasima kadar kireg ve 70 ila 90
anjilden miirekkep bir madde viicuda getirir ki buna suni puzolan
veya su gimentosu tabir olunur fakat bu cimento toz halinde bile
suile kanigip bir hamur teskil edemez fakat yagh kiregle
karighrilirsa su iginde gabulk tasallub eden bir nevi su hare

hasil eder.

Horasan- Tuglave kiremit pargalaninin dékiilerek

elenmesiyle istihsal edilen toza horasan denir ki bu da bir nevi
suni puzolandan bagka bir sey degildir. Horasan yagh kirecle
karistirildigs vakit su iginde tahaccir eden ve miirur-u zaman ile
fevkalade salabet kesbeden bir nevi su harct viicuda getirir.
Horasamn salabeti tugla veya kiremidin terkibinde jel atinle

silis ve aliminin miktart gok olmamasina mitevakkifir. Bununla
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beraber piskinliginin derecesine de tabidir. Fakat horasan yagl kiregle
karigtigt zaman su 1ginde tasallub eden bir hare teskil ede-

bilmek i¢in saf olmayip cizi kiregle mahlut bir silist

havi olmalidr.

Kiregler terkiplerindeki arjilin miktarina gére atideki

cetvel mucibince aksama ayrilir

Arjil Kireg
Su kirect (Inci derece) 18 82
Su kireci (2nci derece) 25 5
Su kireci (3nch derece) 30 70
40 60
Cimentokiregleri... ... .............. 50 50
Te0 40
=70 30
RO ZO AN s i e B T -h90 10
o1 9
Horasanv.comvsenamyinsy . 299 1

Su Kireglerinin Suret i Imali- Suni olarak su kireci

istihsal etmek igin muhtelif usuller vardir. Bu usullerden birt

tebesir gibi yurmugak bir karbonit-i kilsi toz haline ifrag ettikten sonra
lozurm miktar arjil ilave edip kangtirmak ve su ile carmur

haline getirmektir. Bade bu ¢gamurdan tugla gibi parcalar yapilp agik
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havada kireg gibi kurutulur ve finnda pisirildikten sonra degir-
mende ogutilerek toz haline getirilir. Diger bir usul de yagh
sénmilg kireg, miktar-1 minasip arjil ile kanghnlip gamur
haline getirildikten sonra ufak pargalar yapilip onlar tekrar
pisirilerek toz haline getirilir.

Bu usul ile 1stihsal edilen kireg daha iy1 fakat daha

pahalidir.

Cimentolarin imali- Cimentolarn imali de tipki su

kirecinin imali gibi tebegir tozunu miktar4 minasip arjil ile
karigtirdiktan sonra pisirmekten ibarettir. Ingiliz gimentosu
dedigimiz (Portland) gimentosu bu vechile imal olunur. Bu
cimento 12 saat zarfinda donar. Fransa’da tabii gimento

hastl eden arjilli kalkerler pek ¢ok oldugu icin orada

o kadar suni pimento yapilmamaktadir. Cimento yapacak tag meveut
olmayan yerlerde yagli kirecin silisitlerle meze olunmastyla
cimento imali kabil olur.

Puzolan- Indifaat ve volkaniyeden hasil olmug bir nevi

kil gibi ince tozdur. Baglica Puzolan gehrinden giktidi igin
puzolan tesmiye olunmustur. Napoli’de vesair yanar da§lara

civar olan memalikde kesretle bulunur. Puzolan gayet hafif

ve mesammétl: bir maddedir. Kiregle miktar4 minasipte karish§t zaman
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su i¢inde donmak hassasina malik bir nevi su harci viicuda
getirir. Puzolanm esast, arjil ile imtiza¢ etmis kiregtir

ve buna karisrmis olan potas, sud, manyezi ve hamiz- hadidden
ibaret bazalt ve lav kirntilarindan hasil olmus tozlardan baska
bir sey degildir.

Her memleketin kendisine gére hasil ettigi puzolanin rengi
muhtelifdir. Siyah, sar1, kil rengi, kirmizi ve mor renkte
olanlar vardir. Puzolanin kuvveti haiz oldugu arjilin

nisbetine ve suda donmasinin derecesine gore degisir.

Suni puzolanlar ise yizde 70 ila 90 arjilt havi

taglarin thrakiyla husule getirilir. Bunlar beg alt1 santimetrelik
pargalara kirildiktan sonra mahsus ocaklar dahilinde pigirilip
toz yapilir, Fakat tugla kadar ¢ok siddetli bir ateste pisirilmez.
ok hararet puzolanin kuvvetini gaib itdirir.

Bundan bagka gayet ince toz haline getirilmig arjilin kirmiz:
Derece-1 hararete getirilmig sag Gizerinde (20} dakika kadar pisirilmesi
ile dahi puzolan istihsal olunur.

Puzolan istihsal olunacak mevadd, tabii olarakicap

itdigi kadar kireg ve arjili havi degilse su ile ¢arnur

haline getirilmis mikdar-1 miinasip arjilin yine hamur haline getirilmis

mikdar-1 minasip yagl kiregle karistirtlmas suretiyle istihsal

5
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olunur. Birkisim harur halinde yagl kireg 4 kisimn arjilli
carnurla karigdirilir. Bu kangdirmak arneliyatt harg igin

bityik yapilarda istimal olunan birnevi degirmen vasttasiyla icra
olunup bade bu mahlutadan tuglalar yapilarak sekiz on gin
gineste kurutulduktan sonra ocaklarda pisirilir. Bade bu
ameliyata mahsus bir degirmende 6gndulir. Maden komiri kala,
dernir pisligi, kiremit parcalari tozu dahi puzolan makarmmnda

istimal olunur.

<0 4

KIRECLERIN SONDURULMESI
Kiregi séndurmek demek sénmemis kiregi su ile temasda
bulundurarak harmur haline getirmekdir. Bu ameliyatin suret-i icrast
kirecin havasi lizerine buyiik tesiri olmak hasebiyle sayan-1
dikkatdir.
Kireg dort suretle séndirulir.

Incisi- Kuyu dahilinde séndirmekdir. Mikdar-1 matiub

kireg istiab idecek kadar ¢ukurlar agilub bu qukurlarin

cidart tugla veya tahta ile urulur. Bundan maksad suyun

kagmarmnasi ve binaenaleyh yeneden su ilave etmek mecburiyetinin hasil

olmamasi ve toprak pargalarinin kireg igine digitb karigma-
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mastdir. Eger kuyunun cidanna tahtalar vaz olunursa

araliklan arjilli camurla sivanmalidir. Suyun topraga

kag¢mamasi temin edildikden sonra sonmemis kire¢ vaz® olunup
tizerine o kire¢i sindiirmege kafi mikdardan fazla olmamak
sartiyla mikdar-1 miinasip su atilir. Bir muddet haliyle terk
edildikde kire¢in beyaz dumanlar ¢ikararak yanlub toz

ve bilahare bir hamur haline geldigi gorilur. Suyun mikdarn
lizumundan fazla olacak olursa kire¢in kuvveti kesilecegi gibi
eksik kaldig1 takdirde izerine tekrar su atmak ve sonmesi
esnasinda karigtirmak kirecin biitiin salabet ve havasim
bozacagindan bu mikdarin tecriibe ile tayini laamdir. Nitekim bir¢ok
ustalar kire¢i kuyunun tstimde mevzu bir tekne i¢inde bol

suile sondirtr ve gerbet halinde kuyuya akidarak miirur-u
zamanla fazla suyun toprak tarafindan icilmesini bekler ve bu vechile
stizme kireg istihsal ederler bu usul ¢ok fenadir ¢iinkii

kirecin fazla sui¢inde kalmasindan ve daha harareti zail olmadan
tizerine muttasil su dékilmesinden dolay1 hemen kuvvetinin yans
geder. Iste duvar stvalarinin ekseriya ¢atlayub dokiilmeleri
kirec¢in bu suretle sondirilmesindendir. Sivalar i¢in tabii

ufak tag par¢alannt haiz olmayan siizme kirege lizum olmagla

bu kireci asagida soyliyecegimiz gibi usullerden biriyle sondiiip
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toz haline getirdikden sonra elekden gegirmeli ve bilahare harg
yapmalidir.

Kuyuda séndirmek usulii kire¢ séndiirmek usullerinin

en iyisidir. Bu vechile sonmiis kireglerin metaneti hepsinden ziyade
olur. 1 hacim sénmemis kire¢ bu vechile 2 ila 3 hacime kadar yagh
kireg hasil eder. Su kiregleri ise 1,25 ila 1,50

hacim tezayid eder. Fakat bunlan baska bir suretle séndiirmelidir.
Yagmurdan muhafaza olunacak surette iistii 8rtiilmiis olan

bu kuyulara yigimmi santimetre kadar su kiregi tabakasi vaz’
olunup mikdar-1 kafi su dékiillerek séndiiriiliir ve diger tabaka

vaz’ olunur bu veghile kire¢in tekmil aksama girecek veghile

bir sink ile delikler agilib sinngm ucu liizuciyetli bir kireg
tabakasiyla ¢ikarsa mikdar-1 kafi séndiigii ve eger kuru

ve agilan deliklerden tozlu duman g¢ikarsa oradaki kiregin

daha sénmedigi anlasilib degnegin ucuyla delikler genigletilerek
diger taraftaki sular oraya isal edilmekle séndiiriilmiis olur.

Su kireci ancak bir iki giinliikicapettigi kadar

sondiiriilmelidir. Bunun i¢in ¢ukurun dahli ikiye taksim olunup
birinde séndiiriilen kirecin her tarafi tamamiyle sénmek igin
yigirmi dort saat kadar terk edilirken digerini bogaltmali ve birini
kullamrken digerini doldurmalidr.
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Kireguzun bir muddet suyun temasinda kalmayacak olursa
iginde sénmernig par¢alar kalip bilahare harg igindeki
rutubetle yavas yavas sonerek kabarir ve harct sigirip
catlatarak metanetine halel getirir.

Bir giin evvel séndirilen kireg ertesi gin kirekle

gig kesilir bir halde katilagr. Buna katiyyen su karistirmak
caiz degildir. Katilasmig kireg diz ve altt dégemeli bir yere
vaz’ olunarak tistine agir tokmakla vurulup kum ve su

ilave edilmeksizin karigacak derecede yurmusatilir. Boyle

cok katilagmis olan kiregler déviilmekle harg imaline salih
olacak kadar yumusamaz ise katiyyen su ile karigtirilip
yumusatilmalan caiz olmaz bu halde kireg tekmil 1ltisak kuvvetini
gaib eder ve gayet fena bir harg husule getirir.

Kiregler séndirildikten sonra katica bir hamur haline geldikte

istimal edilinceye kadar hasir pargalart vesaire ile értilmelidir.

2neisi daldirma usuliryle séndirmektir. Bu usulde kireg,
araliklart kafesli bir sepet veya kifeye doldurulup takimniyla
suya batirilarak ta suyun sathi kaynayincaya kadar birkag saniye
su 1ginde tutulduktan sonra ¢ikarilir ve sulart akincaya

kadar agikta tutulduktan sonra figy, tahta sandik veya bir mahall-1

mahfuza bosaltihr. Orada lizumu miktar suyu almig olan
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kireg seda ve beyaz buharlar gikararak séner ve toz haline gelir.
Kireg 1slak gérinmeyecek kadar ciizi miktar sulamakla

dahi ayni netice istihsal olunur.

Herhangi suretle olursa olsun sondirilerek toz

haline getirilmis olan kire¢ soguduktan sonra tel elekten
gecirilip yanmamig olan taglt kisimlar ayrilir. Husule gelen

toz gayet yumugsak ve incedir. Bu kire¢ uzak mahallere ¢uval

ve figilar derununda génderilir.

Toz kireg artik suda kaynamaz. Bunu hamur haline getirmek
icin su ilavesi lazimdir. Bir metre mikab (toz kireg) 0,62

mikab hamur kireg hasil eder.

Su kiregleri uzaga gonderilmek i¢in umumiyetle bu usuller

ile séndurilmekte ve bilahare torba veya figilar derununda

irsal olunmaktadir.

3unciist serpme usuliyle sondirmektir. Bu da kumdan yapilmig
qukurlar igine kireci vaz’ edip bir el tulumbasi veya

suzgegli kova ile izerine lazim gelen miktarda suyu serptikten
sonra tekmilini kurmnla setr etmek ve bu veghile hararetini muhafaza
etmekten ibarettir. Ikiiig saatde sénmek fiili hitam bulmug

olur. Fakat bu usul su kireglerinde mustamel degildir. Gerek
daldirma ve gerek serpme usuliiyle séndirmeye (kuru sondirme)

usulleri tesmiye olunur.
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4unciist kirect havanin rutubeti ile kendi kendine sénmest

icin actkta ve havanin taht- tesirinde birakmaltan ibaretdir.

Bu halde kire gayet cizi bir hararet hasil ederek uzun bir
milddette toz haline gelir bade harg yapmak i¢in su karistirarak
hamur haline getirmek lazimdir, Bu usul her ne kadar yagh kireglerde
istimal olunursa da su kirecinde istimali caiz degildir cinki

su kireci havanin tesiriyle havasini gaib eder.

Kireg sondurildugn vakit derununda cok pismis

veya az pismis bir takim kire¢ parcalarina tesadof olunur ki
bunlar harcin metanetine halel vermekle ihract lazmm gelir Fakat
boyle bir takim pargalar daha vardir ki onlar ¢ok miktar bir suda
kaynar ve iyi kireg husule getirir binaenaleyh onlart ayrica
sondurmek lazimdir,

Kirecin kabarmasi kirecin cinsine ve séndirilmesinin nevine
gore degisir. Birinct usul ile sondurilmus yagh kiregler
sénmernig kirecin 3 misli kabarir. Bir kilogram sénmernis kireg
2,90 kilo kadar su bel’ eder.

Daldirma usulinde 1 kisim sénmemis kire¢ 1,60 toz kireg
veyahut 1 kisim sénmernis kireg 2,30 hamur kireg hasil eder.
Havada sondorolmisg kireglerden 1 kisim kire¢ 3,50 kisim

toz kireg veyahut 2,60 hamur kireg hasil eder.
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Hafif hava kireglerinin birinci usul ile séndiirilmesinde

1 kisim, 1,50 kissm kadar hamur hasil eder.

Su kiregleri birinei usul ile 1 kisim sénmemig kireg

i¢in 1,40 ila 1,70 hamur; daldirma usuliiyle 1 kisim
sonmemis kireg 1,15 toz vel,30 ilal,50 hamur husule
getirir.

Su kiregleri havamn tesiriyle sondiiriil diigii vakit 1 kism
i¢in120ila 2 toz vel,12 ila 1,40 hamur kire¢ husule getirir.

P

KIREC, CIMENTO VE PUZOLANIN MUHAFAZASI
Sonmemis kireci muhafaza etmek i¢in araliklar1 olmayan

tahta bir sandik derununa vaz® ve iizerine on bes santimetre kadar
yine sénmemis toz kire¢ konulup eger elde eski guval

vesaire var ise onlardan da iistiine rtiilerek kapatilir veyahut
agz sikica kapah varillerde muhafaza olunur.

Toz haline getirilmis yagh kireci muhafaza i¢in tahta

sandik veya fi¢1 veyahut ¢uvallar derununa vaz® olunup

tistiine yelken bezleri veya eski guvallar drtiiliir ve tistii kapali
mahallerde muhafaza olunur.
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Hamur halindeki yagli kireg hava ve suyun tesirinden masun

olarak ilanthaye muhafaza olunabilir. Fakat havaile temasta bulundugu
halde havanin himiz-1 karbonunu massederek karbonit haline gecer.
Rutubetin tesiri altinda dahi yavas yavas erir. Binaenaleyh
cidarlanindan su gecmeyecek surette yapiliig havuz igine dold-

urulup dstine otuz kirk santimetre kalinli§inda bir kum veyatoprak
tabakasi gekilerek muhafaza olunur. Fakat bu kumu arada sirada

biraz 1slatmakicapeder.

Senmermnis su kirecini mtubetle havanin tesirinden masun

olarak aylarca muhafaza kabildir. Bununigin isti kapalt bir magazanin
zeminine sonmis toz kirecinden onbes yigirmi santimetre kadar

bir tabaka yapilip tistine sonmemis kireg vaz’ olunduktan sonra

tekrar Ustiine ve yanlarina yine sénmis toz kirecten birer tabaka tegkil
olunup cuvallar musamba ile drtilir. Boylece alh ay kadar

muhafaza kabildir. Sonmis ve toz halinde bulunan su kireci dahi
cuvallar ve figilar derununda ve kapali bir magaza iginde, yerden bir metre
kadar yilksek vaz’ edilmis tahtalar istinde birkag ay muhafaza

olunur. Fakat bunlarin hin4 imalinden beri Gg ay tecaviiz etmeden
istimal edilmeleri lazimdir. Hamur halinde su kireci derhal

katilagti§1 cihetle muhafazast kabil olmayip hemen thzarindan

biraz sonra istimal edilmeli ve sarfedilinceye kadar tsti

hasir veya guvallarla rtillmelidir.
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Cimentolar teklis edilerek toz haline getirilip, araliklar

bir milimtrenin tigte birt kadar ince delikli bir elekten gegirildikte-

n sonra figtlar derununda muhafaza olunur. Fakat ¢imentolar havadaki
rutubetin tesiriyle derhal kesildiklerinden bu figilart rutubetten
masun ve st kapali yerlerde muhafaza etmek lazmndir.

Havanin tesiriyle bozulmus ¢imentolarin bozuk olduklart

ele alminca ince un gibi olmayip topak topak olmasindan ve su ile
karistirildigs zaman donmamasindan anlagili. Fakat bozuk
cimentolar yagl kiregle karigdirildiginda su kireci hassasma malik
bir harg elde edilir. Bu gibi kesilmig ¢imentolar: puzolan makamimnda
istinal ederek bir su kireci hastl etmek 1¢in ¢abuk veya batl

donmast matlub olduguna goére yizde ondan otuza kadar yagli kireg
koymakicapeder.

Puzolan ve horasanlan da keza rutubetten masun tistia

kapali yerlerde muhafaza etmek lazundir.

SEBBEIOIED 0 CLLLKLLL

KIRE¢ VE ¢IMENTO TECRUBELERI

Birtagin thrakiyla hasil olacak kirecin hava veya su

kireci olacagi otasin manzarasindan anlasilamaz. Taglar

umurniyetle silis ve alimin, manyezi ve hamiz- hadid gibi mevadd-
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ecnebiyyeyi haiz olduklarindan bu maddelerin miktarina gére muhtelif
kiregler hasil ederler. Binaenaleyh bir tagin hangi cins kireg

hasil edecegini anlamak igin bilatahlil veya bilathrak tecribe

etmek lazimdir. Tecribe edilecek tagtan bir pargast ince

toz haline getirildikten sonra gayet ince bir kil elekden gecinlip

bu tozdan 10 gram kadar bir kadeh igine konulur ve izerine

yan su yart hamiz4 klor-u ma vani tuz ruhu veyahut kezzap

yani hdmiz-1 azot 1lave edilerek cam veya tahta bir qubuk ile
kangtirilirsa kireg, manyezi ve hdmiz- hadid hallolup

hamiz- karbon tayaran eder. Halbuli arjil ve silisli maddeler

gayri miinhal olmakla kadehin dibine gékerler. Bu mayi lizuciyyetli bir
hamur halini kesb edinceye kadar hafif bir hararette tebhir ettir-

ilip yanim litre kadar su ile karistinlir ve kolasiz bir singer

kagit ile suzilir. Kireg ve manyezi vesaire kagidi geger ve arjil

ile silis singer kagidi istinde kalirlar.

Bu tuzlar giinegte veya hararette kurutulduktan sonra kagit bir

platin veyaporselen pota derununda yakilir ve veznedilir. Bu veznin
eski vezne yani 10 grama nisbeti o tagin haiz oldugu arjil

stlis ve karbonit ni speﬁhi gésterir. Bu tortu iginde arjil

parmaklar arasinda yumugakli g ve silis de kuvarg tanelerinin

sertlifiyle anlagtlir.
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Eger tagin tozu hamizl suicinde hallolup hig

bir tortu birakmaz ise o tagin yaglh kireg hasil edecegdi

ve eder filtre kagidt istinde ince bir kum tabakas: gériliirse
hafif kireg ve ederjelatinli bir silis birakirsa sudatasallub

eden bir kireg ve eder arjil birakirsa su kireci ve gimento husule
getirecedi anl asilir.

Eger tecriibenin daha mikemmel olmasi ve tagin terlabindeld
manganez, manyezi vesare nisbetinin aranmast lazim gelirse siizilmug
olan suyu tekrar kireg suyuylamuamele ederek tahlil etmek

icab eder.

Bir tas1 ameli olarak tecritbe igin o tagt yakmak ve husule
getirdigi sonmemis kireci atideld usul ile muayene etmek
lazimdir.

Muayene edilecek kireg bir tabaka veya toprak bir kap derununa
vaz’ olunur ve lizerine sénmesi igin icap eden su vaz’

olunur. Ertesi giin kireg tamarniyla sonmip ve hamur haline gelmis

bulunur. Sonra suilave edilmeksizin iyice ezilerek yumuga-

tildikdan sonra bir kadeh derununa iigte ikisi doluncaya kadar
vaz’ edilip altindan vurularak st tabakast dilz bir hale
getirilir ve iki saat sonraizerine su doldurularak haliyle

terk olunur.



86T

77

Kirecin su iginde donmast miiddetini ve derece tasallubunu
Slomek icin Vikat bir alet icad etmistir. Bu alet gelikten

bir gorap 1§nesi gibi olup kutru 0,0012 ve sivri

tarafi diiz olmak iizere térpilenmis ve obir tarafina 300 gram
stkletinde bir kursun giille gecirlmigtir.

Buigne sakuli vaziyetinde tutularak, oldugu gibi kireg

tabakast iizerine birakilir eger igne batmazsa kire¢ donmus
demektir ki bu halde parmakla basildig zaman dayanir.

Kirecin donmast i¢in lazim gelen zaman mevsime gore

tahalluf eder. Kisin daha geg ve yazin daha gabuk donar. Kirecin
su ipinde donmasi ne kadar gabuk bir zamanda olursa o kirecin
o kadar kuvvetli bir sukirect oldugu anlasilir. Birinci derece

su kiregleri iki giinden dért gine kadar donar. Tkinei derece

yedi sekiz ginde ve iginci derece de on bes yigirmi ginde donar,
Cimento dahi ya tahlil veya tecriibe ile muayene olunur. Tecribesi
matlub olan gimento eger figi derununda ise muhtelif
derinliklerden birer kistm alintp karighinl diktan sonra bunun
nisf veznd kadar su ilave edilerek camur yapildikda eger

bes dakika sonra Vikat’in 1§nesi batmayacak kadar donarsa
simentonun 1yi ve seri oldugu anlagtir gimento dahayavag

donan cinsinden olursa donmast 1¢in on, on bes dakika
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kadar lazimdir. Bati1 donan ¢imentolar ise mesela Portland ¢imentosu
sekiz saatden onsekiz saate kadar donarbes gin sonra

beher santimetre murabbar yigirmi kilogram siklete tahammil idecek
kadar salabet kesb eder.

PODD ISP HRLLLE L L L

KUMLAR.

Kurnlar kalkerli, silisli ve arjilli ve sair nevi taglarin

kigik, kugik parcalarindan ibaret olup aid olduklart

taglara gore silisli, kalkerli ve arjilli namlariyla envaa

ve bundan bagka dere kumu, deniz kurmu ve dag kurmu namiyla

g kisma ayrilirlar.

Dere kurnu sularin daglardan yuvarlaya yuvarlaya getirdigi

tas parcalar: olup derelerin yataginda birer tabaka tegkil itmis
bulunur. Deniz kurmu dahi denizden gikarilan kumdur. Dag
kumu ise kusar-1 arzi teskil iden tabakat arasinda tabaka tabaka
veya y1gin halinde bulunan kumlardir. Bu nevi dag kurnlart da
ikiye ayrilub bir kisrina “mistehase” digerine de “arena kum”
dinir. Mustehase nevinden olanlar bir takim kirgik kugik
hayvan kabuklarini haiz olup kirre-i arzin inkilabat-1 tabiiyyest

esnasinda sularmn birakdig asardan mitesekkildir. Arena kurmu
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ise kaya ve taglarin tehalliilinden miitehassil kumlar olup bunlar su

ile getirilmemistir. Bunlarda ekseriya bir miktar arjil mevcuttur ki

bu da harga suda donma hassasi verir.

Kalkerli kumlar himizat derununda kimilen hallolur.

Silisli veyahut kuvargh kumlar ise hic bir hAmizattan

miiteessir olmaz. Arjilli kumlarm ise ancak bir kismi himizatta
hallolur.

Ingaatda mistamel kumlar, tanelerinin bityiikliigiine ve sekline

gore dahi iig kisma ayrilir. Bunlardan taneleri gayet ince

ve yuvarlak olup kutru 1 milimetreden 1 buguk milimetreye

kadar olan kumlara ince kum ve 3 milimetreye kadar olanlara kaba
kum denir.

Kenarlar gayrimuntazam ve kogeli olan ve kuturlar sekiz

milimetreye kadar ¢ikan mercimek bityiikligiindeki kumlara “graviers”
iri kum ve bunlarin ortasinda bulunanlara da orta kum denir.

Kumlarin rengi haiz olduklar1 suhufat-1? (hususat-1) madeniyyeye gore degisir.
Beyaz, kil rengi, kirmizi, sar1, yesil velhasil

her renkte olanlarina tesadif olunur.

Harglarda kumun kirecle karigtirilmasi kumun arjilli

olmadigina nazaran tamamiyla birer esbab-1 mihanikiyeye miisteniddir.

Evvela: Kum kirece nispeten ucuz olmak hasebiyle harg
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igindeld Kirecin miktanni azaltarak yerine kaim olmak yani

ver doldurmak.

Saniyen: Kireg tanelerinin hdmiz-1 karbonla imtizag edebilmesi
icin her tarafi agik olacak surette beynlerinde mesammét

husule getirerek ufak ufak hucrecikler tegkil etmek.

Salisen: Mezkir hicreciklen tegkil eden kireg tabakalarnt

tasallub edinceye kadar iizerlerine tahmil edilen sikleti kaldinp
onlan ezilmekten men etmek esbabina misteniddir.

Fakat kum iginde arjil bulunacak olursa o zaman

arjil kiregle imtizag ederek kirece puzolan gibi suda donmak
hassasini dahi verir ki bu keyfiyet bir eser-i kimyevidir.

Kumlann harg igndeki vaz felent mizthim olmakl astimal

edilecek kumun havass-1 matlubeyi haiz olmasina dikkat lazimdir.
Her tarz ingaata gdre kullamlacak kumun nevi az

gok dedisir. Mesela soselerle kum temellerde istimal olunacak
kum tazyike mitchammil ve sikleti her tarafa misavaten nakl edecek
veghile miiteharrik ve su ile gamur yapmaz bir cinsden olmalt. Duvar
temel vesaire ingasinda kullanilacak kumlar ise hargla

gizel karigacak surette ufak ve sert taneli olup

mevadd-1 turabive ve mevadd-1 hayvaniveden ari bulunacak olursa

kirece kangdidt zaman siklete mukavemet etmeyip ezilir ve kirean
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suyu ile toprak kan sarak gayet ince zerratta sulu bir camur

teskil edip kireg zerratitu birbirinden ayinr ve mevadd- hayvaniyve dahi
kiregle bir nevi sabun teskil edip bunun da suda miinhal olmast

hasebiyle harcin keza zerratt arasina girerek tasallubunu mani olur [*].
Binaendeyh ingaatta istimal olunacak kumlar tel eleklerden

gegirilip mevadd-1 ecnebiyyesi tefrik edilirse de bu kafi gelmedigi zaman
yikanmalan icap eder. Bir kumun derunundatoprak olup

olmadifint anlamak igin bir bardak iginde yikamak kafidir. Eger

suyu bulandirirsatoprakli oldugu anlagilir. Keza deniz

kumlar dahi bir takim emlah-i muhteviyye olmakla duvarlarda gihergile
hasil ettikleri ve kirecin metanetine halel verdikler cihetle
yikenmadikcgaistimal edilmemelidir.

Kumlan yikamak igin laakall bir sene kadar yagmurun tesiri

altinda birakmali veyahut altt delik tahta sandiklar veya ficilar igine
doldurulup gtkan su berrak oluncayakadar izerine kovalarla

su dokmelidir.

Kum istimal edilecedi esnada yag olmamalidir. Cunki

kuru kum zerrats birbirinden aynlip kiregle daha ivi kangir,

Bir kumun harga salih olup olmadigin anlamak i¢in bir parga

alip parmaklar arasinda ezilince sert bir grart hasil etmeli

[*] Sahife 80" deki 20" nci satirda bulunan (ari bulunacak)

Ciimlesinin (ari bulunmayacak) suretinde tashihi.

e
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ve ezilip toz haline gelmetneli, beyaz bir mendil iginde ovalandi§i
vakit mendile toprak lekesi birakmamalidir.

Harglarda kullanilacak kumun iri veya ince olmast

ingaatin cinsine gore degisir. Beton ve bayagi mol oz tagiyla
yapilan duvarlar ve kal dinmlarda mistamel kum delikleri 50
milimetreden en azami 1 santimetreye kadar genislikte olan
eleklerden gegirilit. Yontma taslarla yapilan duvarlarda taglarin
iltisakini temin igin kullanilacak harga mahsus olan

kurm 3 milimetrelik tel elekten gegirilmelicir. Cimentolar igin beher
desim etre murabba dahilinde 12 bin delik meveut olacak kadar
ince bir tel elek istimal edilir.

BEBEH IS g KLCLLLLL
ARJIL
Kil tesmiye etdigimiz arjil; silis, alimin ve sudan
mirekkep bir nevi yagl topraktr. Binasnaleyh terkib4 kimyevisi
bil ma-i silisit-i aliiminden ibaret olan arjil hemen ekseriyetle
ciz’1 bir miktar kireq ile hémiz-1 hadid ve biraz da manyeziyi

muhtevi bulunur. Bunlann nispetleri bervech atidir:

Silis 56,00
85 Aril
Aliimin 29 00
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Bu 12,00 12 Bu

}

Kireg 0,30

3 Mevadd ecnebiyye
Hamiz4 hadid 2,70
Aril yumugakea olup dile yapisir, suyu bel” eder
ve aninla lazuciyetli bir camur teskil eder, istenilen gekilde
yogurulabilir ve atesin tesirinde pakmak demiriyle kivileim gika-
racak kadar sertlesir,
Arjili tirnakla gizmek kabildir. Nefesle ratb bir hale
getirildi§i zaman toprak kokusu nesr eder. Rengi muhtevi
oldugu hamizata gore dedisir. Komiri havi olanlan siyah
ve hémiz hadidi havi olanlan kirmizica olup safisinin
rengl beyazdir.
Kuvvetli hAmizat arjile tesir ederek terkibindeki alimini
alirlar. Keza kaleviler de hdmiz4 silisi alirlar.
Safi olmayan arjiller bityik bir hararet tesirinde aynlir.
Bilisit- aliminden bagka silisiti haiz olanlar gayet buyik
ateslere dayanir.
Safi arjil munasip kémirle karishrilarak tugla,
kiremit vesair toprak avamn yapilir. Arjilin birkag nevii
vardir.

Bir nevii tugla yapilan arjildir. Bu arjil biyik hararetin
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tesirinde ziicacl bir manzara kesbeden kaba bir arjil den ibaret
olup rengi sartcadir:

Diger nevii ¢émlekel camurudur ki kendisine verilen

her sekli alacak kadar ince ve iglemeye miisait bir arjildir.
Havada kurur ve hararetin tesiriyle buyik bir salabet ve katilik
kesbeder ve rengi beyaz ve ekseriya kirmizimtrakhr.

Arjiller terkiplerinde ne kadar ¢ok alimin ve suyu havi

olursa o kadar gok lizuciyetli ve i5lemeye misait bulunur fakat
bu suyun miktari yizde 18’1 gecmez.

Bundan sonra asil kil diye istimal edilmekte olan

arjil ile kalkerli arjiller gelir.

Arjili muayene edip igindeki mirekkebat: anlamak

igin tecriibe olunacak topraktan bir parga alinarak kuru-

tul dukdan sonra toz yapilip Ustine (kezzap) hamiz1 azot

veya bir kisim su bir kistm hémiz-1 kibritten mirekkep bir mahlul dékilir.
O vakit arjilin terkibindeki kireg, hAmiz- hadid ve manyezi
hallolur ve sizgegten gecer yalniz silis ile alimin sizgeg
kagidinin ustinde kalir ki o da veznedilmekle miktan anla-

sl

HARCLARDA ISTIMAL OLUNACAK SU

Harglarda istimal olunacak sumumkin oldugu kadar
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saf ve tatli olmalidir. Deniz ve kuyu sulan ile yapilan

harglar higbir vakit tatli su ile yaptlan harg kadar

saglam olmaz. Sokaklarin pis sulant we kiliirtlii maden

sulart katiyyen harga salih degildir. Iskana mahsus ebniyyelerde
deniz suyu asla kullantlmam alidir. Mamafih nhtim vesair

bu gibi ingastta miistamel kirecin cinsine gére bazan mecbunyet

hastl oldugu vakit deniz suyu istimal olunabilir.

B N R-C-C- L
HARCLAR

Harg diyve kireg veya cimento ile kum veyapuzolan veyahut

horasan gibi mevaddin birbinyle kangmasindan hasil olup havada
veyahut su iginde katilagarak donmak hassasini haiz olan

camurlara tesmiye olunur ki bu madde taglan birbirine rabt ve ilsaka

hizmet eder.

Harglar birincist kirecli harg, ikincisi gimentolu,

igincist kirecli ve gimentolu harglar namiyla i kisma ayrilir.

Kiregli harglar bazan kum ve yagli kirecgten, bazan yagh

kireg ve horasandan, bazan da su kireciyle kumdan ibaret olmak
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Kumlu adi harg- Kumla yagli veya zayif kiregden

yapilan harclar havanin temasinda hémiz 1 karbonu bel” ederek
sertlegir. Fakat higbir vakit su iginde ve rutubetli yerlerde
donmaz ve su derununda eriyerek gaib olmaz. Ve toprak igindeki
havasiz mahallerde ilanithaye yumusak kalir.

Kireg katt bir hamur halinde iken kumla kangtilarak

yapilan harclar havaya maruz olan insaatigin pek

minasiptir harglann gok sulu olmast salabetlerine halel verir
bu nevi harglar toprak icinde olmayan duvarlardaistimal
olunur..

Kiregle puzolan veya horasandan ibaret harg su

ipinde tasallub etmek hassasina malik oldugu cihetle rutubetli
yerlerde ve bina temellerinde kullamilir. Bu harg mirur-u zamanla tag
kadar sert olur.

Puzolanli harg agikta dondan miteessir oldugu cihetle

o kadariyi deildir fakat bir miktar kum ilavesiyle daha yavas
donan ve fakat dona tahammil eden bir harg elde ediltnis olur.
3u kireciyle kumdan yapilan harglara gelince bunlar

harglanin en iyisidir gunki hem su iginde hem agikta

fevkalade bir salabet kesbeder. Bugiin Avrupaingaatnda
hemen yagls kireg metruk gibt olup her yerde su kirect istimal
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olunmaktadir. Adi kiregli harg 1se ancak su kireci olmayan

ve masrafga idare edilmek icap eden mahallerde kullamlir.

Kargir binalart gerek rutubetten muhafaza etmek ve gerekse rutubete
maruz yerlerde duvanin metanetini temin etmek arzu olunursa

bu kirecin istimali elzemdir.

Su kireciyle yapilan kumlu harglar, su kirecinin derecesine

gore g dereceye inkisam ederek birinci derece ti¢ ginde

tasallub eder ve bir senede tugla sertligini alir. Ikinei derece

bir haftada tasallub eder ve bir senede yumugak taglar sertligini alir
ve tgunci derece olan ile yigirmi gin zarfinda donar ve bir senede

sabun katiligin1 kesbeder.

Yukarida da zikredil digi izere bu harglar tasallub

Ettigi vakit hava kireci gibi karbonit-1 kils haline girmeyip

su iginde suyun vesatetiyle imtizag ederek silisit-1 kils

haline gegerler.

Binaenaleyh havayamaruz olan duvarlarda adi kiregle

kumdan veya su kireciyle kumdan ibaret bir harg istimal olunup
rutubetli kapali yerlerde ise adi kiregle yapilan harglann
istimali caiz olmaz ve mutlaka su kirecinden yapilmig harglar
istimal edilmelidir.

Rihtim vesaire gibi su igindeki ingaatta da adi kireg
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ve gayet kuvvetli puzolan, en zayif su kireci ve kuvvetli puzolan

ile kum, orta su kireci ve nisfi kuvvetli puzolan ile kum,

kuwvetli su kireci ve kumdan ibaret harglar istimal edilmelidir.
Harglarda kireg ve kum miktarinin dahi salabet Gzerine

tesiri vardir. Harca dahil olan kireg, ilave edilen kum

miktarinin araliklarini tamamen dolduracak bir miktarda olmalidir.
Eger kirecin miktar: bu araliklar: dol duramay acak kadar az

olursa kum tanelen kireg tabakalariyla tamamen ihata edilmemis
olmakla birbitlerine merbut olmayacagindan harcin metanetine halel gelir.
Kum tanelen arasindaki bogluk kumun cesametine ve cinsine

gére degigtigi cithetle daima bu araliklar nispetinde kireg vaz’
edilmelidir. Bu araliklan élgmek icin tecritbe edilecek

kurn dan bir miktar alinip bir kaba konarak hacmi sélgildikden sonra
kumun sathint tecaviiz etmeyinceye kadar su doldurulur. Bade

kum bogaltilarak kapta kalan suyun hacmi tayin edilir ki

bu hacim kumun araliklarina misavidir. Dere kumlarindaki aralik
ekseniya yiz kisim kumda 30 ila 40 kisim kadardir. Binaenaleyh

adi kiregli harglarda: 1 kisim sénmiig hamur kireg,

ila 2,50 kisim kum ve su kireciyle yapilan harglarda 1 kisim
sénmemis hamur kireg 1,70 11a 2,50 kisim kum ilave edilmelidir.

Su kireclerinde kumun miktar: adi kirecli harglardan daha
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az olmalidir. Adi kirecin lizumundan az olmast gok olmasindan
daha 1y1 oldugu gibi su kireclerinde de suyun lizumundan az
olmas1 fazla olmasindan daha iyidir.
Kumun araliklar kireg tarafindan dolduruldugu cihetle
hatglarin hacmi de kendilerini teskil eden kireg ve kumun hacmi
mecmuuna misavi olmaz. Bir metre mikap harg igin (0,45)
hamur kireg ve 0,90 kum yani mecmuu 1,35 kadar bir hacimde
kireg ve kum istimali lazim gelir.
Istimal clunan kirec toz olduguna gére kumun miktar
yag kum ve kireg miktan 3 kisimdan agadi olmazsa her metre
mikap kum igin bir metre mikap harg yani mecmuu sekiz metre mikap
yerine beg metre mikap harg 1stihisal olunur.
Kitabin nihayetindeki (4) Cetveli muhtelif ingaatta mistamil
harglardaki kum ve kirecin nispetini gésterir.

Kiregli Harcm Imali
Imal olunacak harcin miktar gok oldugu zaman
capa ve kirekle kangtinlmayip harg imaline mahsus karigtirer
makinelerinde imal olunursa da ufak ingaatta gapaile
imal ve ithzar olunur.
Hargicin istimal olunacak kireg, ya hamur veyahut

toz halinde bulunur. Hamur halindeki lkireclerden harg imali
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igin lozumu miktar alinip capa ve kurekle karistirtlarak

su ilave edilmeksizin yumusakea bir hale getirildikden sonra
lnzumu miktar kum ilave edilerek karstirilir. Fakat kumun
her tanesi kiregle thata olunabilecek vechile kum azar azar
konulmalt ve iyice karigtirilmalidir. Harg ne kadar kuru olursa
mesarmmat: o kadar gok olmakla hirmiz-1karbonu daha ziyade vekolaylikla
bel’ edeceginden daha saglam olur. Eger kum birdenbire ¢ok

miktarda ilave edilecek olursa harcin karismast i¢in

konulmast lazim gelir ki bu da muzirdir,

Kireg toz halinde ise ya énce su ile kanstirilarak harur

haline getirildikten sonra kumnla karigtirthir veyahut su ilave

edilmeksizin kum ve kire¢ birbirine iyice karistirildiktan sonra

tedricen su vaz’1yla ¢amur haline konur. Harg kirek Gstunden
dekilmeyecek kadar sert olmalidir. Istanbul’da harg daima bu

ikineiusul ile yapilmaktadir.

Toz kireg ile kumdan yapilan harglar on santimetre kadar

sahninda bir tabaka kire¢ ve bir tabaka kumdan ibaret bir mahrut seklinde
yigilarak bilahare bir tarafindan ¢apa ile kesilip birbirine

kanigtirildiktan sonra su ilavesiyle harg haline getirilir.

Fakat ekseriya rengberlerin yaptig1 gibi kireg ve kum toz halinde

iken birbirine karismadan su ilave edilecek olursa
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birbirine iyice karigmayip gerek kum ve gerek kireg topak topak
kitleler halinde kalacagindan salabeti olmaz. Harcin iyice kangmasina
fevkalade dikkatlazimdir. Bir de harmanlar boyle middet-i medide
yagmur ve gines altinda birakalirsa kireg kesilir. Onun igin

daima harmanlan kiiguk yapmak ve istimalinden ancak birkag giin
akdem hazirlamak muvafiktir. Su kirecinin katt olarak 1stimali
daha fay dali oldugu cihetle tag ve tuglanin gayet kuru ve suyu
emici oldugu halde harca icap eden suyu gekecedinden

birdenbire kuruyan harcin bilahare toz gibi dagilmasini mani

icin mezkir tag veya tuglalarin hele sicak havalarda

behemehal suile 1slatilmal art lazim dir. Ekseri usta

ve duvarcilar harci sulu ve mevadd-1 ingaiyeyi kuru olarak

istimal ederler halbuki bir duvann saglam olmasi bu geraitin

'tamami'yle aksine dir yani harg kuru ve mevadd- in;ai'ye yag olmalidir.

Su kirecinden bir giin istimale kafi gelecek kadar harg

yapilip fazla yapilmamalidir ve harg vapilan mahallin alti temiz ve diz
olmali ve giinesle yagmurdan muhafaza olunacak veghile iisti kapali
ve topragin harca kangmamast igin harg konulan yerin altina

mitmkiin ise cimento vey a tahtalar dégem elidir.

Adikiregle yapilan harglar cok kurursa biraz 1sla-

tilarak yumugatilmasinda beis yvoktur. Fakat su kiregleri
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katilagtiktan sonra tekrar su ile kangtirlmamalidir. Eger su

kireci yagmurun tesiri altinda kalmis ve sulanmig ise katt bir

hamur haline gelinceye kadar sonmisg toz kireg ilave olunur,

Don ve sogukta taze harclar Gzerine tesiri nazar4 mitéalaaya
alinarak uzerinden bir iki ay geememis taze harcli olan
duvarlann tizerini hasir veya saman veya toprak ile 6rtmek

icap edet: Harclar highir zaman lizumundan fazla yapilip
muddet-i medide saklanmarmalicir. Thzarlanndan heman sonra on
saat sonraya kadar kullanilmali ve sayet kurumus ise kirekle

ezerek kanstirmali ve e§er su ilave edilmedikce yumugayacak

kadar kurumusg ve serflesmis ise arttk ¢ harg kullantlma-

maltdir.

Cimentolu harglarda biri beti ve digeri seri’ donan
harglar olmak uzere ikiye aynlur.

Cabuk donan gimentolu birharg imali icin evvela kum
ve pimentonun miktar tayin edilir. Bunda da ¢imentonun

miktan daimakumun bogluklarnm dolduracak nispette

olmalidir. Eger 5 kisim kuma 2 kisim ¢imentoyu tecaviz etmeyecek

surette bir harg yapilirsa bir metre mikap harg igin bir metre

mikap kum lazim ve bundan fazla nispette bir metre mikap harg

1¢in kum ve gimentonun mecmuu 1,40 olur. Eger safi
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cimentodan harg yapilirsa bir metre mikap harg 1gin 1,25

metre mikap ¢imento lazim gelir. Cimentonun r'n’ikt.anv kumun beste
ikisinden az olursa o harg kuvvetsiz ve zaif olur.

Cabuk donan ¢im ento harct tahta bir tekne i'g':inde' ihzar

olunur. Kum ve gimento evvelce élgilerek tekne igine vaz’
olunduktan sonraicapeden miktar suyun kaffesi doldurulup
malaile bir taraftan kangtinlir. Suyun miktan hemen ¢imento
hacminin nisfi kadar olmalidir. Eger pek kuru yapilacak olursa
bilahare istimali zamanina degin i5lenmey ecek kadar bir katilik

kesbedeceginden bunu dahil hesap etmek ve ithzanndan itibaren

laakall olan dakika zarfinda istimal eylemek lazim gelir. Bu sebeple

gabuk donan gimentolu harglar her defasinda dért beg okkadan

fazla yapilmaz ve icap ettikge yapilip derhal kullanilir.

Yavas donan gimentolu harg ise tipls kireg harc

gibi kirek ve capaile kanghnlir,

Kum ve gimentonun miktar: evvelce tecritbe ile tayin olunabilir.
Ekseriya bu nisbet 1 kisin gimento ve bir kisim ila 2 kisim kumdan
ibarettir.

Bu harg katilagtiktan sonra artik gayr-t kabil- istimal dir, Batf
cimentolar sekiz saatden evvel donmadiklan cihetle buyik miktarda

Iiregli harg gibi yapilabilir. Batl donan gimento seri’ gimento-

lardan daha saglamdir.
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Kireg ve cimentolu harglar da kireg ile ¢imento ve kumdan
ibaret olmak tizere yapilan harglardir.

Bunun i¢in evvela toz kiregle ¢imento karistirldiktan sonra

‘bilahare kumnla veyahut kiregle kumdan bir harg yapilir ve mezkiir

harca telne iginde ¢imento karistirtlarak ihzar olunur.
Kitabin sonunda ¢imentolu harclart isaret eden (B) Cetveline

muracaat.

BETON “RIHTIM”
Beton diye su kirect ile kum veya ug dort
santimetredan biyuk olmayan tag kirmntilar karistirilarak
yapilan harglara tesmiye olunur. Bu harg mahall-1 istimaline gére
suyun nifuzuna mosait veya gayrt missait bir halde ihzar olunur.
Beton harct elastikiyeti hasebiyle sade hargtan daha saglam
ve daha idarelidir. Su igindeki rthtimlarda “beton” suyun
nifuzuna gayri misait ve gayri kabil- tazyik olmalidir, Su sathindan
yukaridaki temel rihtinlarnda 1se suyun nifuzuna misait
olup olmamasinda bir mahzur yok ise de behemnehal tazyike
mukavernetli olmas: elzemdir. Betonun donmast ve saglam olmast

terkibine dahil olan kireg ve tas parcalarinin nispetine gére
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degisir. Beton harcinin suyu gegirmemesi igin taglann

araliklar: miktarinca hargla mahlut olmast lazimdir. Bu ara-
liklar da ayni vechile kum araliklart gibi slgulur.

Orta buyiklikte yani yumurta biyikliginde kinlmig tag

veya gakillarin araliklars talriben yizde 48 ila 507dir. In

kum da 100" de krks tecaviiz etmez. Betonun kuvvetli olmast
igin harg bu araliklarin hacminden rubu’u kadar fazla olmalidir.
Bir metre mikap kirilmis tag veya iri kum yerine 0,56

veya 0,60 metre mikap kadar harg vaz’ edilmelidir. Binaenaleyh bir
metre mikap beton igin sarf edilen tag ve harg miktart
araliklardan sarf nazan 1,33 kadar olur. Keza bir metre mikap
beton iginde 600 desimetre mikap tag kitlesi ve 400

santimetre mikap harg kitlesi bulunur.

Kitabin nihayeﬁndeki { C) Cetveli betonlarin mahall 4 istimaliyle
bir metre mikap beton igin icap eden tag ve harg miktarin
gosterir. Bu betonlardaki tagin hacmi beg santimetreyi

tecaviiz etmez.

Beton imali i¢in evvelaicap eden tag pargalars

wve harcin miktan tayin edildikten sonra bu ameliyat igin

ihzar olunan diiz yere harg yayilir ve iizerine kiirekle tag

parcalanndan vaz” edilip her tag hargla tamamen értilinceye
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kadar iyice karishrlir. Ba'de demir tarakla tekrar taranarak
taglarla harcin birbirine karismasi temin edilir.

Iyi yaptlmak sartiyla bir rengber ginde en cok birbuguk metre
mikap betondan fazla thzar edemez.

Beton igin istimal olunacak taglarin tistiinde

toprak olmarmast lazim olmakla evvelce yikanmalar: icap eder.
Bahusus kuru oldugu zaman bu taglars behemehal 1slatmak
faydalidir. Beton thzanndan dért bes saat sonraya

kadar istimal edilmeli ve katilagmamig betonlar yalniz kirek
ve papa ile yumugatilip su ilavest lazim gelenler istimal
olunmamali ve bu gibi eski beton ile taze beton katiyyen
karistirilmamalicht.

Biyik ingaatta beton kanstirmak igin mahsus

degirmen gibi alet vardir. Bunlarin bir nevii de vardir ki betonu muhtelif

safthlar Gzerinden selale gibi digirerek birbirine karighinr.
Betonlara bazan gimento ilavesi lazim gelir o halde gimento,
beton ihzar olunduktan sonrailave olunmali ve beton iginde
gaib oluncayakadar hare karigtirmalidur,

Beton daima temellere dékilirken bir sath-1 mail Gzerinden
yuvarlamr, Zira yilksekten atilacak olursa kireci ayrilarak
agadiya gelen kisimlar zayif kalir. Keza suigindeki
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nhtimlarda da beton bu veghile bir sath-1 mail stinden dekilir
fakat iki metreden fazla derinlikte olan sularda beton
dibe inerken su kireci suda eriyecegi cihetle boru seklinde
kapali tekneler iginde indirilir. Su iginde beton rihtim
yapilirken teskil eden kireg kaymaginin behernehal ¢ikarilmas:
lazimdir. Eger sularmn etrafi agik olursa sularin cereyani
bu maddeyi suriikler fakat etrafi kapali temeller derununda behemehal
tesekkill eden beyaz tortunun ¢ikarilmasi lazimdir.

Harglar ve Betonun Mukavemet ve Kuvve-i Iltisakiyyesi
Harg¢larin siklete olan taharmiilleri cins ve nevilerine, suret-i
thzarlarina ve eskiliklerine gére degisir. Atideki cetvel zillart
1, 2 veya 3 santimetreyi tecaviz etmeyen mikaplar iizerinde tecribe

edilmis muhtelif harg ve betonlarm her santimetre merbu’u tistiine

isabet eden siklete derece-1 tahammullerini gosterir. Kilogram
Kireg ve dere kumundan ibaret adi harg (imalinden alti ay sonra) 35
Adi sukirecinden yapilrus harg 74
Kuvvetli su kirecinden “ g 144
Adi kireg ve horasan 48
Puzolanliharg 37
Ugte bir Pertland ¢imentosundan ve tigte ki kumdan 92
marmnul harg (dért aylik) =

Tart Portland ¢imentosu ve yart kumdan marnul harg (sekiz aylik) 42
3u kirecinden mamul hargla karisik beton (on sekiz aylik) 40
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Harplann ezilmelerini mueib baldaki miktarlar hadd-1

azami olmakla ingaatta bu miktarin onda bitini tecaviiz etmemek

sartiyla hesapa dahil edilmesi lizumu bittecribe sabit olmugtur.

Yani ingaatta bu derece-i mukavemetlerin ancak onda biri azami

olarak kabul edilip bundan fazla tahmil edilmez.

Harglatin taglarla olan kuvve iltisakiyyelerine gelince o da

tagin cinsine gore degisir bir tasin sath1 ne kadar purizli

ve mesamatt ne kadar ok olursa harg ile o kadar iyi kaynar.

Mesela degirmen taglari ve tuglalar her halde hargla kireg tasindan

daha iy1kaynar ve harcin tugla ile olan kuvve-i iltisakiyyesi kendi

kendine olan kuvye-i iltisaldyyesinden daha fazla bulunur,

Harglarin kitleleri arasindaki kuvve- iltisakiyye, zerrelerini

birbirine rabt iden kuvvetden baskabir sey olmayub bu da gekmek
suretiyle tatbik idilen kuvvetlere mukavemeti derecesiyle hesap olunur
ibu 1ltisak kuyveti yukaruda beyan idilen ezilmege mukavemet kuvvetinin
umumiyyetle sekizde biri kadardir atideki cedvel beher santimetro merbuu

harein kuyve-i ceriyyeye kargy mukavemetlerini gosterir,

Kilogram
Tagl kireg ve kum (ondért senelik harg) 4,20
Su kireci ve kum 9,
Kuyvetli su kireci ve kum 15,00

Cimento ve kumn (miisavaten) (su veya havaiginde sertlesdikden

bir sene sonra) 14,00
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Tecritbe her ne kadar gu miktarlan gosteriyorsa da ameliyyatta

ihtiyvaten bu miktann ancak onda biri dzhil hesap edilir.
SEEIEEPIEEEIFECCIPCLLLLLLLLLLLLK

ALCI

Algt denilen madde yukarida gorildugi izere algt tagt

tesmiye ettidimiz tagl ann thrakindan husule gelir. Bu tag

kalker tagt gibi karbonit-1 kilsden mﬁte;ekk’il olmay1p kibritit-i

kilsten ibarettir. Cakmak demiriyle kimlam grkarmaz ve himizat

derunundakaynamaz. Sudabiraz minhal dir.

Alct taglan yizde 46 himiz-1 kibrit 32 kisim kireg

ve 22 kisim sudan miirekkeptir. Fakat saf algi taglanina pek nadir

tesadif olunur. Bunlar ekseriya karbonit-1 kils ile birlikte

bulunurlar. Al tagt iizerine cekigle vurul did vakit kolay

kolay kinlmaz. Fakat gekicin taga tesadif ettigi verlerde

cukurluk kalir. Bigakla kesilebilecek kadar yumugaktir.

Kesafeti 2,30 dur. Ihrak edilip 120 derece-i hararette

teshin olundukta suyu geder ve “bila ma-i kibritit- 1 kils™ halini

alir ki bu da algidir. Algt tipks kirece benzer, beyaz fakat

yakici olmayan bir cisimdir. Ince toz halinde su ile kart st-

inilarak hamur haline getirirlirse derhal donar. Fakat rutubetli

ve yagmura maruz yerlerde tahammiil etmez.
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Alor taglar da kireg taglart gibi yakilir. Su kadar ki buna

o derece gok hararet lazim degildir. Taglar finndan gikarildiktan
sonta uzun sapli gekigler ile kirthip tag degirmenlerde

toz haline getirilir.

Alpthavaya maruz birakildigs zaman havanin rutubetini
cezbederek kesilir ve bilahare su ile karntgmaya haris

olmaz. Binaenaleyh algilar daimahavanin tesirinden masun ve kapali
yerlerde muhafaza olunmalidir. Biyik ingaatta gok miktar al g1y
muhafaza etmekigin bir yere y1§arak izerini biraz suile
1slatirlar. Harici tabaka bir sertlik kesbeder ve dahildeki

algryt havanin tesirinden muhafaza eyler,

Alpy, tavan ve duvarlara siva, kapt kenarlan vesair

mahallere diz veya gigekli zihlar yapmak ve tezyinat kaliplarinda
dékilip tavanlart suslemek tizere muhtelif cihetlerde istimal
olunur.

Algt, tanelerinin inceligine gére birkag neviye aynlr.

Uzerine yagli boya vvurulacak yerlerde elekten gecirilmis algilar

kullantlir.

Alepryn yogurmak igin tahta tekne igine 1cap ethigi
kadar su vaz’ edilip Uzerine bu suyun sathina gelinceye kadar

algt doldurulduktan sonra mala ile siiratle karigtirlir.
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ve her tarafi iyice mitecanis bir hamur haline gelir gelmez hemen donmadan
istimal olunur. Kullanilan mal a demir 1se gabuk paslanacagindan
algr kangtnrken bakir mala tstimali daha muvafikdir.

Suyun miktarina gelince o da a ginin mevki-i istimaline

gore dedisir. Umumiyetle ne kadar algt konursa o kadar su ile
karigtirilir. Fakat zihlar, silmeler vesairede alginin birdenbire
donmast igin suyun miktan azaltilir ve malanin giremedidi

aralik vesaireye algiy1 akitmak igin daha suluca yapilir,

Alet su ile kansip bir hamur haline geldikten sonra suyu

bel’ ve “bild méa-1 kibntit-1 kals” haline gegerek tebelliir etmekle sertlesir.
Alginin tyisi yoguruldudu vakit yumugsak ve ele ince

gelir bir halde olmalidir. Sert ve san renkli algilar umumiyetle
fenadir; yavag donar ve bilahare gatlarlar.

Alet, tugla ve tag ve demir ile koyu bir iltisak peyda

eder fakat tahta ile irtibat kesbetmez, Yag yerlerde dayanmadi 5
gibi kuru yerlerde de miirur-u zaman ile metanetini kaybeder.

Alet dondukdan sonra hacmi tezayid etdigi cihetle siva

ve tavan vesaire gibi satthlarda bu halin nazar-1 miital aaya alinmas
ve ona gore pay birakilmas: icap eder. Bir metre mikap toz

algr 1,20 metre mikap hamur hasil edip yigirmi dért saat

sonradahi 100" de bir kadar hacmi tezayid eder. Alginin
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bu hassasindan taga gémillmilg demirlen raptetmek hususunda
istifade olunur.

Aletyt muayene etmek i¢in bir parca alinip kendi

vezninin nisfi kadar bir suiginde yogurularak hamur yapildikta-
n sonra uzunca bir simit parcast gibi yuvarlak bir hale getirilir,
Eger yedi sekiz dakika zarfinda kolaylikla kunlmayacak kadar
sertlegirse o alginin 1y1 oldugu eger camur veya taze harg
parcalanirsaistimale salih olmadigt anlagilir.

Eger algt sicak ve tutkalls suile kangtirilacak

olursa husule gelen hamur daha saglam olur. Duvar veya
direklert mermer taklidi olarak kaplamak hususunda bu usul
istimal olunur.

Renkli mermer taklidi siva yapmak igin tutkala himiz-1
madenilerden miitegekkil boyalar ilave olunarak renk verildikten sonra
arzu edilen sekil ve renkte damarlt mermer taklitlen yapilir.
Eger yapilacak sivanin dilz ve mermer gibi olmast matlup ise
renksiz bir tutkal ve mesela beyaz balik tutkali kan gtirtlmak
lazim gelir. Bu yoldaki sivalar yapildiktan sonra pomzatagt ile
dizeldilip tekrar cilatagiyla cilalanir. Fakat bunlar ancak dahilt
tezyinatta kullanilabilir. Ciinki harigte yagmur ve rutubetin

tesirine tahammiil etmez.
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Harici kistmlar igin tutkalli algiya mermer kirect dahi

ilave olunur. Fakat algiya daha biyik bir metanet vermek igin

alct tagt biraz ihrak edildikten sonra gap mahliili igine

batirilip tekrar thrak ameliyatt devam olunduktan sonratoz haline

getirilirse daha saglam olur. Ve tipki mermer gibi bir cila alir.
000

ALCININ KUVVE-i TAHAMMULIYYE VE iLTiSAKIYYESI
Alet bir sikletin altinda ezilmesi igin her santimetre merbun
bagina 50 kilogram ve kire¢ kaymagiyla kartgms algt ipin de
82 kilogram kadar siklet lazimdir. Fakat ingaatta ancak bunun
onda biri tahmil edilir.

Kuvve-i iltisakiyyesine gelince alginin kopup ayrilmast igin
her iki tarafina tatbik edilen kuvvetler aynlan sathin beher

santimetre merbuu igin atideki vechile hesab edilmigtir.

Koyu algt 11 kilogram
Adi vechile sulandirtlmis algt 4 «

Alpinin tugla ve tagla kuvve- iltisakiyyest 2,70 =
Alpinin demirle kuvyed iltisakiyyesi 14 %

Kezaingaatta bu adetlerin ancak onda birinden fazlas
dahil- hesap edilmemeli yani emin olmak igin bu adetlerin onda

birinden fazla bir kuvvet tahmil edilmemelidir:
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BITUM VE ASFALT
Bitiim ve asfalt: Karbon, mevaddi’l-ma’ ve mevaddi’l-hamiizadan
miirekkep suni veya tabil mevadd4 madeniyyeden 1barettir.
Bu maddelerin bazist adi derece hararette mayi ve bazist
sulb halinde bulunup aleve tutuldugu vakit yanar ve kesif bir
duman gikanr,
Bitumlerin kalkerle karisik bir cinsi vardir ki buna
asfalt denir. Asfalt adi derece- hararette kati, siyah
ve parlak bir cisimdir. Kesafeti 11ila 1,60 olup 100 derece-
hararette erir ve alevde kesif bir duman gikararak yanar.
Asfalt gikartlan taglar yiizde 90 1la 94 karbonit
kils igine yuzde 6 ila 10 miktannda kangmig bitimden

ibaret olup bu tag tipks algt tagina benzer.

Bu taglar toz haline getirilip bu tozun yizde 851la 95
kismiigin 10ila 15 kisim bitim vaz’ olunduktan sonra ingaatta
istimal olunur.

Avrupa’dan bu vechile yapilmig olarak gelen asfaltlara kum
ilavesiyle yaya kaldirimlan , teraslar vesaire bu gibi rutubete
maruz yerlerin zeminleri imal olunur.

Asfalt istimal olunacak vakit bu ise mahsus sac
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veya font kazanlar derununda yiizde 1 kadar katran veya zift
ile birlikte kaynatilip i¢ine iki misl kum karistirilarak

stcak bir halde iken alt: rihtimlanmis veya dokilmig kaba kumdan
ibaret olan zemin tstiine yapilir.

Harareti ziyade olan beldelerde asfaltin erimemesi igin

kumun nispetini tezyid etmek lazimdir,

§ Tag arahklarmin derzii¢in istimal olunacak

¢imentolu harg,

Misavi miktarda kumn, toz kireg ve murdesenk karigt-

irilip macun oluncaya kadar bezir yag ilave edilerek harmur
haline sokulduktan sonra taglarin aralarin derz igin istimal
olunursa mirur-u zamanla tag kadar sert olur,

§ Duvarlarda rutubeti men i¢in.

Bezir yagt 1 kilogram

Sart balmumu 300 S

Teneke bir kap iginde beraberce kaynatildiktan sonra derununa
1 kilogram kursun beyazi ilave olunup tyice karigtiri-

1diktan sonra sicak ken bir firga ile duyara sirolir ve

iki giin kadar beklenip kuruduktan sonra bir kat daha gegilir,
Bu boya gerek dahil ve gerek harigte tahta ve tag veya swalar Gistine
kullanilabilir.
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§ Portland ¢imentosunun tondan miiteessir olmamasi i¢in
Cimentoya suda eridilmis soda ilave olunur.

1 litre  Portland gimentosu
1 _ kireg
1 kum

Iginde b?kilo soda hall idilmis 3 kilogram su
Bu harc ne hararet ve ne burudetin tesiriyle katiyyen ¢atlamaz.

~p &

KERESTE

Keresteler umumiyetle yumnusak, sert, ve ¢irali olmak tizere

¢ kisma ayrilir. Mege, kestane, ceviz gibi elyafi sik

ve agir olanlar sert nevine ve thlamur, ségut gibi gevsek

olanlart yumusak kismina ve hemen ekseriyetle kis ve yaz yapraklaring
muhafaza eden ¢am nevinden olan agaclar da ¢irali kismina

aittir.

Ciralt agaclar daima yagmur ve rutubete karsi mukavemet eder
ve gok dayanirlar. Fakat bunlarin derunundaki regine daha agag
kesilmeden ¢ikarilmis olursa onlarda bu hassa kalmaz.
Regineli agaglar kat’ edildikten sonra der-kab kabuklar

soyulmayacak olursa kurt tutmaya pek mustait olurlar.
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Crrali agaglari maktai merkeze dogru kiigiilen bir takim
mubhtelif iistiivani tabakatm hasil ettigi dairelerden ibaret

oldugu gériliir. Bunlarin merkeze en yakm olan kismi en

sert ve saglam olan kismidar.

Ingaatta istimal edilen keresteler umumiyetle agaglarin
govdelerinden gikarili. Govde iig kistmdan miirekkeptir.

En digarida kabuk bulunur.

Kabuktan sonra agacin Inci kismini ihata eden bir tabaka

bulunur ki bu yumusak bir takim insiceden (insicameden?) ibaret heniiz
sertlesmemis kismidir. Her sene tecdid eden bu kisim yavas yavag

agacin sertligini alir.

Ugiincii kisim da agacm sert ve mukavemetli kismidir ki bu
kisim bir takim dairevi tabakattan miirekkeptir.

§ Ayni cinsten agaglarin birbirine nispeten dayanikl ve metin
olmalari kesildikleri zamanki yaglarma gore degisirler. Cok

geng ve gok ihtiyar olan agaglar tam negv-ii nema bulmus sinn-i
kemalde iken kesilmis agaglar kadar saglam ve dayanikl olmadigi

gibi daha gabuk bir zaman zarfinda giiriimeye miisait bulunurlar.

Her agaca gére sinn-i kemal degigir. Mesela megenin kat™t
igin en miinasip yas o agacin yiiz senelik olmasidir. Elli
altmig senclik megeler daha heniiz tekmil kétii istishab
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edememig ve ikiyiz senelik olanlan da ihtiyarlamis ve kuyvetlerini

kaybetmiglerdir.

Umumiyetle yiz yagindan sonra a§aclar tiillen nesv-ii nema bulmayip
artik kalinliklan tezayid eder. Bir agacin yagt éziini thata

eden dairelerin adediyle sayilabilir,

Agaclann kesilmest 1¢in en minasip zaman 1se son

bahar ve kig yani Eylul’den Mart’ a kadardir. Bu esnada aacin suyu
pekilmis oldugundan mesammat daha stkismis bulunur. Mart ayina
dogru suyu heniiz yuridigi vakit kabuklan daha kolaylikla

pikar. Agaclar yas oldugu vakit kesilirse bu su tahammur

ederek agacin terkibini bozar ve kuruduktan sonra garpilarak
ingaatta biiyik mahzurlar meydana gikar.

Agag kesilmeden evvel gévdesinin ortasina kadar agagt

taraftan bir yank agilip bir muddet birakilmak fai deden hali degildir.
bu vechile suyu kabuguna gecmis ve agacin iginde onu bozacak

bir madde kalmam1s olur. Kerestelerdeki suyun miktan agacin

cinsine gore dedisir.

Vezni itibariyle 100 vezin
Giirgende Suyun miktar 19
Digbudakta g = 29
Mesede o “ 35
Cam ve Kestanede “ “ 37
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Thlamurda Suyun rmiktart 48

Kavakta # £ 50

Bu keresteler kuruduktan sonra bile yine yizde onbes ila
yigirmi vezin su muhafaza ederler.

§ Keresteler cins ve mahall-1 istimallerine gére muhtelif gekil
ve cesamette kesilir ve bu sekillere gére muhtelif isimlerle yad
olunurlar.

Her memleketin keresteleri o memlekete mahsus élgulerde
olup muhtelif isimlerle yad olunurlar.

Kitabin nihayetine Istanbul’ da mirstamel kerestelerin cins

ve neviyle isim ve ebadini ve mahall-1 istmallerini gosterir bir cetvel
derc edilmisdir,

§ Rutubet agaglarin elyafinin uzunluguna gére degil fakat
arzan hacmini tezyid ettigi gibi kuru havalarda da agaglarm
hacmni tendkss eder. Cabuk kuruyan agaglar catlar ve yarilir

Toprak i¢ine gémiilecek agaglar veya direklerin sathi

hafifge yakilarak bir kémiir tabakasi ile mestur bulundurulursa
daha ziyade dayanir ve bu hassa sert agaglarda yumugsak agaclardan
daha ziyadedir. Bir agacin evsafl yetigtigi topraga géredir

Kuru vetaglk olan yerlerde yetigen agaclar sert ve sulak

yerlerde yetigenler yumusak olur. Keresteler istimalden evyel
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Atideki cetvel aynt cinsten olup bini yag ve digeri
kurumug olan bir metre mikap hacimde iki afag beynindeki

vezin farkint gésterir:

Yag iken Kuru iken
I ese 1049  kilogram 675  kilogram
Digbudak 900 “ 645 =
Karaagac 950 = 550
Cam 895 “ 555
Ihlamur817  “ 439

- &
KERESTELERDE TESADUF EDILEN KUSURLAR

Kereste herhangi cinsten olursa olsun atidekd

zikredecedimiz nekaist haiz olmamalidir. Bu nekais sunlardir:
1: Curik budaklar.

Curik budakl ar tahtanin 6lmils ve giirimis kisimlanndan
miitegekkil budaklardir ki yavag yavas kerestenin her tarafina
sirayet eder.

2: Carpik damarlar.: Tilani elyafin garpik ve birbirlerine
dugumli gibi olmast dir rizgann tesirinden has olan

bu kusur kerestenin salabetine halel verir.

3: Mudevver vanklar: AZacin makta-1 til&nisinden hasil
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olan tahtalarda elyaf istikametince her iki tabaka arasinda

tesadif edilen bu yaniklar rizgar ve donun tesiriyle heniiz yeni

bir kabugun teskili esnasinda husule getirdigi eserlerden ibarettir ki

adacin metanetine halel verir. Ve rutubetin niifuzuylabilahare agacin
clirtimesini intdc eder..

4: Catlaklar. Bunlar da agacin elyaf-1 thlanice husule

gelmis yanklardir ki buna sebep siddetli bir sogugun tesiriyle agacin
suyu hacmini tezyid ederek tabakatin birbirinden ayirmast
neticesidir. Bu dakerestenin saglamli@ina dokunur. Agaclarin
kurumasindan hasil olan gatlaklar da buna benzerse de bunlar
oburleni kadar mahzur-1 mucb degildir.

5: Arzéni gatlaklar. Bunlar da elyafa amiiden vukua

gelen ve az derin olan gatlaklardir ki agacin gabuk kurumast
neticesinde husule gelir. Bunlar umumiyetl e agacin sathinda bulunur
o halde o kismim gkarmak kafidir. Eer bu gatlaklar derin

olursa agag metanetini kaybetmigtir.

6: Beyaz veyakirmizi renkte olan damarlar afacin

curiyecedine bir delildir,

7. Kuru agac keresteleni yani kesilmeden evvel kurumusg
adaglann keresteleni de saglam degildir bunlarda kesildikten sonrabile

guriklik agacin izeninden baglayarak bitun her kismina yayilir,
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8: Tahammiir. Ciiriimenin bir baglangicidir. Bu hal kerestenin
bahusus 1slatildigi vakit negrettigi ispirto kokusundan

anlagilir. Ekseriya tamamiyla kurumadan istimal edilen
kerestelerde bu hale tesadiif olunur.

Ciirtik agaglar satihlarmdaki kiigitk mantarlarin tegekkiil
etmesinden taninir. Bunlar toz haline gelmeye miisaittir.

9: Kurt yenigi — Bocek ve kurtlarin hasil ettigi

deliklerdir.

10: Seretan — Bu agaglarda bir nevi hastaliktir ki daima

¢iban gibi bir kismmndan her mevsim kirmizimtrak bir mayi akar.
Bu gibi agaglar hasta ve guiriiktiir.

Cifte zar her iki hasb? (ahsap?) tabakasi arasma girmis bir ikinci
yumusak tabakadan ibarettir ki agacin metanetini bozar.

Baz1 defa kerestelerde haricen higbir kusur emaresi olmadigt
halde dahilen giriiktiirler. Bunu anlamak igin keresteyi

kaldirip gekigle vurmal ve saglam bir sada verip vermedigine
bakmalidir.

Agaglar kat’indan sonra ve hi¢ olmazsa laakal bir sene
kurumalidir. Kereste kurudukga derunundaki su teheir ederek
daha sert ve daha dayanikh oldugu gibi agaci giirimek istidadindan
dahi kurtarir.
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Kereste ve agaglar rutubetin ve hararetin tesiriyle bozulacag

ve carpilacag cihetle giines ve yagmura birakilmayip isti kapalt

ve havadar biyik magazalar derununda muhafaza edilmeli ve birbirlerine
temas edecek olursa guriveceklerinden topraktan yiksek

olarak yekdi geri ustine aralarindan hava gegecek vechile

caprasitvart konulmalidir. Kereste yiginlart iginde glirik

bir agag bulunursa diger saglam olanlarina da sirayet eder

Binaenaleyh bu gibi ¢irik agaglar istiflerden gikarlmalidir.

~—

KERESTELERIN CURUMESI ESBABI

Kerestelerin ¢iriimesini mucib olan esbab bervech-1 dtidir.

Evvela rutubet ve hararetin tesirat-1 mutevaliye ve mitedkibeleri (sert
agaclarla piral agaglar bu sebebe karsi digetlerinden daha gok
tahammul ederler)

Sani'yen kireg ve hargla temasta bulunmak

Salisen afacin az ¢ok tahammir etmig bir kismi derununda kurt

ve bocek tohumlarnin bulunmass

Rébiyen agac suyunun tahammir edip a§acin glrimesini ve kurt

tutmasini mucib olmasidir.
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KERESTELERI CURUMEKTEN MUHAFAZA USULLERI

§ Keresteleri tesirat4 havaiyyeden muhafazaicin satithlarina
ya§li boya veya katran 1tla’ olunur. Havaya maruz olan keresteler
icin katran pek giizel bir muhafizdir. Katran agacin igine
nifuz ederek onu gayr 1 kabil-i nifuz bir hale kor.
Bu hususta Acide pyroligneux den gikarilan katran
veyahut nebati katran istimal olunur,
Kerestelerin ve Ebniyyenin Katranlanmasi
§ Katranlanacak kereste veya aaglar ateste kurutulup
sittl chktan sonra katrani kaynarken tizerine siirmelidir.
(bir metre murabba satha yanm kilogram geder)
Birkac kat katran sirilmek icap ederse bir kat kurumadan
ikincisini gegmemelidir. Birinei ve ikinei katlar daima safi katran
olmalidir. Ugiinci katta kullanilacak katran derununa ise
vezninin yizde altt ve yedisi kadar sénmis kireg tozu ilave
edilir,
Fakat gerek katran ve gerek boya siiriilsin képrii vesaire
gibi ehemmiyett der-kér olan ahgap binalarda her otuz senede bir tekmil
agaclarin degistirilmesi icap eder.

Agaclann hargla temasindan hasil olacak mahzuru def
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igin hargla temasta bulunacak ki simlan hafifce yaklarak

bir kémiir tabakasiyla mestur birakilir.

Agaclan kurttan muhafazaigin de keza katran ve yagli boya
siirmelk icap eder.

Mitemadiyen tatl su iginde duran agaclara gelince bunlar iyi
dayanir ve hatta mege agact su iginde daha sertlegir. Fakat deniz
suyu iginde deniz kurdu vesair bazi esbab-1 muharebe tesiriyle
girir. Deniz suyu iginde kalacak agaglan deniz kurdundan
muhafaza igin afaclar ya madeni bir levha ile értitliir veyahut
bisyiik baglt civilerle stk siky mihlanarak saths kapatilmis

olur.

Tuzlu su agacin elyafi arasina nifuz edecek olursa

havay1 ve agacin suyunu def edip miinhal ve kébil4 tahammiir

kistmlaring gayr-1 kébil-i miinhal bir hale getirdii gibi kurt tohumlanini da

sldurdiginden agac daha sika, daha sert ve daha saglam olup
kurttan dahi masun bulunur,

Keresteleri muhafaza ig:in birgok mevaddin mahlullen kullanilir.
Fakat fiyatca en miinasip ve en miessir olam kibritit-1 nuhéstir.
Bumahlul agaglara yanmamak hassasini 14 ettigi gibi yegilce
bir renk dahi verir.

Gerek agaclara tabii ve saglam bir renk vermek ve gerekse
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onlart muhafaza etmek igin istimal olunan méyiatin agaglara
niifuz ettirilmesi iig usul ile yapilir.

Bunlardan birincisi agag kesilmeden evvel kékiine yakin

bir mahallinden derince bir yara agilip etrafina su gegmez bir kapali
oluk yapilir ve iist tarafa mevzu’ bir sandiktaki mayi

bir boru ile akitilir ve agacin dsar-1 sarimesi birkag saat

zarfinda bu mayii en uzak dallarma kadar sevk eder.

Ikincisi tazyik usuliiyledir ki bu da agaglar kesildikten sonra
daha sular katilagmadan gakuli bir vaziyette tutup iist

tarafina bir havuz gibi istiivane geklinde bir depo takilip araliklari
macun veya ¢amurla sivanarak bunun igine konulan mayi tazyik
ile agacin derununa niifuz ettirilir.

Ugiinciisii de agaglar1 her tarafi kapali bityiik madeni

ve bakar uistiivaneler derununa vaz’ ettikten sonra su buhari
gonderip hava giktiktan sonra su buharinin tekésiifiiyle halli
husule getirilir ve bade her yiiz litrede iki kilogram kibritit-i
nuhasi havi 40 ila 45 derece hararette bir mahlul sevk edilip
tulumba ile 10 hava-i nesimiye tazyiki kadar tazyik edilerek
agacin elyafina niifuz ettirilir.

Bu usul 6biirlerinden hemen yaris1 kadar daha ucuz gelir.

Kapali yerde tazyik ile derununa bezir yag: niifuz ettirilmis
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tahta ve keresteler kirk sene zarfinda higbir harabiyet alfimi
géstermemiglerdir. Fakat bu usuliin fivatlt olmast her yerde

tatbik edilebilmesine mani oldugundan lizumu olan yerlerde
ekseriya keresteyi katranlamak ve topraga ve harcatemas

edecek kisimlanm ya bir katran tabakast veya havada hafifce
yakarak bir kémir tabakasiyla mestur birakmakla iktifa
olunmaktadir. Mamafih denizde kullanilacak kereste ile simendifer
traversleri, telgraf direlleri gibi uzun middet tesirat-1

havaiyyeye maruz kalacak kerestelerin behemehal mezkir

usullerden biriyle sinnga edilmig olmas: elzemdir.

§ Agaclart sertlegtirmek igin birkag kat zeytin yagt

dahi siirmek kifayet eder. Afag 1skara ve kaziklann toprak
igindeki kisimlan gurimemek igin ekseriya katran itla’

edilirse de katran kurudugu vakit gatl ayarak rutubetin

agaca nifuzunu mani olamayacagindan agacl ann ucuna atideki
mahlutu birkag kat sirmek daha iyidir. Bununla toprak
igindeld keresteler hem rutubetten hem de kurtlardan muhafaza

edilmig olur.
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Recine

Kaba ustibeg
Ince kum
Bezir yadt

100
100

400

Kibritit -1 nuhés 5

Hamiz-1 kibrit

10

2

@

Topral iginde kal acal kerestelerin ucy katranl anmadan

evvel beg milimetre sahnina kadar yakilirsa tegekkil eden kémir tabakast

dahi muhafazasina hizmet eder.

Ruru mege
Digbudak
Karaagac
Gulgen
Kestane
Ceviz

Cam

S

Kerestelerin bir desimetre mikabi hesabiyle siklet-u satthlan

iraly ‘|:

0,85
0,85
0,80
0,76
0,69
0,63
0,62
0,54

kilo

Ayni cinsten olup biri yag ve digeri kuru olan
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Bir metre mikap hacimdeki iki agag beynindeki vezin farkini irde

eder cetvel.

Yag iken Havada kurumusg
Kilo Kilo

Mese 1049 675

Disbudal 900 645

Karaagag 950 550

Cam 895 555

Thlamur 817 439

Atideki cetvel direk makamindaisti'mal edilen kerestelerin
beher santimetre murabbat hesabiyla uzunluklanna gére tazyike ve siklete

olan derece-1 tahammillerini irde eder.

Kerestenin ismi | Uzunlugun en kigik kaideye nispeti
12den agagr | 12 16 20 24 28
Kile Kilo | Kilo | Kiloe | Kilo | Kile
Iyimese 301la40 25 21,2 117,80 | 15 12
Adi mege 19 840 | 7,40 | 640 | 560 | 520
Ciralt gam 40 1la 50 35 284 | 24,2 20,6 | 17,6
Beyaz cam 9,80 8 6,60 | 5,80 5 0
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Kerestenin 1smi | Uzunlugun en kigik kaideye nispett

32 36 (40 |48 |60 100

Kilo | Kilo | Kilo | Kilo | Kilo | Kilo

Iyi mege 10,80 | 9,20 [ 7,60 | 5 2,5 |00
Adi mege 00 00 (00 |00 |00 |00
Ciralt cam 15 132 (11,275 |00 00
Beyaz gam 00 00 |00 |00 |00 |00

Kerestelerin kinlmasint mucib olan siklet cetvelde irde
edilen miktarin on mislidir. Topraga goémili olan kaziklar
makta’larinin beher santimetre murabba it;in 30 ila 35 kilograma

kadar miutehammil dirler.

KERESTELERIN CERRE OLAN MUKAVEMETLERI

Maktalarinin beher milimetre hesabiyla cerre tahammil edebilecekleri

Derece:

Kuru ve sert mege 0,80 kilo
Zaif mege 0,60
Cam 0,8 «
Disbudak 1,20 ¢
Karaagac 1,04
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Keza igbu agaglari koparacak kuvvet bu sikletin (10) mislidir.
Agaclar kat” edildikten sonra ya balta ile yontularak veya
testere ile kesilerek tesviye edilir ve ingaatta istimale salih bir hale
getirilir.

Agaglarm testere ile bigilmesi dahi ya iki kigi vasitastyla
veyahut su veya buhar hizar1 vasitasiyla olur.

El ile bigilecek kerestelerin bigkilar: boyali bir iple agag

iistiine girp1 cakildiktan sonra bir insan boyu kadar mirtefice
yapilmig tezgahlar tizerine vaz’ olunup bunun istiine bir

kisi gikar ve agagida da bir kigi durur. Her ikisi de bityiik
testereyi agagi yukari tahrik ederek agaci bigerler. Muhtelif

cins agaglarda istimal edilen testerelerin digleri muhtelif

olmak lazim geldigi gibi agacin kuruluk ve yagligma gore de muhtelif
testere istimali icap eder.

Mesela yumusak ve yag agaglar igin digleri balik kilgig1

gibi keskin ve sivri kuru ve sert agaglar igin de ya digleri

bir taraftan veyahut her iki taraftan veya gaprasitvari kesmek
igin digleri miiselles-i miltesavi-i ilsakin geklinde testereler
kullanilir. Keza marangozlar da keresteleri her taraftan kesmeye
miisait olacak veghile igbu son zikretti§imiz nevii

kullanirlar ki bu nevi testerelerin digleri bir miisellesten ibaret ve igbu
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rniisellesin rasindan kaidesine tenzil edilen amiid-u mezkir kaideyi
iki misavi kisma taksim eder (mutesavi-i ilsékiny velhasil

tahta ne kadar kuru ve sert olursa testerenin de digleri o kadar
birbirine yakin ve kisa olmalidir.

Tkt bigkics 10 saatte 15 metre murabbat (Mege keser)
LIl 10 ¢ 20 i “ (Cam keser)
§ Suni tahta — Bir ila iig kisim ¢irali agag talagt

ile bir kisim kaolen ve su karistirilip hasil olan hamur

kaliplarda tazyik edilerek bilahare kirmizi derece-1 hararette
kizdirldiktan sonra bir firm i¢inde kurutnlmak suretiyle imal
olunmaktadir. Buusul ile gayet saglam ve sert tahta taklitleri

ve dogemeler yapilmaktadir,

000 1:000

MADENIYYAT
§ Insaatta mistamel madeniyyat demir, dokme, gelik,

bakir, kursun, kalay, ¢inko ve piringten ibarettir,

DEMIR
§ Demir sanayi ve insaatda mustamel madeniyyatm en mizhimini

teskil eder.
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Izahtan vareste oldugu iizere demir soduk iken pek sert

olmakla beraber bity ik bir siklete mukavemet edecek kadar da elastikiyyet
ve salabeti haiz ve ateste yumugak bir hale gelip arzu edilen sekle
girmeye kabiliyetli bir maden oldugu cihetle insaatta pek biyik
hizmetler gérir,

Dernir, tesirt altinda bulundugu hararetin siddetine goére

muhtelif renkler alir. Evvela koyu kirmizi sonra ve daha gittikce atesin
bir kirmizi rengi olup nihayet beyaz derece-1 hararete gelir. Demir boyle
beyaz ziyadar olacak kadar bir hararette bulundugu vakit diger

bir demir pargastyla kaynamaya misait bulunur. Ategin kirmizi renginden
sonra kendisine istenilen sekil verilecek surette yumugar.

Demirler umumiyetle ki cinse ayrilirlar. Birt yumugak digert

sert demirlerdir, Yumugak demirleri ege kolaylikla yer fakat sert
demirler kolaylikla asinmadi§ gibi kirildiklan vakit de insicamest
yumusak demirler gibi pullu clmayip tane tanedir. Yumugak demir
sertten daha ziyade elastiki olup kinlmaksizin siklete mitehammil
oldugundan digerine mireccahtir. Sert demirler katiyyen ingaatta
istimal olunmazlar.

Demirlerin nevii gikhklar maden ocagina ve tetkiplerindeki

Mevadd- ecnebiyyeye gore degisir. Ticaretteki demirler ise ne kadar

tesfiye edilmis olursalar yine bir miktar silis, karbor, manganez



15174

124

kikiirt we fosfor ve ginkoyu havi bulunurlar bunlarin miktarina

gore demirler muhtelif siniflara munkasim bulunur mamafih ingaatta
mistamel demir mevadd4 ecnebiyyeden mimkin ol dagu kadar ari bulunmalicir.
Yumusak demir ancak kizil derece hararette kinlan demirler

olup bunlar beyaz derece-i hararette 1yice dovilebilir. Fakat

kizil iken gekig altinda kinlir. Sert demirler soguk iken

birdenbire bukil digi vakit kinlir ve ege yemez binaenaleyh bunlar ingaatta
miustamel degildir.

Manganezli demirler steak iken kirthr ve gig dévilir.

Bunlardan sag yapilir. Fosfatl demirler sofuk iken pek kolay

karilir, Kiikirtli demirler ise hem soguk ve hem de sicak

iken kinlir. Bu en fena demirdir.

Demir hicbir vakit madeninden saf olarak gikartlmayip

hamiz- hadid veya karbonit-i hadid halinde cikartldiktan sonra
yuksek hararetli finnlarda eritilir, Ve bade tesfiye edildikten

sonra dékiliip veya silindirden gecirilerek mahall 4 istimaline gore
muhtelif gekillere konulur ki demir bu veghile dovildiga vakit daha
ziyade salabet kesbeder. Binaenaleyh demirler umumiyetle biri dévme
ve digeri dokme olmak izere ikiye ayrilir ki bunlardan sonrakine
(font) dahi denir.

Demirin cins ve nevinden bagka bir de hin imalindeki neva-
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kistan neget eden ve guriklugini mucib olan esbab vardir.

Bunlar da demirin satht veya dahli pullu olmast ve fabrikada
biyik gekicin altindat amarmen birbirine iltisak peyda etmemekten

dolays birtakim gatlaklarin meveut olmast ve egelendigi vakit

derunundamevadd-1 ecnebiyyenin viicuduna delalet eden bir takim siyah

lekelerin zuhura gelmesidir ki bunlarin hepsi de o demirin kirtlmasing
curikligini intac eden esbaptandir, Bu gibi demitler tekrar
dovillmedikge istimali caiz olmaz.
Iyi cins dévilmig demirin kesafeti 7,80 olup geki
altinda (7,90)a kadar kesafet peyda eder.
Ingaatta istimal olunacak demirler soguk iken kir-
tlmaksizin bir zaviye- kaime kadar bikilup dogrultulabil ecek kadar
elastiki olmalt, beraber 1yice kaynamali, ince ve mitecanis taneli
olmal1 ve her milimetre murabbat igin 35 1la 40 kilogram bir kuvve -
cerniyyeye mukavemeti olmalichr.

Demirin Vnayenesi
Demiri muayene i¢in evvela bir ucundan gelik kalemle gizerek
Srste bir pargast kopanldiktan sonra elyafinin sik ve birbirine
irtibatlt olup olmadigs, buyik parcal arda zerratin ince
ve mitecanis bulunup bulunmadii muayene olunur. Insicamesi iri

taneli ve billurd olup parlak satthlardan mitegekkil ve san
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lekeli olanlar istimal edilmemelidir. Bade érs istinde

demirin kalinligimn iki misli kadar bir kismint soguk ve sicak iken
birkag defalar 30 derece bir zaviye seklinde bukip dogrultmali

ve edni demir kinlmaz ve gatlamaz ise iyi olduguna hitkiim etmelidir.
Deminn 1yi tesfiye edilmis oldufunu anlamak 1gin gekig

altinda gatlamaksizin 8 ila 7 milimetre sahninda ince bir levha

haline gelebilmesi ve kenanna yakin delindi 51 vakit kenarda kalan
pargaile beraber kopmamast ve keza birbirine 1yice kaynamasina bakmak
lazimdir.

Demir tesfiye edildikden sonra mahall+ istimaline gére muhtelif
sekillerde mevki- ticarete gikanlir. Bunlar da ya dért kége uzun

veya yuvarlak uzun birer gubuk seklinde olup yassica ve arzi

sahnindan fazla gerit seklinde olanlarina lama ve her iki tarafi
Fransizcadalki T harfi gibt bukilmis ol anlanna putrel ve muhtelif
sahinda buyicek birer tabaka halinde olanlarina sac levha veya

(tahta) denir.

Bunlardan bagka demir situnlar ve su iginigt bog

boru halinde ve ince tel ve ¢ivi seklinde de bulunur. (kare enserlerin
muhtelif parcalardan ekli yapilmamis olmalarina dikkat etmek lazimdir.)

Putreller, kargir binalann dégeme kirislerinde ve bazen

baglamalarda ve taban makaminda istimal olundugu gibi cubuklar dahi

baglamalar ve bahusus (betonarme) igin kull anilir.
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Demir teller kendi vezinlenindeki bir demir gubuktan daha ziyade

siklete mitehammil olduklarindan asmaképriler ingasinda ve keza
{(betonarme) imalinde de kullanilir. (2) milimetre kutrunda

bir demir tel (240) kilogram sikleti tagiyabilir,

Sag levhalann sahinlan (5) milimetreden (14) milimetreye

kadar tahallof eder. Sag levhalar umumiyetle gabuk tahammuz ettiklerinden
uzerlen kalay veya ginko ile setredilir ki bunlara teneke

ve galvanize sag tabir olunur. Bunlann bazi ingaatta kiremit

yerine istimal edilmek tizere yollu ve oluklu yapilmiglan da meveuttur.

DOKME
Dékme dinilen demir, karbonla kémurden mitegekkil bir nevi
halitadir. Bu da baglica renkleriyle tefrik edilen g
nevie aynlir.
Birincisi kil renginde olandir. Kinldigt vakit insicamesi
kil renginde gérinen dokmeler kuvvetli olup gig kurilir bunlar
ede kolaylikla yer. Ve gekic;le vurul digi vakit izerinde eser kalir.
Beyaz renkte olan dékmelerin insicamesi uzunca
pargalardan ibaret olup ege ile aginmaz ve tizenne kuvvetlice
vurul digu vakit kanlir. Cekig bunun iizerinde saglam bir

sada verir. Diger nevi de her iki dékmenin mahlutundan 1barettir ki
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miktarlarina gore havaslar: da degisir bunlar ingaatta i stimal
edilmez.

§ Gerek dokme ve gerek dévme demirlerin tagla irtibatlan

kursun ve cimento vasttasiyladir. Tag igine yapilan yuvalar
mukadderna giizel ce temizlenir ve kursun dékilecek ise kursunun
derhal donmamast ve girinti gikintilara girmest i¢in 1yice
1sitrldiktan sonra demir mahalline konulup éylece dokilir

ve donuncaya kadar tahrik edilmez.

§ Celik dahi font gibi demir ile karbon ve fazla ol arak

bir miktar silisten ibarettir.

Celik ingaatta ve marangozlukta velhasil her tirld sanayide
miistamel alat ve edevatin imalinde kesretle istimal olunup

ingaatta kullanilmaz.

§ Bakir — Ingaatta pek nadiren mistameldir. Cephaneler

gibi atesten ve gerareden masun olmast icap eden mahallerle gilingir
islerinde ve umumiyetle makine ve kazanlann borularinda vesairede
kullanilir, Bakir kalayla birlestigi vakit top ve ¢an yapilan

ve tung denilen maddeyi hasil eder bakirin ginko ile birlesm esinden
pirinc hasil olur.

§ Kursun — Ingaatta kursun demirleri taga rapt

etmek igin kiilge ve su yollar icin boru ve camilerle hamam
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kubbeleri gibi kargir ebniyyelerin damlarim 6rtmek igin levha
(tahta) halinde istimal olunur.
§ Cinko ebniyyenin dere, oluk ve su borulartyla binalarin
sacak balkon ve tarasalarinda istimal olunur.
Gerek kurgun ve gerek ginko levha sahinlar: nispetinde agir
olduklarindan kiyye ile satilir.

CAMLAR
§ Ingaatta kesretle istimal edilen malzemeden biri de camlardir.
Camlar kum ile potas veyahut sudun gedid hararetle imtizaglarindan
husule gelmis bir nevi muzaaf silisit-i sud veya potastan
ibaret seffaf bir cisimdir. Ug nevii vardir. Biri adi,
digeri ditbye, uigiinciisii de glas denilen dyine camidir.
Adi cam bir milimetreden 2 buguk milimetreye kadar kalin olur
cam dahi 2’den 4 milimetreye kadar kalindur.
Camlarm diger bir nevileri vardir ki tezyinat hususunda
istimal olunurlar. Bunlar da buzlu, pullu, gigekli,
hareli ve katedral camlari namiyla envaa ayrildigi gibi karanlik
yerlere fazla 131k vermek iizere kabiliyyet-i inkisariyyesi fazla
olan bir takim hususi camlarla dégemelik ve ayni zamanda
151klik hizmetini ifa eden tugla veya malta bigimindeki camlardan

ibarettir.
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BOYA
Mevadd- ingaiyyeyi tesirat-1 hariciyyeden muhafaza etmek ve giizel
bir manzara hasil etmek maksadiyla boyaistimal olunur. Ingaatta
iki tiirlis boya kullanlir. Biri yagli digert tutkalli boyadir.
Ustitbeg veya ginko beyazinin yag derununda ezilmesinden husule
gelen beyaz boyaya arzu edilen renkteki toz boyalann kari gtirs -
Imasindan yagli boya hasil olur.
Boyalarda bezir yad, ceviz yad1, haghag yadi vesaire gibi
muhtelif yaglar kullanilir. Ciy bezir yadi 1stihsal edildikten
laakall altt ay sonra istimal edilmeli ve mevadd-1 ecnebiyyeden an,
kokusuz ve yegilimtirak beyaz bir renkte olmalidir. Bu yadin bir
litresinin kesafeti 935 gram olmalidir. Bezir yaginda ekseriya regine
olur. Bunu anlamak igin yads 1spirtodaeritip suile
karistirmals beyaz olursarecinelidir. Lezzeti tatli olmalidir,
Bu yad tesirat-1 havatyyeye her vagdan zivade tahammil ettigi
igin harici boyalarda mistameldir.
Ceviz yadinin bir litresinin vezni 920 gramdir. Bu yag
evvelkinden daha zayiftir. Binaenaleyh harigte bezir yad kadar
dayanmaz mamafih bezir yagi gibi sararmadiindan tazelidi muhafaza

edilmekicapeden dahili boyalarda kullanilir. Fakat daima
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terebentin ruhuylaberaber karistinilarak istimal edilir.

3 litre terebentin ruhunabir litre yag konur. Terebentin boyanin
tazeligini muhafaza eder.

Haghag yaginin bir litresinde vezni 920 gramdir. Bu

ceviz yagindan da daha zayif oldugu igin yalniz dahili boyalann
inceiglerinde istimal olunur. Fakat memleketimizde bezir yafindan
bagka yag kullanilmarmaltadir.

Avrupaingaatinda mistamel usul bizimkinden farklidir.

Onlar ekseriyaboyalarin Gistiine verni siirerler bizde ise cila

kaynatm s bezitle husule getirilir,

§ Boyanacak satth evvela temiz sipurilip eger duvar ise

delik desikleri macunlandiktan sonraboyayi igmemesi igin
evvelce iizerine birkag kat kaynar bezir yag1 gecilir. Ve eder tahta
ise budaklan ates veya kezzapla yakildiktan sonra bir kat astar
vebazan som macun gekilerek zimparaile tesviye olunur

ve bade iki kat astar ve bir kat boya gegilir.

Yagl boyamacunu imal etmek igin atideki tertip

miistameldir.
Kiyye
Ustitbeg 1
Bezir 2
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§ Yagl boyaile boyanan satthlarda bil ahare kabariklarin husulini
men igin boyanin gayet sicak mevsimlerde yaptlmamast icab

eder. Bununla beraber boyanacak sathin evvelce layiks vechile
yikanub tathir edilmesi de lazimdir. Cinki boya tamamiyle tahtaya
iltisak itmeyecek olursa orada kalan bogluk hararetin

tesiriyle husule gelen gazlarla dolarak boya tabakasini giginir.
Boyanacak satth evvelce derununa hamiz kibrit ilave idilmig
kireg suyuylasladilacak olursa bu hadise husule gelmez.

§ Yeni boyanmig evlerde boya kokusunuizale igin bir miiddet
tabak iginde kl orir-ii kalsiyum birakub kapulan iyice kapamalidir. Keza
hamiz-1 kibrit gazi dahi boya kokusunu bel” eder. Fakat

bilahare bir iki gin odalars havalandirmalidir.

21la 3kilogram Amerika potast 10 litre suda hall

edilirse bu mahlul eski yagli boyalan gikanr.

§ Pusidelert pinko olan damlarda giinesin tesiriyle husule

gelecek harareti bir derece tenkis maksadiyla muahharen ginkolar
izerine beyaz yaglt boya surilmek diginulmigdir. Boyanin ginko
ile iltisakim temin igin evvelce ginko Uzerine su ile

kangtirilmag hafif bir tuz ruhu mahlulii sirmek icab

eder. Fakat bu mahluliin gayet hafif olmasina ve ginko iizerinde
gok kalub da ginkoyu delmemesine dikkat etmelicir.
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KURUDUCU (SIGATIF)

§ Yag haval arda boyanin cabuk kurumast mistelzim oldugu
zaman eder bu boya kurgun beyazi yani iistibe ile yapilmig ise
va kendi vezninin onda bir veya otuzda bir kismi kadar (hamiz-
isriib) ve eger ginko beyazi ise onda bir harmiz4 evvel manganez
ile birlikde kaynadilir. Bu boyadan bir cam levhast stine siirip
24 saat zarfinda kuruduguna bakmalidir.
Boyalarakaynamis bezir ilave 1dildigi halde dahi gabuk
kurumak hassasina malik olurlar. Her bir kilo boyaya 101la 15
gram kaynamis bezir kifayet eder.

KURSUN VE CINKO BEYAZLARI
§ Ustibec didigimiz kurgun beyazi bir taht+ karbonit-i tisriib
Ve ginko beyazi da toz halinde hamiz4 tutiyadan bagka bir sey degildir,
Kursun beyaziyla yapilan boyalanin gerek boyacilar ve gerekse
dahilde iskan ideceklere gayet muzir ve hatta nakkag sancist
denilen bir hastalikla nakkaglarin tesmimini bile entac idecek esbabi
haiz olmast ve bu mahzurun yag tamarmiyle kuruduktan sonra bile devam

itmesi nazar+ dikkate alinirsa dahil boyalarda ginko beyazinin

1stimali miirecceh gérinir, Cinko beyazi sthhate hicbir tesir+

muzir icra ittmez. Bu boyaile yeni boyalt binalar bila-mahzur derhal

iskan idilebilir. Bundan maada ginko beyazi yiizde 85
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ve kurgun beyazt ancak 100de kirk kadar yag kal dirdigs

cihetle cinko beyaziyla vapilan boyalar daha dayamkls olur ve ayn

vezinde kursunlu boyann kapatdi g satthdan buyik bir saths

kapatir. Rengi bevaz ve cilali olup gazatin tesinyle sararmaz.

§ Her iki beyaziginde de kibritit ve karbonit-1 kils gibi

mevadd-1 ecnebiyye bulunmamalsdir. Ticaretde toz halinde bulunurlarsa da
hileden ari oldugundan emin olmak igin topak halinde 15tira

edilip nezaret altinda toz yapdinilmas: mireccehdir. Kursun

beyazinin safiyetini muayene igin ategde teklis edildikten sonra

hasil itmemeli ve suda gayriminhal tortu birakmamalidir. Kaynamak
keyfiyeti tebesirin viicuduna ve tortu dahi kibritit- baritin viicuduna
delildir.

Cinko beyazim muayene igin bir pargasim bir kadeh su iginde
karighirdikdan sonra birkag damla hamiz -1 kibrit ilave edilip

tekrar karigtinldikda eder saf ise tamamen erir ve su berrak

bir renk alir, Eer kaynar ve torty birakirsa derununda tebesir

we kursun beyazi veyasair bir madde- ecnebiyye oldusu anlagilir.

§ Renkler — Ingaatta mustamel renkler, minyum ile siyah

ve renkli okrelerdir. (toprak boyalar).

Minyum (hamiz-1iisriib) silgen denilen kirmiz bir boyadir
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Demirleri paslanmakdan muhafaza igin 1stimal olunur. Bu boya
ictaretde toz halinde bulunup iginde toprak kirmizist olup
olmadi dina dikkat etmekicapeder.

Siliigen Boyast
Kiyye Dirhem
Neft 1 Beyaz boya 300
Bezir 1 Suliigen 5 Kiyye
Sulugen 2 Bezir 1 =
Neft 1 “

Okreler — Hamiz 1 hadid ile muhtelif renge boyanmig topraklardir.
Bunlann daneleri mitecanis olmalidir. Bu renklerin hepsinde de
zerrat bir desimetro murabbainda 145 tel gecen bir elekden gegecek
kadar ince olmalidir.

BOYANIN IMALI
Boyaimal etmek igin matlub olan rengi evvela giy
weyahut kaynamig bezir vagiyla gizelce ezmeli ve badehi bir silisi
terebentin yani neft yagi ile kesilnis miktar-1 minasip bezir yagt
derununda hall etmelidir. Harigte mistamel boyalara neft yag:
ilave edilmemek daha faidelidir. Vakianeft yagt boyamn fiating
daha ucuz dugirdigi gibi sirilmesini dahi kolaylagtinr-

sa da uzun middet metanett matlub olan mahalerde fedakarlik
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edilmek icap eder. Jehrimizde daima boyalar bezire neft yad

karigtirilarak istimal olunur. Karighirilmis ve ihzar idilmis
boyalar highir vakit firpanin ucundan kolaylikla akacak kadar

sulu olmamalichr.

Boyalar birkag kat olmak iizere siiriilir. Ve her kata mahsus

olan boyayavaz’ olunacak neft yaginin miktar: degisir.
Alt tabakada yag miktart ziyade ve ust tabakada renk

miktan ziyade olmalichr.
Kilo
0,375 Ginko beyaz
Beyaz boyaigin 0,500 Bezir yadt
| 0,125 Murdesenk (hamiz4 usrib) ktharge
0,200 Siyah
Siyah 0,600 Bezir yag
7 0,200 Murdesenk
-0,375 Kirmizi
Kirmizi 0,500 | Bezir yagt
70,125 Mirdesenk
Boya Astar
Kiyye Kiyye
Ustibeg 3 Kaynamis bezir 1
Neft 1 Ustiibeg 2
Bezr yad 1 Neft 1
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Cimento sathlar Gzerine urulan boyalar eksetiya bozulur.

Bunun igin gimentolu satth iistine evvelabir tabaka hamiz-1 kibrit
striliib kuruyuncaya kadar birakilir. Sonra fircaile neft

yaginda eridilmis balmumundan tbaret bir astar gecirilir ve bade bir bez
veya yinli bir kumagla her tarafina surilerek yayildiktan sonra yagl
oybaurulur. Rutubetli duvar tizerine dahi ayn1 usulde boya

urulmast faidelidir.

Soba veya ocak il ve kenarlan gibi hararete maruz

olan algils veya stvali kisimlara boya sirilecek olursa

hararetten bozulmamast ve yanmarnast igin vernili veya yagli boya

sirilib ginko beyazi ve yumurta akindan ibaret bir nevi boya

siirilir. Bu boyadan birkag kat tla olunduktan sonra iistine
bir kat yumurta aki ge(;irili'rse porselen kadar parlak olur
ve hararete tahammiil eder.
YAGLIBOYADAKI HILELER
§ Tagl boyadaki hilelerin baglicas: yaga tutkal
karigtirmakdan ibarettir.
1: Yagli boyaya tutkal kangtinlip kanstinlmach $int
anlamak i¢in bez parcasitu ispirto veya neftile tslatilip boyatun
surili oldugu bir satth izerinde boyakalm ayincaya kadar sirtmelidir.

Eger hafif bir renk kalir ve sirterken yapisirsa derununda
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tutkal oldugu ve kezaisladildigi vakit tirnak batacak kadar

yumugak olup 1slaklik gaib olduktan sonra tekrar kurursa

keza tutkalls oldugu anlaglir.

2: Kola olup olmadigins anlamak icin mezkir yagli

boya kurumug ise kaziyarak gikan tozdan bir miktarini cam

bortigine su ile beraber koyup kaynatmali ve derununa birkag damla

tentirdivod damladmalidir efer mahlul mavi olursa kolanin

viicuduna igarettir.

3: Yagabazi emlah- kaleviyye 1anesiyle miinhal olmak izere

su kanstinlip karigtirlmadigins anlamak icin boyanin

derununa kirmizi turnusol kagidindan bir parga batirmak kafidir.

Eger su varise behemehal bir kalevi bulunup kaleviler ise

kirmizi tumusolu maviye kalb ettiklerinden kagit mavi

olunca su ilave 1dildigi anlagilur. Yagdarecine olup

olmadigini anlamak i¢in yadi ispirtoda hall ettikden sonra

su ile karistinlir eZer beyaz olursa mahlut dimekdir.

§ Iyineft yagi gizel cam kokult ve berrak olur. Fena neft

1se katranh ve gazli gibi kokar ve sarimtirak olur.
CILALIBOYA

§ Vernili boyalar yagla ezilmig boyalarin vemi ile karigt-

irilmasindan hasil olan boyalardir.
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Ug nevi verni vardir. Yagls verni, ispirtolu verni,

esanslt verni.

Yagh verni; miisavi miktar kaynamig bezirile kopal

verniginden yapilir ve derununa gabuk kurumak igin yadin iki

misli terebentin konulur. Kilidlerin iistiini boyamak izere istimal
edilen siyah parlak verni bezir yagt kehribar tozu ve jide bitiminden
yapilir,

Ispirtolu cila. Ispirto ile terebentin regine gomalaka

ve sandarak denilen maddelerden yapilir.

[spirto 1 litre
Sandaralk 0,25  kilo
Terementin 0,15
Sandarak ginege mitehammil olmadidindan bu cilalar yalniz
dahilde istimal olunabiliir.
Ruhlu cla. Terementin muhu derununda sakiz ve regine
hall idilerek yapilir.
Bu cila daha bati kurur ve kokusu vardir. Fakat daha
ucuz ve ispirtolu alalardan daha dayaniklidir. Bunlardan maada

bronz taklidleri boyalar ve muhtelif demir boyalan vardir.
TUTKALLI BOYALAR

Tutkalls boyalarin imali igin toz boyast suile
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ezildikten sonra kaynamis tutkalli suile sicak iken

karigtirilur. Fakat bu nevi boyalar su ve rutubetin tesirine
tahammiil itmediklerinden bina hari'(;.lerinde'ist'imal edilmez. Tutkalls
boyalann imali igin stibeg kullaulmayip kabaiistibeg yani
[spanya beyazi kullanilir. Kaba iistibeg suda ezlir ve vezninin
iigte biri kadar eritilmis ve kaynar beyaz jelatin tutkaliyla
karigtirilip bade arzu edilen rengin ilavesiyle matlub

olan boya elde 1dilmig olur. Bu husustakuyu suyu
kullartlmamalidir. Cinkii boyalan bozar.

Tutkall: boya firganin ucundan koyuca akmalidir. Eger
akmazsa tutkall az oldugu anlagilir.

Tutkalli boyalarda umumiyetle dortde g kisim suile

ezilmig boyave bir kusim tutkal bulunmalidir.

3 Kaba ustibeg (Ispanya) beyazt 1 lalogram
Su 0,50 kilo
1 Tutkal

Tutkalin miktarina dikkat edilmek lazimdir. Ciinkii tutkalin

miktart az olursaboyakuruduktan sonra az vakitde duvardan
dokilecedi gibi gok olursa da gatlar.

Bu hususta miustamel olan olan tutkal (jelatin) eski

eldiven veya koyun derisi gibi eski deri pargalannin kayna-
tilmasindan husule getirilen tutkallardir. Bu parcalar kaynatildiktan
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sonra bir astardan stiziiliip haliyle birakilir bunlar soguyunca
donar § Bir kilo tutkalli boya 6 ila 8 metro murabbai kadar bir
sath1 boyar.

Tutkalli boya vurulacak duvar veya satihlar gerek alg

ve gerek harg sival olsun evvela kaziyacak ile yiizleri

tesviye edilip delik degikleri kapanmali ve siipiirilmelidir.
Bazan renkten evvel bir kat Ispanya beyazi (kaba iistitbeg)

ve tutkaldan ibaret bir astar dahi gegilir. Delikleri kapamak
igin yine Ispanya beyazi ile tutkaldan ibaret bir macun

yapilip anmnla tikanir. Duvar behemehal kuru olmalidir. Yag
duvarlar iizerine siiriilen boyalar leke leke olur ve dokiiliir.
Budakl tahtalar izerine siiriilmeden evvel budaklarin regine koyu-
vermemesi i¢in ates veya tizzabla yakilmasi ve tizerlerine kaba
macun gegilmesi lazimdir. Tutkalli boya sicak iken
stirilmelidir. Bahusus birinci ve ikinci kat boyalar behemehal
gayet sicak olmali ve diger katlar gittikge daha az sicak
stiriilmelidir ki alttaki tutkal eritmesin. Eger soguk

stiriilecek olursa birbirine iyi kaynamaz. Bir kat kurumadan
ikinci kat1 sirmemelidir. Eger bu boyanin iiste cila

stiriilecek ise en st kat boya soguk siiriilmelidir.

Boyanin rengi degismemesi igin boya tenekesini daima karigtirmalidir.
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§ Tutkalli boyada fena tutkal asla kull anilmamalidir.

Aylarca kerih kokusu devam eder. Tutkal kokusunu izale

igin birkag kat verni sitmekten bagka care yoktur.
BADANALAR

Badanalar harici ve dahili olmak izere mevki- istimallerine

gore degisir. Kargir olarak haricen yizlerine sirilen badanalar

kireg serbetiyle tas tal asindan ve miktar+ minasip renkli toprak

boyalarindan yapilir.
1 hacim tag tozu
Zie kirec serbeti

Badana tesirat-1 havaiyyeye mukavemet idebilmek igin derununa
Miktar-1 minasip sab atlir. Bir kova kirege yarim kilo sab
kafidir.

Kireg badanast da ya tutkalli veya tutkalsiz olur.

Dahilde miistamel tutkalsiz badanalar da badananin elbise ve-
saireye gtkmamasi igin derununa yizde beg ila alt sab

ilave edilmeli ve badana yapmak igin kullamlacak suda evvelce
igbé oluncaya yani artik eriyinceye kadar soda koymalidir.
Renkli badanalann yag iken kuruduktan sonra alacagt rengi

gérmek igin bir parga kaba stibe tstine sirmelidir. Kaba

iistibeg derhal badananin suyunu geker ve kuruduktan sonra alacagi
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renk gériintir. Veyahut kuru bir duvara biraz badana siriip
kibnitin aleviyle kurutularak rengine bakmak dahi mimkiin olur.
Kireg badanast umumiyetle sizme yagl kirecden yapilursa da

su kirecinden yapilan badanalar daha saglam olurlar.

MACUN

§ Boyanacak satthlarin delik ve catlaklanini kapama
ve satthlarini dizlemek igin istimal olunan macunlar.
Kaba istibeg 0,66  kilo
{(Ustitbeg) kursun beyazt 0,34

Bunlart macun haline getirecek miktar-1 miinasip bezir yas
bu macun boyanacak satth hangi renkte boyanacak ise o
renkte veyahut ona yalkin renkte olmalidir.
§ Tahtalar tizerine yapilacak yaglt boyaicin macun astary.
0,90 Kabaistibeg
0,10  Yag
Atideki tertip de gayet dladir.
0,82 Cinko beyaz
0,08 Kabaistibeg
0,10 Yag
§ Ebniyyenin bazit ig duvar kaplamalant ve tahta etekliklen gibi
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yangin kazasina maruz olan kisimlarini gayr-1 kabil-i thtirak

bir hale getirmek igin.
Adiosu 1 kilogram
Kibritit-1 amonyak 90
Karbonat 25 gram
Boraks 25
Tutkal 25 #
dan ibaret bir mahlul yapilip tahtalar bu mahlule batirdmalidir,
CAMCI MACUNU

Camlan gergevelere takdiktan sonra oynamamalanin ve ara-
liklanindan hava ve yagmur girme{me)sini ve daha saglam durmalarini temin
maksadiyla kenarlanna bir nevi macun sunilir. Bu macun

Kaba iistibec (Ispanya beyazi) 500  gram

Ustitbeg (Kursun beyazi) 125
miktarlanm miktar-1 kéfi kaynamig bezir yags ile yumugakca bir
hamur haline getirmekle hasil olur. Bu macun kurumamak
igin suiginde muhafaza olunur. § Camlars kirmadan kurumug
eski macunlan gikarmak igin en kolay usul eski
macunlar Gzerine kizgin bir demir gezdirmekten ibarettir. Macun
yanar ve ba'de _;iviler sékiliir ve camlar kinlmadan gikartlabilir.

Yaltuz sicak demirin cami gatlatmamasina dikkat lazimdir.
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(A) CETVELI
Birmetre mikabt harg imali iginicapeden kireg ve kumun miktar.
Hamur halinde metre mikabt

Kisim
Adi lareg 1 S0 Ebniyye duvarlarinda ve ehemmiyetsiz
bina
Kum 2 1,00 [ temellerinde (husule gelen harg
kumun miktarina musavidir)
Hamur halinde =
Biraz su kireci havasini 0,24
haiz yagl kireg Avlu dégeme nhtimlan vesaire.
Kum 08
Hamur halinde
Kuvvetls su kirea 1 0,337 Sarmig ve su hazinesi duvarlar; taglik

nhtimlars rutubetli mahallerdeki temeller ve
ebniyye duvarl ant

Kum 3 1,00" we beton harat igin.
Toz halinde
Su kireglerinin cinsine gore kanstinldiklan
Su kirea 3 0,60 | kumun miktars da dedigir umumiyetle bir anbar
kuma 2 ¥2ila 3 guval su kireci
Kum 5 1,00 | waz” olunur.

(B CETVELI) Cimentolu Harclar

Kisim itibariyle Bir metre mikabi harg icin
Toz halinde g;irr}ento Kum Toz halinde ;i}nmto Kum
f T 1] 1 f 1,25 o

Cimento kumsuz olarak ancak samnig, su hazinesi veya su
mecralanindaki deliklen kapamak gibi derhal donmasticapeden
mahallerde ve zaynf kireglere suda dontnak hassasini vermek tzere
kanstirmak tizere istimal olunur. Yagli havakireglerine beste

bir lasim gimento kanstnlirsa gayet kuvvetli bir su kireci husule gelir.
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Cimentoya kum kangtinlirsa gatlamaz ve fivats dahaucuz

gelir. Binaenaleyh derhal dotimast matlup olmayan mahallerde gimento
kumla mahlut olarak istimal edilir.

Bir metre mikabt harg

Kisim 1gin toz halinde
Cimento Kum Cimento Kum
2 1 0,90 0,45 Saruc, havuz, abdesthane kinkler,
3 1 1,05 0,35 sumecralan igin.
Kopri, nhtira ve su yollanmn divarlannda
1 1 0,80 0,80 [ e taglann dahil-i fasl raiigte rekannda
Yukarida zikridilen mahallerde istimal
2 3 0,50 0,84 olunup idareli olmak tizre eksetiya
_| bunispette karigtirihr.
1 4 0,25 1,00 Kwevetli su kireciyle yaplan harglar akaranda
1 5 0,20 1,00 olmakiizers raistarae ldir.
(C) CETVELI
Harg Cakil
Semiz beton 0,57 0,86 Metin tem ellerde
Semiz beton 0,53 0,77 Sukemetleni temelletinde
Adi beton 0,50 1,00 Deniz igine vaz” edilmek igin suni
kaya ve biryik taslar imalinde
Adi beton 0,48 0,34 Kopria ve nibtim duvatlantin temellerinde
Biraz beton 0,45 0,90 Miteharrik ve rutubetli zemin tistinde
yapilan bina temelletinde

Zapf beton 0,38 1,00 Kuu arazideki bina temellerinde
Gayet zayif beton 0,20 1,00 Keza
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Mevadd1 muhtelifenin beher milimetre murabba- sathinin kuvve ceriyye ile

Kinlmast icin icap eden kuvveti kil ogram ol arak igar eder

Cetvel:

Demir tel 501la 90
Dévilmis demit gubuk 25 “ 60
Sag 35 “ 40
Dékme demir 9. % 15
Kuru ve sa§lam cam 9 “ 8

Adi pam

Sogut

Mahun

Top tuncu

Bakir

Bakir tel

Platin tel

Kalay

Cinko

Kursun

= =

Kilogram

vasat olarak

60
40
36

23
21ila25
40 « 70
116

6

5

i

Mevadd- muhtelifenin beher milimetre sathinin kinlincayakadar
tahammiul ethkleri tazyiki kilogram olarak gosterir cetvel:

Kilogram
Cam 4,5
Mahun 5,8
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IMese 6ilag
Sogit 36
Ceviz 5
Dokme demir 601la 90
Demir 36

Celik 451la 60
Bazalt 20
Somaki 25

Kum tagi (gre) 4ila?
Iyi tugla 1,5
Piskin kirmizi tugla 0,9

Adi tugla 0,3

Sutun halindeki ecsfm- muhtelifenin kalinliklar: ve boylanna nispeten mukavemet
ettiklent sikletin miktarini irae eder cetvel _ ,
Trtifanin en kigik kaideye olan nispeti

[}
f |
“Esamiiecsam | 12den | 12 16 20 24 28 32 36 40 48 60
s
Kilo Kio | Kib | Kilo | Kilb | Kilo | Kilo | Kilo | Kilo | Kilo | Kio
Dermir 1000 835 | 710 | 600 | 500 | 420 350 200 240 168 34
Siyah dékme 2000 | 1670 | 1420 | 1200 | 1000 [ 840 840 580 430 B4 | 168
Beyaz dikme 3000 & * % b 8 & s L s &
Dékre bakur 823 % % * * € % “ # “ £
“ kalay 217 % % b i € # “ i “ &
P 100 « « P @ “« « “ @ “ “
kursun
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Ingaatta Mustamel Kerestenin Cins ve Neviyle Ebadi ve Mahall-i Istimalleri

Filyos Takimi
Tuli Metru | Ama Met Sahm Metru Isiraleri Cinsi Mehall i istimalleri
ain ia rain ila rain ila
—
5 8 0,18 0,20 0,12 0,16 Filyos Kirigi Gar Cesir ebniyyelerin iskelelerinde ve
birakea kifig ve mahyalarda
Kazik, baba ve cesim binalarda
25 8.5 025 0,40 0,20 0,32 Filyos " direk ve birakraa kiris ve bigrae-
Kiitigii sinden Jiris vesaire
4.5 55 0,35 0,40 0,30 0,35 Kazik, direk ve baba
" Bityitk binalann iskele lerinds .
10 11 0,20 0,30 0,18 025 Kizm Filyos o birakraa kids ve mahyalama ve
Kiitigii bigilerek kirig vere mivenlarda
Jullamhr
Filyos Gam
Orawrgas
Mege ve Kestane Talaru
450 | 900 | 035 | 037 | 035 037 Vagmane Mege (Simdl piyasada Risa mege
diregi kiititk naruyla bulunr) cesira
ebniyye terellerinde hatil ve
pligtivan olarak, bityik binalama
direk
ve baz temellerde kazik.
4,55 7,58 0,18 022 017 022 i
455 | 758 | o1s | o022 0,15 022 Gap ¥ Sirdi piyasada buluraz
4,55 490 015 018 0,15 0,18 orbegligi ]
530 540 0,15 0,18 015 0,16 Sim = = Yitksek tavanl binalarda direk,
onbeglizi bigresinde n taban, 1skara.
4,55 0 0,10 1] 015 0 Vordina Mege, Cesirabinalarda payanda, Orta
Gap yedilik kestane binalama taban ve direk ve hafif
binalamda alt kat direkleri.
455 0 0,12 0 012 0 [ Cesim binalarda payanda ve hafif
binalama direk ve dikwe .
3,79 0 015 1] 015 W
379 0 0,10 0,12 0,10 0 Sira altihg =
3,05 0 0,12 0 0,12 012 o Hafifbinalarda direk ve
305 0 008 | 010 | 0p8 [ I eheraraiyetlice binalarda payanda.
0.10 W




T.¢

150

Tuli Metru Arzi Metru Sahnt Metru Isimleri Cinst Mahall-i istimallert
min ila min ila min ila
4,50 5 0,15 0,20 0,12 0,18 Onbeslik mege Mege Cap althg misilli
7,50 8 020 0,30 0,18 0,25 Mege kitik “ Buyuk binalarda direk, baba, mahya,
10 11 0,20 0,30 0,18 0,25 Mege omurgast “ birakma kirigi, ve 1skara
hatili. Bigmesinden taban
Iskara, hatil, pustivan,
7,58 8,13 0,15 0,18 0,12 0,15 Tigirmilik kiris « makas, gergi ve bigmesinden
« 0 0,12 0,15 0,09 0,12 Onluk « “ taban. Cesim catilarda
6 6,80 0,09 0,12 0,04 0,06 Beglik & 'é ® kirig
454 5,30 0,09 0,12 0,03 0,045 | Uelik x E “
6 6,60 0,09 0,12 0,045 0,06 Cap L N &
T Kirigleme ve buyik atik binalarda
dégeme ve gergeve olarak
45 0 0,22 0,25 0,03 0,045 Cap Yollamast & kullanilir idi.
5,30 6 “ # « “ Binlik Yollama o
5,30 6 0,15 0,22 0,03 0,045 Kebir Bartin Yollamast “
4,50 5,30 0,18 0 0,03 B Sagir ¢ £ « Dogeme ve pervaz ve bazan sove
3,70 4,50 0,15 0,18 0,03 - Hact Veli “ “ cergeve ve kasa imalinde
2,27 3,70 0,18 0,25 0,045 0,06 Hatillik g
Adi binalarin kugaklamalarinda
Mese, Payanda
3,10 0 0,07 0,00 0,07 0,09 Gifte Dolab Kestane,
Gilgen
3 0 0,03 0,08 0,03 0,08 Tek Dolab R W
Paragol ve dirsek
0,75 2,27 0,09 0,22 0,09 0,22 Paragolluk Mese .
i Marangozlukda, bazan ebniyyede
3,00 340 0,18 0,25 0,045 0,06 Kolluk Kestane, sove olarak
Mege
Karaagac —
1,50 1,88 0,12 0,15 0,03 o Bartin Kollugu veThlamur
Lata Takim
0 0 0 0 0 0 Filyos Latast Cam imdi yoktur. (Bunun yerine
Elyos Kirisi kullanilmaktadir)
8 9 0,15 0,18 0,06 0,09 Kebir Guwertelik Lata “ PTyasada bulunmaz.
perdiven, seren-imahya ve direk
7,50 9 0,12 0,15 0,045 0,06 Sira 3 E: 5 ™ Ecm Kiriglernesi
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Tuli Melre Arz Metre Sahni Metre Isim Cinsi Mahall- istimalleri
min ila min ila min ila
4 5 0,12 0,13 0,03 0,04 Kalem Bag Lata “ Kusaklamalarda dikme lata
ve hafif binalarda cats kirigi
ve gember taban olarak
7,58 820 0,09 0,12 0,045 0,06 Onluk « «
Lata
6 680 0,09 012 0,03 045 2 &
530 5,60 0,09 0,12 0,045 0,09 Sekizlik é “ “
4 5 0,09 011 0,025 0,03 ‘ L @
455 5 0,10 0,12 0,03 0,04 Uelik « «
4,54 530 0,11 012 0,045 0,06 ‘ # @
455 4,90 0,11 0,12 0,04 0 g o «
3 0 0,07 0 0,01 0,02 e Tslas 4 e
Kamei Kuyruk «
Tkilik Lata
Poyralik
Kalas Takim
0 6 0,13 0,29 0,05 0,07 Tulha Kalast Cam Kirisleme, mahya merdiven
4,20 4,50 0,22 0,25 045 0,60 Sira “ “ serent, kapt sovesi, kap1
kanadi ve bigmelerinden binar,
pervaz Marangozlukta
0 0 0 Q 0 0 Nemge “ "
o 0 o o o o Maguna “ Bu kalaslar simdi piyasaya
gelmemektedir.
2,20 2,64 0,18 0,22 0,03 0 Kargatura Kalast 2 '[
o 0 0 0 o (] ArabaKalast “
6,00 8,00 0,29 0,33 0,07 0,08 Beylik “ ) Yoktur
0 0 0 (6] 0 (o] Seren Kapagt “
Ciralt Takimi
3,95 0 0,28 0 0,08 0 Karabodos Hatilligi Ciralt [Cerceve Harici tezyinat
o silme, séve vesaire
Marangozlukta
“ 0 0,26 (6] 0,065 (o] Orta Hatil " «
3,50 0 0,24 0 0,055 0 Ufak Hatil =
4 0 0,21 (0] 0,05 0 Uzun Sovelik “
3,50 0 0,21 0 0,05 0 Kisa ¢ H
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Tuli Metre Arz Metre Sahnt Metre Isim Cinsi Mahal- i istimallert
min ila min ila min ila
—_ - -
345 3,50 0,32 0 0,025 0,03 Cigdene (32lik) « 15 kaplamalarda. Silme-
& # 0,30 0 0,025 0 & & lerde. Pencere sévelerinde
(30luk)
“ “ 0,28 6] 0,02 0,025 « raflarda ve tesirat-1 havaiye
“  (slik)
& # 0,26 0 “ & & maruz olan kisimlara
“ (26hk)
Fabrika Takimi
Tavanlik tahta Cam _| Tavan, doserne, kapt,
Dogemelik « merdiven basamags riht,
3 5 0,08 0,33 0,007 0,050 Rihtlik tahta & pervaz, silme, raf,
Basamaklik “ siptirgelik ve dahili kapla-
tahta B
& malarda.
Pasalik tahta
3 6 0,12 0,18 0,026 0,030 “ Dogeme.
Larnbalt
1 4 0,025 0,030 0,009 0,012 dosemne & =] Swaaltnabagdadi
4 6 0,12 0,18 0,03 0,06 Bagdadilik « Kiris ve bigilerek binar.
Kiriglik
Adi Tahta Takimnt
3 3,80 0,15 0,18 0,015 0 Tek Catal Cam Elyevm battaldir. Kiremit alts
Zeyhun
3,80 4,50 0,18 0,22 0,025 [0 “ Pve sagir kaplamalarda.
Cifte Catal «
1,50 # 0,09 0,15 0,01 0,015 « , Kaplama, merdiven, ve bez tavanlarn
Bartin Kogugu
227 d 0,18 0,22 0 0,025 & Laltina
Sar1 Ot
3,80 # 012 0 0,015 0 « 3
Tek Ayana
« d 0,15 0 0,025 0 “ Simdi yoktur
Cifte Ayana
1,88 ] 012 0,18 0,015 0 E |
Tek Manastir
“ “ 0,15 0,25 0,015 0 “
Cifte Manastir
1,50 1,87 0,12 0,18 0,006 0 Bayagt '
Tek Sandiklt Cam 7
“ “ 0,15 0,25 0,01 0 Kiremit alt1. Tahta perde.
Cifte Sandikls &
el W 022 0,31 0,01 0 Bagdadi
Kanadlik “ -
« w 0,12 0,15 0,006 0
Cam tahtast L
3 4,54 028 0,56 0,045 0,075
Karaagag tahta Karaaga | =
(1} 0 0 0 0 0 ¢ "] Dograma ve marangozlukta
Disbudak
0 0 0 0 0 0 Disbuda
Thlamur tahtast k -
Thlamur
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Sahife

18

19
20
20
21
21
22
22
23
23
24
25
25
25
26
26
27
28
28
29

29
29
29

Mukaddime

Taslar Taglarm enva ve evsaft
nuhtelifest

Esast kireg olan taglar
Mermerler
Kesifkalkerler

Silisli kalker
Maryezili kalker
Esast silisli kum taglan
Kuvarc

Gakmak tag

Kumtag

Deginmen tag

Ot tagt

Granit

Kuvars

Feldispat

Iika

Somaki

Bazalt

Lav tagt

Esas aliimin olan arjilli
taglar

Agilli taglar

Kesme

Kayagan tap

FIHRIST
Sahife

30

3
31
32
32
32
32
37
37
37
39
43
44
46
46
47

47
50
51
52
53
54
55
56
57

Ingaatta istimal olunacak
taglarda arantlacak havas
Taglarin sertligi

Taglarin kesafeti
Taglarda mesamat

Tuglalar

Kerpig

Pigmis tuglalar

Delikli tuglalar

Ates tuglas

Kerpigimali

Tugla imali

Tugla ocaklary

Tuglalarda aramlan evsaf
Kiremitler

Kiremitlerde aramlan evsaf
Dogemelik tugla cimento ve moza-
ik gini

Kireg

Kiregistihsali

Mistemadi ategli kireg ocaklart
Iitekatt ategli kireg ocaklan
Nuvakkat kireg ocaklart
Kiregin derece i ihtirak

Hava kireci

Yagl kireg

Zayf kireg
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Sahife

57
59
60
60
60
61
62
62
63
63
64
64
65

72
74
79
80
82
84
84
85
85
86
86

86
87

Su Kreci ve gimentolar

Binnci derece su Kireglen

Ikinci derece su kireglen

Ugiinei derece su Kiregleri
Cimento

Tabii gimentolar

Puzolanlar

Horasan

Kireglerin enva

Su Kireglerinin suret istimali
Cimentolarsn imali

Puzolan

Kireglenin sondurilmest hususunda
nuistamel usul-ii mubtelife

Kireg gimento ve puzolanin nuhafazas
Kireg ve imento tecriibeleri

Harg deruminda kunmin vazi fesi
Iuultelif ingaata mahsus kumlar
Agil

Agilin murekkebatim tayin itmek
Harglarda istimal olunacak su
Harglar

Kiregli harclar

Kumlu adi harg

Kiregle puzolan veyahut horasandan
ibaret harg

Su Kireci ve kumdan ibaret harg
Mubtelif harglann mahall 4 istimali

Sahife

95

9

99

100
101
102
102
103
104
104
105

105
106

106
106
107
108
109

Harglarda kireg ve kumun miktary
Kiregli harcin imali

Gimentolu har¢lar ve imali

B eton “Rahtint”

B eton imalinde nistamel harg

ve gakil miktan

Beton imali

Harglar ve betorun mukavemet ve kuwve-i
iltisakiyesi

Alg

Alg imali

Algmin mahal ve suret-1 istimali

Iy algt ve alginun havas

Alg nmayenesi

Algnin metmer taklitl erinde i stimali

Al kuwvwve-1 tahammiliye ve iltisakiyesi
Bitiim ve asfalt

Asfalt ve suret-i istimali

Tag araliklanm derz igin

Mliistamel gimentolu harglar

Duvarlarda rutubeti mani boya

Portland gimertosunun tondan niteessir
olmamast igin tertip

Keresteler

Keresteler ve enva

& Zaclanin kesilme zaman

Agaclanin suyu

Kerestelerin egkal ve ebads



9/¢

Sahife

109

110

110
113
114

118
119

120
121
122
122
122
125
127
128
129
129
130
130
133

Rutubet ve hararetin kerestelere

tesiri

Kuru ve yag kereste arasndaki

vezin farks

Kerestelerde tesadif edilen kusurlar
Kerestelenin giiriimesi esbaby
Kerestelen iirimekten nuhafaza
usullen

Kerestelenn siklet u satihlary
Direklerin uzunluklanna gére tazyike
ve sklete tahammuillerini irae eder cetvel
Kerestelenn cere olan nukavemetien
Kerestelerin bigilmesi

Suni tahta

Madeniyyat

Demir, envat ve mahall- istimali
Demitin muayenest

Dékme

Celik, Bakr, Kursun
Cinko

Camlar

Boya

Yagli boya
Kurtucn (Sigatif)

Sahif

133
134
134
135
137
138
139
142
143
143
144
145

146
146

147

148

149

Kursun ve Cinko beyazlary

Renkler

Sitlgen boyast

Yagdt boya imali

Yagd boyadaki hileler

Cilals boya

Tutkalls boya

Badanalar

Yagl1 boya macunu

Tahtalars atesten muhafaza eden mahtul
Camet macunu

Hare imali i¢inicapeden kum

ve kireg miktarim irae eder cetvel
(imentolu harglar cetveli

Betonlarin etvat ve mahall-i istimalletini
irae eder cetvel Mevadd- mubtelifenin
beher milimetre murabba-t sathinin
kuwve-i cetiyyeile kinlmast iginicap
eden kuvveti gostenr cetvel

Mevadd-1 nuhtelifenin muikavemeting irae
eder cetvel

Direk ve situnlarin nrukavemetin irae
eder cetvel

Ingaatta nisstamel kerestenin cinsi

ve neviyle ebadi ve mahall i istimallenni
gostenir cetvel
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LAFARJ 8U KIRECH
Marsilya, Port Said, Selanik, Batum, Burgaz, Varna, Nis ve Tulun
gibi gehirlerin rihtimlarmda ve Siiveys Kanalr’nda kullanian bu kirec su kireclerinin en
iyi ve en kuvvetlisidir. Bilumum mihendisler tarafindan su bentleri, kopriiler ve samiglar
gibi metaneti matlup olan ingaatta igbu Lafarj su kireci kullanilmaktadir.
Bu kireg gayet kuvvetli oldugu cihetle kuma az karistirilmakla digerlerinden daha idareli
geldigi gibi metaneti hasebiyle duvarlarin kalmligini dahi tenkis ile idare etmeye
miisait bulunur. Bu kiredi tegkil eden miirekkebatin silisli olmasi suhuletle muhafaza
edilmesini temin eder. Hatta iyi muhafazali bir yerde iki seneye kadar durmus kireglerin
hin-i istimalde bozuk olmadiklar gériilmiigtiir. Fransa Turuk ve Meabid Nezareti
tarafindan miiteaddid yapilan tahlillerde terkibinin hemen degismeyip sabit oldugu
gorilmistiir. Lafarj su kireci:

Silis 24,40
Alumin 1,15
Hamiz-il-hadid1

Kireg 64,90
Manyezi 1,20
Hamiz-1 kibrit gayet cliz’i

Ateste zayi olan kisim 735°den ibarettir.
Dondugu vakit gayet metin bir tag husule getirir ki bunun da santimetre
murabbai hesabiyle cer ve siklete olan tahammiilii hemen 40 kilograma kadar ¢ikar.

Lafarj Kirecinin Suret-i Istimali
Bir metre mikabiicin

Hane, kemer su kemerleri duvarlari gibi havaya 200 ila 250 kilo kireg
maruz kisimlarda

Tiinel ve rutubetli topraklar icindeki duvarlarda 250 ila 300 kilo kireg
Biiyiik tazyike maruz olan su bentleri gibi 300 ila 350 kilo
kireg

metin duvarlarda

Rihtimlarla dalgakiranlar gibi su iginde ve tazyike 250 ila 400 kilo
kireg
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§ Harg imali igin kire¢ ve kum kuru iken birbiriyle iyice karstirilmals

Ve bade su siizgecli bir kova ile atilarak iyice ¢apalanmalidir. Biiyiik ingaatta

Harc makinelerle karigdirilir. Bugiin ticaretde pek ucuz makineler bulunup bunlarda
Hem idare ve hem de harci iyi yapmak nokta i nazarindan ¢apa ile karigdirmaga herhalde
Mireccehdir,

Lafarj kiregleri 50 kiloluk olmak tizere quvallar icinde bulundugundan
karistirilirken beher metre mikabi kum iginicapeden quvalin adedi bir defa

tayin olunduktan sonra artik ona gére ilave edilmesi suhulet-i muciptir.

Bu kireg beton imali igin dahi en minasip kirecdir.

Bir metre mikab1 Zayif beton imalinde — 100 ila 125 kilo Lafarj kireci
Kum ve gakil Adi beton imalinde — 100 ila 175 kilo 4 ¥
Mahlutu igin Kuvvetli beton imalinde 175 ila 100kilo “

(St¢ J. & A. PAVIN DE LAFARGE)
Kurnpanyasinin [stakul’ da yegane vekil ve deposu Galata’ da Mumhane Sokagi’nda 61
nurnarals (T. Terikun.....) magazasidir. Mezkir magazada Lafarj kirecinden
maada Teyl ve Vika ¢imentolari, kantar, el arabasi, kazma, kirek ve bu gibi ingaata
mahsus sair egyalar bulunur, hMezkiir magaza demir yolu tistinde toprak nakline
mahsus arabalarin dahi acentesidir.

e E N R N N M N M W M R N e R N
Hac1Bagdasar Degirmenciyan ve Mahdumlarx 1

Galata’da Yorgancilar Caddesi’nde Numara 2 o

Istarbul’da Syazma Kapusv'nda Nurara 51 1

Fabrikada gimentodan dékme her nevi situn, trabzanve cephe taglaryla "
abdesthane taglan, dokme sdvelikler ve raozaik ginilerin erva gayet I
raetin nefis surette iraal olunur. Galata’da Yorgancilar Caddesi’nde i
bedesten civatindaki fabrikay bir defa gezmek mamulatin ne faset ve metaneti. .
hakkinda bir fikir editune ye kafidir. Istarbulda yaluz raezkiir fabrika tarafindan 1
yapilan gini ve mozaik igleri vravm ingatta kullanlmakiadie. >

Mezkiir ragazalarda gimento, kiink, tugla, kirerait vesaite 1

gibi ingaata mieallik kaffe-i raalzerne dahi bulunor. i

L]
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| Musa Reiszade Biraderler

| Mahmud Cemal ve Ahmed Vefik

1 Istanbul’ da kerestecilerde her zaman miiteaddid gemilen meveut olup
I Anadolu mali olmak izere mege direk, lata, cigdene, dolap vesaire

| gibiingaata lamim kaffe-i cins keresteler bulunur. Gerek mallann iyiligi

I ve gerekse fiyatin ehveniyyeti cihetiyle sayan-1 tavsiyedir.

|

Kursun Boru Fabrikas:

Ohannes Agohyan

fabrikada her nevi kurgun boruimal ve faz ve hatt olunur.

| ]
: Galata’da bedesten ittisalindeld kuyumeu sokag iginde 3 numarall

._ll_ll_ll_ll_ll—ll_ll—ll_ll_lld

Yap: Yaptiranlara Bir Nasihat

Yapt yaptinldift esnada gerek ustalann dikkatsizligi ve gerekse gece
nébetgisinin kayitsizli g yizinden bir sigara veya kibrit digmesiyle zaten yonga
ve talagla tolu olan yaptlarda ateg zuhur ettigi her zaman géri-
Imektedir. Binaenaleyh yapilann esna-y1 ingaada sigorta edilmeleri mal sahiplent
igin biiyik bir ziyanin éninii almak demektir.

Galata’ da képri karsisinda Stvacioflu Hant'nda (Ahen ve Minih)
sigorta kumpanyasinin acentesi bulunan Mésyé (V. F Cincil)
bu gibi ingaatt ve hatta daha baglanilmadan kereste vesaireyi ehven fivatla
sigorta eder.
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ingaata Miiteallik Mevadd-1 Sahih
Alaturka ve alafranga abdesthaneler iginigi sirli ve temizlenmesi
gayet kolay olarak hususi surette yaptinilmig demir plaklarla
musluk, ve el yikamaga mahsus sirl1 veya ¢ini lavabolar, ¢inko, font

ve porselenden mamul banyolar ve duvar cinileri, alafranga ve alaturka
mutfak

sobalari, her nevi mutfak alat ve edevati, kalorifer ve sobalanin en
iyileri Galata’da Yorgancilar Caddesi’nde 63 ve 71 numarali
A. PERINT
Antonyo Perini
nin magazasinda bulunur. Mezkiir magaza banyolarin ve kaloriferlerin yerine
takilmasim ve banyolarin tamir ve igletilmesini deruhte eder.

b R N AN NN AN AR AN AN NN AREERRERAE AR RS EER AR

TOMAS TAKUR
Dersaadet’de Galata’da Ziilfaris Sokagi’nda 17 Numara

Amarika’da ihtira ve istimal olunan kabarmali gelik ve madeni
tavanlarin
yegane acentesidir. Bu madeni plaklar numara ve cesametleriyle siparis
olunup
hemen hazirca yerlerine takilir kaplama, silme vesaire gibi biitiin
harici ve dahili tezyinatta dahi kullamlabilir ve fiyati da gayet ucuzdur.

Yap1 yaptiracaklar evvela bir kere mezkiir fabrikamn katalogunu ve
numunelerini

gormelidirler.
- Tomas Takur Efendi Ingjliz buhar ve gaz makineleriyle her nevi alat
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YORGAKI BOYACIOGLU
Kereste Tiiccarl

Istanbul’ da Ayazma Kapist’nda keresteciler iginde 25 ve 27 numaralt
magazalatin sahibi bulunan Boyacioglu Yorgaki Efendi bunca sene
den beri gerek verdigi yeni mallarin metaneti ve gerekse muamelatindaki dogrulugu
hasebiyle herkesge taninmighir.
Magazasinda tekmil fabrika takiminin her nevi, lambali dégemelik,
k.iri‘;lik, tavanlik, kalas, pasalik, basamaklik g’ibi' Avripamallannin

en 1y1 cinsi bulunur.

Agob Esayan ve Biraderler
46 Sirkeci Iskelesi. Istanbul
Tarih-i Te’sisi 1859
Demir ve Mevadd-1 Madeniyye Magazas:

rI-I-l-l-l-l-I-

Ingiliz, Belgika, Alman, Isves demitlerinin envaiyla her nevi Belgika ve Almanya

putrelleri. T putrellent demir gubuklar, demir ve gelik sag levhalar. Yalin ve iki

katly diz ve oluklu galvanize saglar. Zincir vida ve civata. Simanarme igin

demir gubuk bakir levha ve givilerin envéi ile cam ve mege parkeler ve gimento bulunur.
Avusturya nin en meshur Hydrochramine denilen ve soguk su ile

karigtinlip siriilen ve tesirat havaiyye ve mutubete mukavemet eden bir nevi boyalarin

yegane deposudur.
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Ek- 2 Sozlikge

SOZLUKCE

acide proligneux: prolignéz asit>®

akdem: once

am-1 febol: amfibol

amak: derinlik

ameliyyat: isler, islemler

amuden: dikine

arsin: 68 cm lik bir uzunluk 6l¢iisii birimi
arz: en, genislik

asar-1 sarime:

yarik izleri

avani: kap kacak

bad-1 heva: bedava, karsiliksiz
bala : asagl

batéet: yavaslik

bati: yavas

behemehal: derhal

behredar: nimetlenmis, faydalanmig
bel” etmek yutmak

bervech-i ati: asagida oldugu gibi
beyn: ara

beynennas: insanlar arasinda

bi’l ma-i karbonit-i Kils: hidrate kalsiyum karbonat

55 0dun sirkesi (Birol&Giinal 2022)
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bi’l ma-i Kibritit-i kils: alc1 tast (kalsiyum siilfat dihidrat)
bil” ma-i silisit-i aliimin: hidrate aliminyum silikat

bila ma-i hamiz-1 kalsiyum: susuz kalsiyum oksit (sénmemis kireg)

bina-1 aliyye: anitsal bina

biiradet: sogukluk (hararetin zi1dd1)
cerr-i eskal: mekanik

ceyyid: yeni

cezbe: ¢ekme (dogal yolla)
der-akab: sonrasinda, akabinde.
der-kar: bilinen, asikar, agik
desais: hileler

ecza: ilag

edvar: devirler, ¢aglar
ehram: piramit

emlah-1 muhteviyye : cesitli tuzlar

esami-i ecsam: cisimlerin isimleri

eshab-1 kaviyye: giiclii sebepler

eshab-1 mihanikiye: mekanik ozelliklerle ilgili nedenler
eser-i kimyevi: kimyasal 6zellik

faik: iistiin

fasl-1 misterek: ortak kisim

filvaki’: gergekte, aslinda

gayr-1 kabil-1 miinhal: acik (bos) olmas1 miimkiin olmayan
gire: gre

giithergile: potasyum nitrat
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hakk-1 riighan:
hali:
halita:

hall olmak:

hamiz-1 azot (kezzap):

hamiz-1 evvel kalsiyum:

hamiz-1 fehim
hamiz-1 kalsiyum:
hamiz-1 karbon:

hamiz-1 kibrit:

ustiinlik hakki

geri (durmak), (bir seyden) uzak (olmak)

alagim

¢Oziinmek, ¢oziilmek, erimek

nitrik asit

kalsiyum oksit

demir oksit

kalsiyum oksit

karbonik asit

kiikiirt dioksit, siilfiirik asit

hamiz-1 klor-u ma (tuz ruhu): hidroklorik asit

hamiz-1 madeni:
hamiz-1 Usrib:
hamizat:

hassa:

hava-i nesimiye:
havass:

havass-1 matlube:
hin-i ahir:

hin-i hacet:

hin-i imal:

1skara;

itla’;

maden oksit
kursun oksit
asitler

ozellik

atmosfer

nitelik

istenilen nitelik

daha sonra, ileri bir zamanda

ithtiya¢ an1

uretim zamani

1zgara

kokulu madde stirmek
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ifrag:
ihata:
ihrak:
ihtirak:
ilsak:

imtidad etmek:

imtizag:

incimad:

inkilabat-1 tabiiyye:

inkisam:
inkigaf:
insicam:
intac:

intac etmek:
intifa(at):
intihab:
intisar:

irad:

irae:

irae etmek:
isba (derecesi):
istial:

istira:

1ta:

kabil-1 tahammiir:
kable’t-tarih;
kaffe:

doniistiirme

kusatma

yakma

yanma, tutusma

yapistirma, bitistirme

uzun siirmek

uyusma, kaynagsma

donma

dogal dontistimler

boliinme

ortaya ¢ikma, gelisme, kesfedilme

diizen, tutarlilik

neticelenme, meydana getirme
neticelendirmek

sonme(ler)

se¢me, secilme

yayilma

kazang, gelir

gosterme

gostermek

doyma (derecesi)
yanma, alevlenme, parlama, tutusma

satin alma

verme

tahammiirii miimkiin, mayalasmasi olasi
tarith 6ncesi

biitiin, tiimii, hepsi
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kalevi:

karbonit-i kils :
kat’-1 nakis:

kavi:

kesb-i miimarese:
kesb-i tilfet etmek:

kesret :

kiyye:

kibritit-i nuhas:
kibritit-i sud

klor sodyum:
kutur:

kuvve-i iltisakiyye:

kiirre-i arz :

laakal:

lizGciyet:

maaziyadetin:

madde-i nariyye:

mabhlut:
mahrut;
mahza:

mahzen:

makta’:
mamafih:

massetmek

masun:

matlub:

mayi:

alkali

kalsiyum karbonat
?

yakici

meleke kazanmak
dostluk kazanmak

bol, ¢ok, ziyade

okka, okiyye
bakir siilfat
sodyum stilfat
sodyum kloriir
cap

yapisma kabiliyeti
yeryuzu

hi¢ olmazsa, en azindan

yapiskanlik, yapigkan ve siinek olma durumu

fazlasiyla

yanici madde

karisim (farkli cinsten malzemelerden olusan)
koni
saf, temiz, yalniz, ancak, tam

sirf, yalniz

kesit
bununla birlikte

emmek

korunmus

istenilen, aranilan

S1v1
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mebzul:
medhal :
mefkud:
mehazir:
memalik:
mensari:

mensur:

merbutiyyet-i maddiyye:

merbutiyyet:
mesammat

mess etmek:

mestur:
metre mikab:
metre murabba:

mevad:

mevadd-1 ecnebiyye:

mevadd-1 fahmiye:

mevadd-1 hayvaniye:

mevadd-1 mistail:
mevadd-1 turabiye :
mevadd-1 uzviyye
mevaddii’l-hamiiza:

mevaddi’l-ma’:

mevzu’:

mezc:

mezc etmek:
mihver:

mikab / mik’ab:
milel-i kadime:
milh:

muavenet:

bol

giris, ag1z kismi
kayip
sakincalar
memleketler
prizmatik
prizma

maddi baglilik
baglilik
gozenekler

temas etmek, dokunmak

kapli, ortiilii, kaplanmis
metrekiip

metrekare

maddeler

yabanci maddeler

organik maddeler (fahm: kdmiir, karbon)
hayvansal maddeler

yanict madde

toprak maddeleri

organik maddeler

asitli (sirke gibi keskin) maddeler

s1vi maddeler

konulmus, vaz’ edilmis
kaynasma, biitiinlesme
karistirmak, birlestirmek
eksen

kiip

kadim milletler

tuz

yardim etme
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muhaddeb:
mukteza:
mukteza-i maiset:
muktezi:
murabba’:

murabba-i el’sekl :
muzaaf:

muzaaf:

Muzirr-1 sthhat:
miicif:

miiddet-1 medide :
miidevver:
miiltezim:
miinazaa:

miunderic:

miinhal:
miirdesenk:
miireccah:
miirekkebat:

miusavaten:
muselles-1 mutesavi-i ilsakin:
mustenid:

mistehir:

miteakibe:
mutecanis:
miteharrik

mutekatt1’:
mitevakkif:

miitevaliye:

bombeli

icab eden, gereken
gecim geregi
gerekli

dortgen

dortgen seklinde, kare seklinde

izafe olunmus, katilmis, baglanmis

kat kat, katmerli, tabakali
sagliga zarar verici

ice isleyen

uzun middet

yuvarlak, silindirik
yandas

cekisme

icinde bulunan, yer alan

acik, bos

dogal kursun oksit

tercih edilen

bilesikler

esit sekilde

birbirine bitisik iki esit tiggen
istinad eden, dayanan.

meshur, tinli

sonraki, uzun vadedeki
homojen

hareketli

kesintili, miitemadi olmayan
bagl

evvelki, kisa vadedeki
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nasi:

nekais:
nerdiiban:
nesv-i nema:
nisf:

niimayan:

rakid:

rasindan kaidesine:

rithtimlamak:
riyaziye:

2

rubu’:

sadegi:

sadegi-i eskal:
salabet:

salas:

sanayi:

sanayi-i sekliyye:
sa’y:

say-i miitekabil:
sihan:

silisit-i Kils:

nes’et eden, ortaya ¢ikan

noksanlar, eksikler
merdiven

(yeserip) biiyiiylip gelisme
yarl, yarim

gorlniir, agikar

durgun

bastan ayaga, tepeden tirnaga
beton dokerek tesviye etmek
matematik

ceyrek

sadelik, basitlik, yalinlik

sekillerin sadeligi
saglamlik, metanet

kamiglarla yapilmis kuliibe
sanat
form (bi¢im) sanatlar1

caba, ¢alisma, gayret
calisma karsiligt

kalinlik

kalsiyum silikat

silisit-i miisenna-y1 alimin: aliiminyum silikat

silisit-i sud:
siman arme:
sinn-i kemal:
sinn-i muayyen:

sulb:

sodyum silikat

betonarme (Takicak 2022)
olgunluk yas1

belirli yas
sert, kat1
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sulfat do sud

sakuli:

sekl-1 miiseddesiye:

Scrarc:

suubat:

ta’ayyls:
tahacciir:
taharri:
tahalliif:

tahammuz:
tahammiir:
tahlil etmek:
tahmil etme:
tahvil:
tasallub:
tashih:

tayaran:

tazyik:
tebelliir:
tebhir:
tebyin :
tedricen:
tehalliil:

tehcir etmek :

tekasif:

teklis:

tenakis:

tenakus:

sodyum stilfat

diisey
altigen seklinde

kivilcim

subeler

gecinme, yasama

taslasma

arastirma

degisme

oksitlenme, paslanma

eksime, mayalagma, fermente olma
zarar vermek, bozmak, eksiltmek
tagima, yiikleme

degistirme

katilasma, sertlesme

diizeltme

ugma

basing

kristallesme

buharlagtirma

gosterme

derce derece, yavas yavas, azar azar,
ayrisma

uzaklasmak

yogunlasma, siklagma, kesiflegsme
kireclestirme

azaltma, eksiltme, noksanlastirma

eksilme, azalma
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tenasiib-li hutut: cizgilerin orantisi, uyumu

tesviyye-i tiirab: topragi diizeltme
tezayiid (tezayid)*®: Artmak, ¢ogalmak
tal: boy, uzunluk
talani: boyuna, boylamasina, uzunluguna
o
iistiivane: silindir
iistiivani: silindir seklide direk, stitun.
\Y
vechile: sekilde
vesatat: aracilik
Zz
zaviye-i kaime (kirilmadan) saglam kalabilecek ag1
zth: ince kenar pervazi
z1ll: kenar

56 Kitabin bazi kisimlarinda tezdyid olarak yazilmistir. (Bkz. “Zayif Kirecler” baghgl, Sf. 57)
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ipsiyonu

Tefrikast ve Transkri

i

1 Ikdam Gazetes

1ta

Ek- 3 Yap1 Malzemesi

Tkdam Gazetesi, R. 25 Haziran 1324 (M. 8 Temmuz 1908, H. 8 Cemaziyelahir 1326), say1 5071, sayfa 3.

(Beyazit Devlet Kiitiiphanesi, Hakki Tarik Us Kitapligi)
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