Past and Present of Gold Leaf Techniques <~

fsmail Onel | Restorasyon Teknikeri




u metin, geleneksel el sa-
C%)natlarmnzdan Altin Varak
isciligini, uygulama tekniklerini, gunu-
muzdeki mevcut uygulamalari ve bu
uygulamalar sirasinda dikkat edilmesi
gereken hususlarricermektedir. Varlik
semboli olarak ilkcaglardan ganuamuze
kadar kullanilan altin, bugtn de ayni
ihtisamini korumaktadir. Eski devirler-
de el ile dovulerek vapilan altin varak
uretimi gunuamuzde buyuk preslerde
ezilerek hazirlanmaktadir. Gunumuzde
bircok alanda kullanilan altin, gele-
cekte de ayni ihtisamini strdurecek
gibi gozukuyor. Osmanli'dan gunumuze
ve gunumuzden gelecege altin varak
tekniklerinin aktarilmasi gelecek ku-
saklarin bu teknik hakkinda bilgi sahibi
olmalarini saglavacaktir.

Arnalitar Sozcukler: Altin Varak, Miksivor,
[ompar.

his text, Gold Leaf arts with

Zj traditional hand crafts, app-
lication techniques, and present the
issues to be considered during the
current practices and these practices
included.Being a symbol of wealth sin-
ce ancient era, gold has still the same
glory today as well. The production of
gold leaves had been made by forging
by hand in ancient era, whilst it is done
by press machines currently. Being
used in many areas, the gold seems
to continue having its glory in future.
Transfering the techniques of working
with gold leaf from Ottoman Era to
today and from today to future would
certainly enable the next generations
have culture on it.

Key words. Gold [ eal Mixtion, 1onbak.
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arlik ve kudretin sembolii olan altin, ilk¢aglardan iti-

baren tiim medeniyetlerde gosteris ve azametin teme-
lini olusturmustur. Misir ve Mezopotamya uygarliklarin-
dan, glinimiize kadar tarih icerisinde tiim medeniyetlerde
bir gii¢ kaynag: olarak kullanilan altin giiniimiizde de ayni
ozelligini stirdiirmektedir. Yapilan arkeolojik kazilar sonu-
cunda Anadolu topraklarinda yasamis Hitit, Lidya, Frig gibi
bir ¢ok uygarlik tarafindan altin takilarin ve esyalarin kulla-

nildig1 ortaya ¢ikarilmigtir.

Altin varak, Osmanli devrinde mimaride ve geleneksel
Tiirk el sanatlarindan ciltgilikte, hat ve tezhip'te yaygin bir
sekilde kullanilmistir. Ozellikle mimaride; alemler, kitabe-
ler, mukarnaslar, hat yazilar vb. bir¢ok 6ge altin varak ile

kaplanmustir.

Osmanli déneminde altin is¢iligi yapan ustalara “Zer-
ger’, degerli taslar veya madeni egya iizerine altin kakma

yapan ustalara “Zernisan” ad1 verilmekteydi.

Osmanli dénemi el sanatlarinda ¢ogunlukla kiigiik me-
tal objelerde kullanilan bir teknik ise Tombak isciligidir.
Tombalk, altin ile civanin karisimindan olusan amalgam ile
yapilan altin kaplama isciligine verilen addir. Oldukea zor

bir isciligi olmasi sebebiyle giiniimiizde unutulmaya ytiz

tutmus zanaatlar arasindadir.

Fotograf 1 - Bursa Ulu Camiinin mihrab:.
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Ezme usuli altin varak uygulamas: ise genellikle hat ve
tezhip iglerinde kullanilan bir uygulamadir. Bu uygulamada
altin varak parcalar1 ve Arap zamki bir kése i¢ine konularak
parmak ile ezilir. Boylelikle elde edilen sivi altin, ¢ok ince
fircalar vasitasiyla tezhip ve hat islerinde ince detaylarda
dahi kullanilabilmektedir.

Mimari eserlerimizde kullanilan yapistirma usulii altin
varak tekniginde ise, varak sayfalar1 yiizeye siiriilen yapisti-

ric1 Uzerine kaplanarak uygulama yapilmaktadir.

Altin Varak imalat:

Geleneksel el sanatlarimizdan olan Altin Varak isciligi,
altin madeninin ezilerek inceltilmesi ile imal edilmis olan
yaprak gibi ince sayfalar ile yapilmasindan dolay1 bu adi al-
mustir. Osmanlica’'ya Arapgadan gegen Varak kelimesi yap-
rak anlamina gelmekte olup, teknik terim olarak, altin veya
glimiis gibi madenlerin doviilerek inceltilmesi ile olusturu-

lan ince parlak yaprak anlamina gelmektedir.

Osmanli déneminde altin varak olduk¢a mesakkatli bir
ugras sonucu iretilerek elde ediliyordu. Ilk islemde agr
merdaneler vasitasiyla 0,1 mm. kalinligina kadar inceltilen
varak tabakasi, 4 mm. eninde kesilerek 6,5 cm x 12,5 cm
eninde giideri ve tirse adi verilen ince sigir bagirsagi arasina
konulur. Daha sonra piiriizsiiz bir mermer iizerinde 4 kg.lik
cekic ile doviilerek elde edilen altin varaklar, deri kenarin-
dan tasan pargalar kesildikten sonra tekrar ince tirseler
arasina konularak bu kez 1 kg’lik ¢eki¢ ile d6vme islemine
baslanilir. Bu dévme islemi sonucunda iyice incelmis olan
varaklar koselerden tagan fazlaliklar: diizgiince kesildikten
sonra istiflenir. 4 kg.lik ¢ekig ile yapilan ilk dovme islemine
rik, ikinci dovme islemine zar veya misek, 1 kg.lik ¢ekic ile
yapilan son dovme islemine ise perdah adi verilmektedir.
Gliniimiizde fabrikalarda biiyitk merdane ve silindirler ile
ezilerek tiretilmektedir. 10 adet varak 1 deste, 20 deste varak

ise 1 tefe olarak adlandirilmistir. Satiga sunulan 1 tefede 200



ismail Onel

adet varak bulunur. Altin varak imalati sirasinda kenardan
tasan parcalar en ince altin tozunu dahi tizerinde tutmadi-
&1 icin tavsanayag: ile siipiiriilerek toplanir ve tekrar eriti-
lerek kiilge yapilirdi. Altin varagin kolay ezilebilmesi igin
mermer tezgah dagar denilen toprak tava ile 1sitilarak belli
bir hararet saglanirdi. Osmanlrnin son donemlerine kadar
altin varak Istanbul’un Beyazit ve Siileymaniye semtleri ile
Sultanhamamda birkag ditkkanda tiretilmekteydi. Osmanl
donemi varaklarinin kalite olarak ¢ok tistiin olmasina rag-
men Avrupada tretilen fabrika varaklarinin ucuz isciligi ile
rekabet edilememesi neticesinde {iretim atdlyeleri zaman

icerisinde kapanmak zorunda kalmigtir.

Avrupada makine ile iiretilen altin varaklarin daha ucuz
olusu sebebiyle zamanla iiretim diismiis ve giiniimiizde ma-
alesef eski teknoloji ile tiretim kalmamistir. Osmanli done-
minde iiretilen altin varagin 6lgiileri 6,5 cm x 12,5 cm. olup,
kalinlig ise ortalama 2 ila 4 mikron arasinda bulunmakta-
dir. Giintimiizde tiretilen altin varak ise 0,13 ila 0,17 mikron
arasindadir. Ulkemizde satigt yapilan altin varaklar genel-

likle italya ve Almanyada iiretilmis olan malzemelerdir.

Altin, sar1 rengi ve goz alan siltisiyla oldukea parlak
bir metaldir. Havadan ve sudan kolay etkilenmeyen altin
bu ytizden higbir zaman paslanmaz, kararmaz. Bir bagka
onemli ozelligi ise saf haldeyken ¢ok yumugak olmast sebe-
biyle kolayca déviilerek bigimlendirilebilmesidir. %100 saf
altin dogada bulunmayip, en saf altin binde 999,9 saflikta-
dir. Altin madeninin miicevher sektériindeki saflig1 “ka-
rat” veya “ayar” terimleri ile ifade edilmekte olup saf altin
24 ayardir. Altin'in ¢ok yumusak olan 6zelligini degistirmek
ve kullanig amaglarina gore gesitli alasimlar1 yapilmaktadir.
Altina giimis katildiginda yesil, bakir katildiginda kirmiz,
nikel veya platin katildiginda beyaz, ¢inko katildiginda sar1
tonda renkler elde edilmis olunur.

24 ayar %100 saf altin1 temsil ederken, 22 ayar %91,6
altini, 18 ayar %75,14 altini, 14 ayar %58,5 altin1 ifade
eder. Altin madeninin kolay bi¢imlendirilmesi sebebiyle
10 gr altin doviilerek yaklagik 11 m2 lik ince bir levha elde
edilebilir.

24 ayar - % 100 saf altin
22 ayar - % 91,6 altin
18 ayar - % 75,14 altin
14 ayar - % 58,5 altin

Fotograf 2. Altin varak.

Giintimiizde iretilen altin varaklar genellikle 8 cm x 8
cm ebatlarinda olmakla birlikte farkli bir¢cok marka tara-
findan 10 cm x 10 cm veya rulo seklinde farkli 6l¢iilerde de
iiretilmektedir. 23.75 ayar altinin 1000 sayfasinda tiretici
firmaya bagl olarak 13 gr. ila 17 gr. aras1 altin bulunmak-
tadir. Yani bir sayfadaki altin miktar1 0,013 gr. veya 0,017
gr. arasindadir. 23.75 ayar altinin %98,5’i altin, %1,51 ise
giimis ve bakirdir. Merdaneler tarafindan ezilerek tireti-
len altin’in kalinlig 0,13 mikron ile 0,20 mikron arasinda
degismektedir. Uretilen altin varak defterinde genellikle
25 sayfa bulunur.

Hat ve tezhip gibi el sanatlarinda kullanilan altin varak
cogunlukla defter sayfalar1 arasinda bagimsiz olarak bulu-
nur. Bu sekilde imal edilmis olan varaklar genellikle Arap
zamki ile ezme usulilyle hazirlanip firga ile siirmek mak-
sadiyla kullanilmaktadir. Kagit tizerine yapistirilmamis
durumdaki bu varaklar1 mobilya vb. islerde kullanmak
gerektiginde ise genellikle yiinden yapilmis bir malzemeye
veya saqa siiriilen fircanin ¢ekim giicii ile varak defterden
alinarak kadife bir yastik iizerine konur ve 6zel altin varak
bigagi ile istenilen 6l¢iide kesilir. Daha sonra kesilen varak
pargalari tekrar fir¢a ile alinarak yapistiricr siiriilmis olan
yuzeye diizgiin bir sekilde birakilir. Pamuk ile tamponlan-
diktan sonra mazgala ismi verilen ve genellikle akik tagin-
dan yapilan bir alet ile varak yiizeyine hafifce stirtiilerek

mithreleme islemi yapilir.

Mimaride kullanilan altin varak ise ince kagitlar tize-
rine yapistirilmis oldugundan piyasada transfer varak ola-
rak da bilinmektedir. Bunlarin haricinde rulo halinde veya

farkl ebatlarda da tiretilmis altin varaklar da mevcuttur.

Osmanli déneminde altin varak yapistiricisi olarak
lika olarak tabir edilen Arap zamki, gomalak, kemik tut-
kali, jelatin veya yumurta aki ve sap ile hazirlanan tut-
kal karisimi gibi malzemeler kullanilmistir. Giintimiizde
ise genel olarak Miksiyon olarak adlandirilan yapistiric
kullanilmaktadir. Igerigi petrol (nafta), white spirit ve
zirkonyum-kobalt karigimidir. Miksiyon malzemesi 3
ve 12 saatlik olarak satilmaktadir. Burada bahsi gegen 3
veya 12 saatlik deyim, miksiyonun zemine siiriilmesi ile
altin varagin yapistirilmaya baslanacagi zaman araligi-
dir. Giiniimiizde en ¢ok tercih edileni 3 saatlik miksiyon
olup siirtilditkten 3 saat sonra varak yapistirilabildigi i¢in
glin igerisinde rahatlikla kullanilabilmektedir. Diger bir
yapistirici tiirli ise piyasada siit miksiyon olarak adlan-
dirilan icerigi akrilik recine veya vinil asetat olan beyaz
renkli tutkaldir. Stit miksiyon 10 dakika gibi kisa bir sii-
rede yapistirmaya hazir hale geldigi icin genellikle rotus
islerinde kullanilmaktadir. Cogunlukla imitasyon varak
ile birlikte mobilya ve kartonpiyer tizerinde uygulan-
maktadir. Su bazli olusu sebebiyle dis cephelerde kulla-

nimi pek tavsiye edilmez.
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Altin Varak Isiligi

Altin varagin gerek degerli gerekse hassas bir malzeme
olmas dolayisiyla isgiliginde de ¢ok dikkatli ve hassas olun-
mas1 gerekmektedir. Uygulama oncesinde altin varak yapi-

lacak yiizeyin piirtizsiiz olarak hazirlanmasi gerekmektedir.

Yiizey hazirhig:

Altin varak kaplanacak malzemenin 6zelligine gore yii-

zey hazirlama islemleri de farkliliklar gostermektedir.

Bakir, demir vb. metal ytizeylerde 6ncelikle yiizeyde
bulunan paslanmanin giderilmesi gerekir. Yiizeyde bulu-
nan pas iyi temizlenmedigi takdirde bu korozyon ileride

daha fazla yayilacak ve yapilan altin varak kaplamanin

kararmasina sebep olacaktir. Metal ytizeylerde pas ve ko-

Fotograf 5. Metal yiizeyin hazirlanmast.
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Fotograf 6. Ahsap yiizeyin hazirlanmas.

rozyon temizliginden sonra ylizeye metal koruyucu bir
vernik veya boya tabakasi tatbik etmek yerinde olacaktir.
Yiizeye siirillen metal vernigi veya boya tabakas1 hem altta
bulunan hafif paslarin engellenmesini hem de altin varak
oncesi ylizeyin diizgiin bir hale gelmesini saglar. Miksiyon
stirilmeden 6nce zemin son kez ince bir zimpara veya bu-
lagik stingeri ile perdahlanabilir.

Ahgap ylizeylerde korozyon veya pas olmadig igin yii-
zey iyice zimparalandiktan sonra yiizeye yerine gore goma-
lak cila veya vernik siiriilerek yiizey hazirlanmalidir. Ozel-
likle oymal1 yiizeylerde ve ¢ercevelerde lambez ad1 verilen
killi toprak ile yiizey hazirhig1 yapilmaktadir. Miksiyon siir-
meden 6nce son kez bulagik stingeri veya ince zimpara ile
son perdah yapilmalidir. Edirnekéri sanatinda altin varak
yapilacak yiizeylerde kabartma yapilmasi i¢in motiflerin bu
boliimlerine t utkal ile kabartma yapildiktan sonra altin va-
rak yapimina gegilir.

Mermer vb. tas ylizeylerde dikkat edilmesi gereken
konu malzemenin miksiyonu i¢ine ne kadar ¢ekip ¢ekme-
yecegidir. Mermer gibi sert kayaglar gozeneksiz oldugu igin
tizerine rahatlikla miksiyon siirtilebilirken, kiifeki tas1 vb.
kayaglar gozenekli olduklari i¢in siiriilen miksiyonu daha
fazla iclerine emerek ¢alismay1 zorlagtirirlar. Kifeki vb. tas
yiizeylerde 6ncelikle bir kat miksiyon siiriilerek yiizey do-
yurulmali, kuruduktan sonra tekrar miksiyon stiriilerek al-

tin varak isciligine gecilmelidir.

Miksiyon Siiriilmesi

Yiizeyi hazirlanmis olan malzeme tizerine ilk olarak giini-
miizde miksiyon adin1 verdigimiz altin varak yapistiricisi siirii-
liir. Burada dikkatli olunmasi gereken konu stirdiigiimiiz mik-
siyonun kag saatlik oldugudur. 3 saatlik miksiyon stirtildiigiin-
de 3 saat, 12 saatlik miksiyon siirtildiigiinde 12 saat sonra altin
varak yapistirilmalidir denilse de hava sartlarina bagl olarak
soguk havalarda daha gabuk, sicak havalarda daha ge¢ kuruma
olmaktadir. Bu sebeple altin varak yapistirilmaya baglamadan
6nce miksiyon tizerine parmagn tersi ile dokunularak test et-
mek gerekir. Dokunma sirasinda halen gok yapiskan bir temas

saglanirsa altin varak kaplanmasina gecilmemelidir.
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Fotograf 7. Miksiyon stiriilmesi.

Genellikle miksiyon siiriilen yiizeyin belli olmas1 mak-
sadiyla miksiyon icerisine ¢ok az sar1 yagh boya damlatilir.
Burada dikkatli olunmasi gereken konu fazla boya konul-
dugu takdirde miksiyonun 6zelliginin azalacagidir. Miim-

kiinse boya katmamak veya ¢ok az damlatmak daha iyidir.

Altin Varak Kaplanmasi

Yiizeye siiriilen miksiyon tam olarak kivamina geldi-
ginde altin varak yapistirma islemine gecilir. Yapistirilacak
yuzeye gore bigak ile kesilen altin varak pargalar: firganin
sirtinme ile elektriklenmesi yoluyla firgaya alindiktan
sonra yerine yapistirilir. Yiizeye yapistirilan varak tizerine
firga veya pamuk yardimui ile bastirilarak iyice yapigmasi
saglanir. Transfer varak denilen kdgida yapistirilmig varak
ise makas ile istenilen 6l¢iide kesildikten sonra ylizeye ya-
pistirilir ve kagit tizerine parmak ile bastirilarak iyice ya-
pismast saglanir. Altin varak yapistirma islemi tamamlan-
diginda mazgala denilen akik tasi ile yiizeye hafifce bastiri-

larak tesviye edilmelidir.

Altin varak kaplanmasinda en ¢ok yapilan hatalardan
biri heniiz tam kurumasini saglamamis olan miksiyon
tizerine altin varak kaplanmasidir. Bu gibi durumlarda
miksiyon kurumaya basladiginda altin varak yiizeyinde
biiziigmeler meydana getirir. Miksiyon fazla kurursa bu
defa tizerine altin varak yapismasi imkansizlagir. Bu ne-
denle altin varak yapistirma igleminin siiresinin iyi ayar-

lanmasi gerekmektedir.

Yine dikkatli olunmasi gerekli konulardan biri ise fazla
fire verilmeden altin varak isleminin tamamlanmasidir. De-
gerli bir malzeme oldugu i¢in yapistirilacak yiizeyin boyut-
larina uygun olarak altin varak sayfalar1 kesilirse fire mik-
tar1 oldukga azalacaktir. Ozellikle dis cephede riizgarh ha-
valarda altin varak yapistirmak olduk¢a zordur. Bu sebeple
rizgart mimkiin oldugunca kesebilecek gerekli onlemler
alinmali hatta altin varaklarin kiigiik parcalara kesilmesi

islemi 6nceden yapilmalidir.

Altin varak yapistirma iglemi tamamlandiginda yumu-

sak killi genisce bir firca ile ylizeyde bulunan fazlaliklar

Fotograf 8. Altin varak yapilmast.

alinmalidir. Bu islem sirasinda yumusak olusu sebebiyle ge-

nellikle sakal veya makyaj fir¢as: kullanilmaktadur.

Altin varak kaplanan yiizey dis cephede bulunuyorsa
varak yiizeyine koruyucu bir vernik tabakasi stirmek faydali
olacaktir. Ozellikle kubbe alemi gibi iizerine kuslarin kon-
dugu bir malzemeye mutlaka metalik ylizey vernigi siiriil-
melidir. Boylelikle hem kuglarin tirnak giziklerinden hem
de giibrelerinden korunmus olunur. Koruyucu olarak metal

vernigi veya miksiyon inceltilerek bir kat siirtilmelidir.

Altin varak imalatlarinda ne kadar malzeme kullanilaca-
&1 imalat sirasinda yapilacak tutanaklar ile tespit edilmekte-
dir. Alem yiizeylerine varak kaplanmasi gibi diiz yiizeylerde
yapilan altin varak uygulamalarinda pratik olarak 1 m2de 8
defter altin varak kullanildig1 kabul gérmektedir.

Fotograf 10. Oymalt yiizeylerde altin varak yapilmas:.
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Egimli bir alem yiizeyinde,

1 sayfa varak - 0,08 x 0,08 = 0,0064 m2

1 defter varak - 25 ad. x 0,0064 m2 = 0,16 m2
8 defter varak - 8 ad. x 0,16 m2 = 1,28 m2

Yukaridaki hesaptan da anlagilacag: tizere 0,28 m2’lik
fire hesab1 yapilmaktadir.

Bazi alem ol¢iilerine 6rnek vermek gerekirse;

Sultan Ahmet Camii ana kubbe aleminin yiiksekligi
7,60 m., kazan ¢ap1 3,65 m. dir.

Sadabad Camii minare alemi'nin yiiksekligi 4,99 m. dir.

Altin varak isciliginde en ¢ok tartismaya sebep olan

konu hat yazilar ile oymali veya profilli yiizeylerde ne kadar

varak kullanildiginin tespiti islemidir. Boyle durumlarda

&
Fotograf 11. Edirnekdri isinde altin varak yapilmas:.
Kaynakga
Birol 1989:

Derman 1989:
Hatipoglu 2007:

yapilmasi gereken, uygulama yapilacak yerin oncelikle kii-
¢iik bir alaninda kag sayfa altin varak kullanildiginin tespit

edilmesi ve daha sonra igleme baslanilmasidur.

Maalesef bir¢ok sanat dalinin yok olmaya basladig: gii-
niimiizde, halen bu sanat dallarinin nasil uygulandigina,
igerigine, detaylarina iligkin hicbir yayin bulunmamakta-
dir. Cok basit¢e tanimlar halinde bazi kaynaklarda gegse
de, gelecek kugaklarin bu sanatlarin ge¢miste ve giintimiz-
de nasil yapildigina dair bilgi sahibi olabilmeleri i¢cin daha
detayli makaleler veya kitaplar yazilmas: kanaatindeyim.
Altin varak, Tombak, Kegecilik, Kiindekari, Sedefkari,
Hatemkari, Kalemisi, Al¢1 vitray, Stuko, Malakari, Rolyef
gibi bircok sanat dali eski ustalarla birlikte unutulmaya
baslanmuis, boylelikle eski teknik bilgi ve detaylarda kay-

bolmaya baglamigtir.

Fotograf 12. Edirnekari yapilmas.
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ACILISLAR...

Haci Ferhat Aga Camii’nin ihyas1 tamamlanda.
Beyoglu’nda bulunan Haci Ferhat Aga Camii, Hac1 Ferhat Aga tarafindan H.1079/M. 1663 yilinda yap-

tirilmistir. Camiye ait kiigiik bir haziresi ve bir de miistemilat: bulunmaktaydi. Miistemilat: giiniimiize
ulagmamaistir. Cami, Dikd6rtgen planli cami bir bodrum kat iizerinde yiikselmektedir. Karanlik Cesme Mescidi
olarak da bilinmektedir. 19. Yiizyilda biiytik oranda yenilenmis olup, bu haliyle 20. Yiizyila ulasmistir. 1958 y1-
linda kismen harap olan yapi, uzun zaman bu halde kalmistir.

Cami, giintimiize ulagan 6zgiin yapis: dikkate alinarak restore edilmistir. Tag-tugla malzemeyle (kagir) insa
edilmis olup, 19. Yiizyildaki miidahale sirasinda ¢ogunlukla yigma olarak ele alinmigtir. Ahgap stritktiirli bir
kirma ¢atiya sahiptir. Restorasyonunda da bu 6zellikleri dikkate alinarak, projelendirilmis ve uygulama yapil-
mustir. Tavan icten citali olup, merkezinde bir gobek yer almaktadir. Pencereler, tugladan sivri kemerli olarak
diizenlenmis, lentolarda tas kullanilmis ve agiklik lokma parmaklikla kugatilmigtir. Ust sira pencereleri de sivri
kemerlidir. Minaresi, tek serefeli olup, kesme tagsla 6riilmiistiir. Aslinda bu da klasik Osmanli ing4d malzemesini
vermektedir ki, zaten dis cephede tas 6rgii aralarinda iki sira tugla hatil kullanilmistir. Klasik Osmanli doseme
diizeni olan altigen déseme kullanilmigtir. Mihrap mermerden olup, sade tutulmustur. Bilinmeyen mimari ak-
~ samlarda sadelik tercih edilmistir.
Ozgiin duvarlarina dokunulma-
dan, giiclendirilmeleri yapilmis
ve tamamlanacak kistmlar mev-
cut duvarlarin tstiine cikilarak
tamamlanmistir. Son  cemaat
yerinden harime gegilmektedir.
Harimin sag tarafindaki ahsap-
tan yapilmis sarmal merdivenle
kadinlar mabhfiline ¢ikilmaktadir
ki, mahfilin tagiyicilar1 ve tavani
ahgaptir. Yapi-Insaat tarafindan
sponsorluk usulii ile caminin res-
torasyonu yapilarak, tamamlan-
mis ve 2016 yilinda yeniden iba-

dete acilmistur.

Restorasyon (tamamlama) sonrasi cami



