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Cagdas Teknik ve Malzemenin

Restorasyonda Uygulanmasi
ve Bazi Ornekler
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ilindidi gibi Yurdumuz. cesitli dénemlere
B ait Kiltar Varliklar yéninden pek zengin
olan nadir Gilkelerden biridir. Yiizyillann ve

insan elinin tahribatlanndan nasiplerini almis ola-
rak ginGmi ze kadar ulasabilmis buvarliklarimizt,
gerektifii gibi koruyup ve degerlendiremezsek.
gelecekte bu zenginlifimizi yitirmemiz hicte
supriz olmayacaktir. Bu itibarla, ginimiz danya-
siun ileri uygar Glkelerinde oldugu gibi, her trli
bilimsel ve teknik imkanlardan da istifade edile-
rek kiiltiir mirasimizin birpargast olan bu varlik-
lartmizin bakim ve onarimlann  vapip bizden
sonra gelecek kusaklara saglikh,anlasibir bir bi-
cimde intikallerini saglamak milli bir gorev haline
getirilmelidir

Bu gérevin geredinin en iyi bir sekilde ye-
rine getirilebilmesi icin; Restorasyon konusunda
nelerden ve nasil yararlarulacaginin cok iyi bilin-
mesi ve bunlan tatbik edebilecek ortamin sadlan-
masi gerekmektedir. Restorasyon olayini, cagdas
bir anlamda ele aldiimiz zaman, etkinlik ve kap-
sam yoniinden ¢ok genis bir perspektif igerisin-
de degerlendirilmesi gerektigi gercegini gorebi-
liriz. Bu alanda, her tirla teknolojik Griin ve mal-
zemeden, bakim ve koruma yontemlerine, en es-
ki yapi tekniklerinden, en ¢afdas malzeme tek-
nolojisine, yapi malzeme analizlerinin fiziksel,
kimyasal yontemlerine kadar bilimsel ve tekno-
lojik bir ¢ok alandan istifade edilebilme imkan
meveuttur.

Gagdas teknoloji bilinci, tilkemizde de ¢ag-
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das bir tarisma platformuna kavusmus ve bu tar-
usmay! yapabilecek kadrolar yetismistir. leri al-
kelerde bulunan ¢esitli teknolojilerin Tarkiye'de
de bir ¢ok alanda basaryla uygulanmakta oldu-
Junu sevingle misahade etmekieyiz. insaat Sek-
1oriimiz, artik bir cok alanda ileri iitkelerle reka-
bet edebilecek bir dizeye ulasmis bulunmakta-
dir. Ancak tzilerek belirtmek gerekir ki, tilkemniz-
deki bu teknolojik gelismelerden restorasyon ko-
nusunda gerektigi gibi istifade edilememis, bu ko-
nuda elle tutulur, gozle goriliar hicbir ciddi caba
igerisine girilememistir. Bu kadar zengin kiltir
varligina sahip olan yurdumuzda, restorasyona y&-
nelik bilimsel ve teknolojik faaliyetlerin bu kadar
kisir ve yetersiz kalisinin manasim anlamak mim-
kiin degildir.

Sayilar yirmiyi asan Universitelerimiz ige-
risinde, sadece bir kaginin master program ger-
cevesinde restorasyon egitimi vermis olmalan ve

‘mifredat programlannda ¢addas teknoloji kulla-
nimina yeterince yer verilmemesi de diger bir ek-
sikligimizi ortaya koymaktadir. Kailtdr varhiklan ys-
ninden zengin bir potansiyele sahip olan mem-
leketimizdeki. tiniversitelerimizin, bu milli konu-
ya daha iyi imkan tanumasi, gerekirse restorasyon
fakilte ve enstitiilerinin kurularak buralarda tari-
hi yapilarin yapim teknigini olusturan kagir yapi
statigji ve ¢6zdim yollan konusunda daha kapsamli
programlartnin uygulanmasi, uluslararas: iliskiler
kurularak ¢aydas bilimsel yontemlerin dgretilmesi
imkanlan saglanmahdir.
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Gerek sektor ve gerekse Kurumlarimizi yu-
kanda bahsettigimiz yapiya kavusturup ve en
onemlisi bu konuda ugras veren degisik kurum-

lar arasindaki isbirligi imkanlarim sajlayamazsak, .

zaten cok az sayidaki uygulayici kurulusun, elle-
rindeki bugiinki sinirli imkénlarla bu kadar kiil-
tar varhfin gerektigi sekilde koruyup ve onarmasi
nasil mamkiin olabilecektir. Bdyle olumsuz bir or-
tam sartlarinda yapilacak uygulamalardaki basa-
n derecesi ne olacaktr? Baslangi¢ta verilecek ek-

sik ve yanhs bir karann basansizh@ da berabe-
" rinde getirecegi, yapilacak hatalann sonradan te-
lafi edilmesinin mimkin olamayacag disandlir-
se uygulayacilarin ne kadar zor bir mesuliyet 1a-
sidiklar1 anlasilacaktir. Iste boyle bir mesuliyet al-
tinda gérev yapmakta olan uygulayicilar bahsedi-
len cagdas teknolojilerin kullanilmasini bilmiyor
ve uygulatma imkanini bularmiyorsa meydana ge-
lebilecek her tirli aksakhigin sorumlulugu bu hu-
susta stline diisen gorevin geregini yerine getir-
meyen kisi ve kuruluslara ait olacaktir.

Koruma veya onarma amaciyla ele alinma-
sina karar verilen tarihi bir yapinin, oturdugu ze-
minden kaynaklanan statik bir sorunu bulunabi-
lir. Yap1 malzemelerinde icerden veya ¢evre ko-
sullarindan kaynaklanan birtakim nedenlerden
dolayr bozulmalar meydana gelmis olabilir. (ize-
rindeki ahsap bir catimin diisey veya yatay tasiy1-
c1 elemanlan ¢irameler nedeniyle mukavemetle-
rini yitirmis olabilirler. Kap1 pencere dogramala-

n, mimber tavan gibi ézellikli ahsap aksamlann-,

da mantarlasma veya kurtlanma nedeniyle ufalan-
malar, kirihp dokilmeler meydana gelmis olabi-
lir. Swvalar Gzerindeki kalem isleriyle birlikte ge-
sitli nedenlerden dolay1 bozulma ve dokiilme si-
recine girebilir. Yap: biinyesinde yer yer gatlama-
lar, deformasyonlar ortaya gtkmis olabilir. iste bun-
lardan bir kagina maruz kalmus bir yapida, zemin
arastirmalari, statik etiitler, laboratuar ¢alismala-
n yapilip, yapiun tim problemleri ve bunlarin ¢oé-
zum yollan bilimsel olarak tesbit edilmeden res-
torasyonuna baslamak ve bu isi sadece eski yapi
teknikleriyle yiritmeye calismak bizi bu konuda
nasil basariya gotarecektir. Belki de yapt biinye-
sinde, yap! zemininden kaynaklanan catlaklari ve
deformasyonlar: gidermenin yolunu bu catlakla-
ra dikis atmak veya deformasyona ugramis kisim-
lann kaplamasini yenilemekte bulacaktir. O da ol-
mad: bazi boliimler bir seviyeye kadar sokaltp ye-
niden yapilma yollan denenecektir. Yap:1 malze-

128 melerinde veya ahsap aksamlarda meydana gel-

mis ¢irime ve bozulmalarn gidermenin ¢aresini,
bozulan orijinal malzemeyi kimyasal ve fiziksel ya-
pisinin ne oldudunu bilmedigdi yeni bir takim mal-
zemelerle yenilemekte arayacakur.

iste gerekli bilimsel arastirmalar yapihp, bu
arastirmalarin 6ngordiiga kalici cagdas ve tekno-
lojik ¢ézimler getirilmeden yapilacak bu tir yu-
zeysel midahaleler, esastaki nedenleri ortadan
kaldirmayacag icin yapinin degisik yerlerinde de-
Jisik bicimlerde sik sik tekrarlanarak strip gide-
cektir. Ve bir giin gelecek, yapida yap:ldigi done-
me ait orijinal malzeme bulmak aranr hale gele-
cek veya esastaki tehlikenin boyutlan git gide bi-
yuyerek birgiin ya yapi ¢okecek ve yahut ta kur-
tariimasi icin artik hic bir sey yapilamaz hale ge-
linecektir.

Restorasyonda ¢agdas teknik ve malzeme
kullarumurun orijinal malzemenin korunmasiyla si-
ki bir iliskisi bulunmaktadir. Biraz sonra gorece-
gimiz bazi teknolojik uygulamalann asil amaci gi- .
namiize kadar intikal eden tarihi yapilardaki ori-
jinal malzemenin azami 6l¢ide korunmasina yo-
neliktir. Uygulamalanmizda orijinal malzemeyi
muhafaza etm=yi basaramazsak, korumak istedi-
gimiz seyin ne oldudu sorusuna cevap bulmakta
gugliik cekebiliriz. Unutmayahim ki, korumaya ca-
hstiimiz Kaltir Varhiginin 6zelligi sadece onun
seklinden veya plan semasindan ibaret degildir.
Eski Eser diye tabir ettijimiz yapiun degeri, ihti-
va ettidi orijinal malzeme ile de dogrudan alédka-
hidir. Bir eseri yapildighi yilda oldugu gibi en yeni
ve en giizel hale getirmek, kanaatimce biiyik hata
olur. Cunkil tamamiyle idealize edilmis, dissel ve
o oranda da yanhs bir takim sonuglar dogurur. Ay-
rica yapiun aslina ¢ok uygun gergekten ilk duru-
munu yansitacak sekliyle dizenlendigi hallerde
bile bir seyler eksik kalacakur. Biitiin gecen sire
boyunca zaman ve insan faktorlerinin gelistirdigi
unsurlan goézardi etmis, silmis oluruz ki bu da bu-
yuk bir tehlikedir.

Soyle ya da boyle giniimiize kadar intikal
edebilmis bu kiiltiir varhiklanmzin, 6zellik ve gi-
zellikleri bozulmadan korunmasi, saglamlastiril-
masi ve degerlendirilmesi hususunda dogru ve
isabetli kararlarin verilmesi ve bu kararlara uygun
her tiirl ¢agdas ve bilimsel yontemlerin uygulan-
masi bizi bu konuda basariya gétirecek unsurla-
rn basinda gelmektedir.

Cagdas bilim ve teknolojinin restorasyon-

da kullarulmasi hususundaki bu degerlendirme-
den sonra, ¢esitli kaynaklardan ve gbzlemlerim-



den elde edebildigim pazi tekno’lbpk uygulama-
lan ve bilimsel yontemleri sizlere ana basliklanyla
sunmaya calisacagim, Takdir edersiniz ki bu denli
genis bir faaliyet ve ihtisas sahasini gerektiren bu
tar uygulamalan aynntilan ile sunmaya ne zaman,
ne de imkén yeterli degildir. Amacim, bu uygula-
malan giindeme getirip, tlkemizdeki mevcut po-
tansiyelin bu alanda harekete gecirilmesine kat-
kida bulunmaknr. inammyorum ki, Turk insani,
baskalari tarafindan yapilanlarin en iyisini en mi-
kemmelini yapmaya muktedirdir. Yeter ki bu ko-
nudaki calismalara zemin hazirlanarak, tesvik edi-
ci énlemler getirilsin.

1. YAPI MALZEMELERININ KORUNMASI ve
SAGLAMLASTIRILMASI TEKNIKLERI

Tas, tugla, ahsap gibi yap1 malzemelerinde
cesitli nedenlerden dolayr meydana gelen bozul-
ma, ¢liriime, ¢atlama gibi durumlarda veya bu du-
rumlann ileride meydana gelebilecedi hallerde,
yap1 malzemelerine tatbik edilecek bir takim or-
ganik ve inorganik maddelerle malzemelerin ko-
runmasina ve sadlamlastirilmasina yonelik uygu-
lamalardir. Malzemelerden alinacak numunelerin
laboratuvarlarda fiziksel, kimyasal ve biyolojik
etitleri yapilarak bozulma nedenleri ve koruma
yontemleri tesbit edilebilmekie ve bu nedenleri
ortadan kaldinlabilecek bir takam bilimsel ¢6zam-
ler getirilmektedir. Burada en dnemli husus ko-
ruyucu veya saglamlastirict maddelerin malzeme-
nin en i¢ kisimlarina kadar nifuz etmesinin sag-
lanmasidir. Aksi takdirde icten gelen su ve tuzla-
rn etkisi zamanla koruyucu kabugun atilmasina
sebebiyet verebilmektedir. Bunun i¢in bazi yoén-
temler uygulanur. Kuzey italya'da bulunan PANDO-
MA sirketi yapthih bir makina ile malzeme igeri-
sindeki havay:! disar ¢ikartmak suretiyle sivinin

- emilmesini kolaylasurmaktadxr. Yavas hareket et-
tirilen firgalar veya kagit hamuru kullanulmak su-
retiyle bu emdirme isi yapilabilecegi gibi korun-
mak istenilen malzemenin etraft bir kabla gevri-
lip icerisine konan saglamlastirici maddenin,
uzun stire kalarak emilme imkam arttinlabil-
mektedir.

Koruma ve saglamlastirma amaciyla kulla-
nilan bu maddelerin tatbikinde malzemenin ya-
pis1 ve uygulama metodu iyi secilmelidir.

- Kumtasi, tugla ve kerpi¢ Uzerine : Etil
silikat

- Mermer ve kireg taslarinda : Akrilik reci-

ne genelde iyt sonuclar verebilmektedir.

Bu alanda kullanilan maddeler yine degi-
sik firmalar tarafindan cesitli isimler altinda pi-
yasaya strilmektedir (Alkyl-alkoxysilans, Al-Ky-
ary-Polysi-Loxanes, Al-ky-aryl polysiloxans bunlar-
dan bir kacidir.).

Bu maddelerden, silikon veya akrilikten
hangisinin daha iyi netice verdigi hususunda ke-
sin bir yarg: yerine bunun deney ve denemeler
sonucu belirlenmesinin biyik yararn olacadi mu-
hakkakur.

- 1I. YAPI MALZEMESI YA DA YUZEYLERININ
TEMiZLENMESI TEKNIKLERI :

Genellikle koruma islemlerinden énce ve-
ya birlikte yapilmast gerekmektedir: Temizlenecek
yiizeylerde eksik tas ve derzlerin tamamlanmast,
catlakliklarin doldurulmasi renk uyumunun sag-
lanmas: islemleri tamamlandiktan sonra, neyi, na-
sit ve hangi malzeme kullanarak temizliginin ya-
pilacad cok iyi tesbit edilmeli, her temizleme is-
leminden sonra bir koruma bigimi uygulanmalidir.

A- SU ILE TEMIZLEME METODU :

Bu metod, suyun kiri eritebilme glicinden
istifade edilerek yapilan bir temizlemedir. lyi bir
yontem oldugu sdylenemez. Kiri almak icin ¢ok
miktarda su kullanmak gerekeceginden, yapi tas-
larinda ve baglayici malzemelerde yan olumsuz
etkileri olabilir. Yiizeyi diz olan taslarda 1 veya
2 atmosfer basingta su piskirtmek suretiyle te-
mizleme yapilabilir. Su ile birlikte su buhan kul-
lanmak suretiyle temizleme yapilabilir. Bu yén-
tem, degersiz, yizeyleri diizgin ve ¢ok sadlam tas

ylizeylerinde tatbik edilmesi tavsiye edilmekiedir.:

Canki su buhan 1s1 nedeniyle genlesme ve kim-
yasal reaksiyonlara sebebiyet verebilir.

Su ile yapilan temizlemede en iyi yontemin,
bir Ingilizin buldugu atomize su damlaciklan ile
yapilan temizlemedir. Atomize su damlaciklannin
tasin her tarafina kolayca yayilabilmesi ve bu ne-
denle genis bir yizey elde edilebilmesi nedeniy-
le daha az miktarda su kullanilmasi gerekecek-
tir. Boylece suyun sebep olabilecegi yan tesirler
asgariye indirilmis olacaktir. Bu yontemi elde et-
meK icin, seralarda oldugu gibi, borulara takila-
cak birer ug ve agizla suyun zerrecikler haline do-
nistirilmesini saglamak yeterli olmaktadir. Yay-
gin ve kolay uygulanan metod olmasina karsilik
cok kirlenmis yuzeylerde istenilen fayday: sagla-
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- yamamaktadir. Genellikle hava kirlilijine maruz
- biayiik sehirlerdeki yapilarda uygulanabilir. Uygu-

lama stiresi en fazla 4 ile 8 saat olmalidir. Bu si-
re sonunda heniiz temizlenmemis kisimlar veya
il ve lekeler kalmissa uygulama metodu tekrar
edilmemeli bu kisimlar icin baska bir temizleme
metoduna gidilmelidir. Bu uygulamada kullanila-
cak suyun ar su olmasi énem tasimaktadir.

Cozilebilen tuzlu taslarda, su igerisine kil,
ya da kagit hamuru katilarak tas yizeyine tatbik
etmek suretiyle tas blinyesinden ¢ézulebilen tuz-
larin bu malzemelere gegmesi sonucu temizleme
yapiima imkéru elde edilebilmektedir.

B- KIMYEVI MADDELERLE YAPILAN

TEMIZLEME METODU :

Kir sékiicii bazi kimyasal maddeler kulla-
nilarak yapilan bir temizleme metodudur. Bu yon-
temi tathik edecek personelin Kimya ilmini ¢ok
iyi bilmesi gerekir. Aksi takdirde “Dimyata pirin-
ce giderken evdeki bulgurdan oluruz’ misali, ya-
rarindan ¢ok zararlt sonuclar ortaya ¢ikabilir. Te-
mizlenecek malzeme ve ylizeyin yapisi iyice etiid
edilmeli, tathik edilecek kimyasal maddenin ne
gibi olusumlara sebebiyet verecegi ve bu olusum-
larin tas Gzerinde hemen veya sonradan ne ¢ibi
zararl yan etkileri olabilecegi ta basindan hesap
edilmelidir. Temizlenecek ytzeylerin su ile temiz-
lenmesi mamkian olmuyorsa bu metoda ondan
sonra gecilmelidir. Asit ve kuvvetli bazlann kul-
lanilmasindan kaginilmahdir. Genelde, amonyum
karbonat ve amonyum bi karbonat iyi neticeler ve:
rebilmektedir. Batida bir¢ok firma bu amacla de-
Jisik bilesimlerden olusan temizleme maddele-
rini tretmektedir. AB-57 MODIFICATA formuilii ile

WALTER firmas, 1 litre suya 30 gram amonyum -

bi karbonat, 25 gram E.DTA (sodyum salt) bile-
simi dnermektedir. Amonyum fosfat, foslorik asitle
PH = 6 olacak sekilde hazirlanan bilesim pas tize-
rine tatbik edilerek pas alinmaktadir. Bakir ve
bronzlar i¢in %20 oraninda amonyum karbonat,
% 10 oraninda stifamik asit kullamlmaktadir.

MEKANIK YONTEMLERLE YAPILAN
TEMIZLEME

1- Kum Piskirtilmesi :

Kum zerreciklerinin, temizlenecek yizeye
kuru ya da yas olarak tathik edilmesi suretiyle ya-
pilan bir temizleme metodudur. Diz yizeyli sa-
tthlarda 3 atmosfer basing altinda kullanilmahdir.

Son yillarda en ¢ok kullanilan ydntem, mikro kum-
lama yontemidir (Kum yerine aliminyum oksit ve
cam zerrecikleri de kullarulabilir). Bu ince mal-
zemeler daha yavas tesir etligi ve ince olmalar
nedeniyle gézeneklere daha iyi niifuz etmesi ne-
deniyle daha iyi sonuclar verebilmektedir. Tatbik
edilecek kum zerreciklerinin sertlik derecesi, tat-
bik edilecek yiizeydeki tastan daha sert olmama-
i, mimkinse ayni . tasin zerrecikleri kullanul-
malidir.

2- Is1 Yontemi:

Atesle ya da lazerle yapilan temizleme me-
todlandir. Atesle yapilan temizieme metodunun
iyi netice vermedigi, lazerle yapilan temizleme-
nin ¢ok pahal ve kiglk parcalar {izerinde kulla-
nilabilmis olmasi nedeniyle Gzerinde fazla dur-
maya gerek yoktur.

III DONDURMA VE SAGLAMLASTIRMA
TEKNIKLERI :

A- ZEMININ VE YAPI TEMIZLEMENIN

SAGLAMLASTIRILMASI

Kagir yap1 tekniginde insa edilmis olan ta-
rihi yapilanimiz, oturduklan zeminden kaynakla-
nan birtakim ichlikelere maruz kalabhilmektedir.
Zemin, jeolojik yapi, olumsuz ¢evre kosullan gi-
bi nedenlerle zamanla yapinun yitkdna tastyama-
yacak hale gelmekte ve bu nedenle yapi biinye-
sinde catlamalar, kirilmalar ve hatta ¢cokmeler or-
taya cikmakitadir. (Sekil: 1,2,3). Bu durumlarda,
yapilan zemin etiitleri sonucu ya yapi temelleri al-
tina, ilave betonarme temeller teskil edilmekte ya
da yapi yiklerinin daha derinlerdeki saglam ze-
mine intikali saglanmaktadir. (Cizim: ,5,6,7, )
Konya Alaeddin Camii'nde uygulanacak olan bu
teknoloji Tirkiye'deki ilk uygulama olmasi baki-
mindan biydk bir énem tasimaktadir. Gondl ar-
zu eder ki, bu uygulama layik-1 vech ile yapilsin
ve basanl neticeler elde edilsin.

B- YAPI BUNYESINDEKI CATLAK VE
ACILMALARIN DONDURULMASI
Yapinn oturdugu zeminden kaynaklanmaz-

sa bile yine de yapi malzemelerindeki bozulma-
lar veya dolu-bos kisimlar arasindaki statik den-
gelerin bozulmasi durumlarinda yapi binyesin-
de bazi catlamalar ve acilmalar meydana gelebil-
mektedir. Bu durumlarda da catlans veya ayril-
ma durumunda olan duvarlar, ¢zel aletlerle deli-

. nip acilan kanallara yerlestirilen torcelik bi¢imin-



" deki dis yiizeyi yivli demir cubuklarn yerlestirilip
ozel baglayici maddenin sinnga edilmesi suretiyle
catlamus veya aynilmak Gzere bulunan kasimlar ic-
ten birbirine baglanabilmektedir. Aynca kemer
lizerine gelen yiiklerin, kemerin statik dengesini
bozmas: halinde yine asagiya ve yukartya dogru
acilacak degisik dogrultudaki kanallara ayn sis-
temin tatbik edilmesi sonucu kemere gelen yik-
lerin hafifletilmesi imkén dahiline sokulabilmek-
tedir. (Sekil: 9,10,11,12,13, 14,15,16,17,18) Uygu-
lamasi kolay ve yaygin bir bi¢imde kullanilan di-
ger bir yontem ise, catlamaya veya acmaya ma-
ruz kalmis bélimleri ya icten, boydan boya dele-
rek veya karsilikh iki duvara delikler acarak pas
olayina sebebiyet vermeyecek sekilde demir ha-
latlarla birbirine baglanabilmektedir. (Foto
:19,). )

C- AHSAP TASIYICI ELEMANLARIN

TAKVIYESI :

Diisey ahsap tasiyic1 elemanlar ¢esitli ne-
denlerle mukavemetlerini yitirmeleri durumunda
tatbik edilen bir sistemdir. Tasiyiciya gelen yiik-
ler askiya alinarak yerinden sékiilen ahsap kolon
boyuna ve yerine gore de enine kesilmek suretiy-
le icine gizli olarak yerlestirilen bir demir profil
sayesinde yiikiin bu demir profile aktariimasi
mamkan olabilmektedir. Bu sistem, tas ve ben-
zeri malzemeden yapilmis kolonlann ortasina acs-
lacak bir bosluga demir veya betonarme tasiyict
malzemelerin yerlestirilmesi seklinde de uygula-
nabilmektedir. (Foto: 22)

Yatay ahsap tasiyict elermanlann yine ¢esitli
nedenlerle mukavemetlerini yitirmeleri halinde
(8zellikle makas noktalarinda veya duvarlara otu-
ran kisimlarda) meydana gelmekitedir. fyi bir as-
kiya alma isleminden sonra bu ¢lirik kisunlarin
kesilerek alimip, saglam kisimlara acilacak dikey
deliklere birer ucundan tutturulacak ézel gubuk-
larin teskili ve bu gubuklarin etrafini, takviye edi-
len ahsabin kesitinde 6zel baglayici bir malzeme
ile doldurmak suretiyle kesilip, kismin tamarmlan-
masi sayesinde ahsap tastyicinin gérevini yapa-
bilmesi imkén dahiline getirebilmektedir. (Foto:
23,24)

Sayet ahsap tavan komple tahkim ve takvi-
ye edilecekse yatay kirisler tizerinden gecen mer-
teklerin kiris Gzerinden gegen kisimlari diisme-
yecek sekilde kesilip, kiris tizerinde agilacak de-
liklere hesap edilmis araliklarla bir ucu yatay ha-
le getirilmis burgulu demir qubuklann baglayici
bir madde ile yerlestirilmes; ve tim tavarn (sti-

"ne 1zgara biciminde demir donalti yapilmasi isle-

minden sonra 6zel bir har¢ malzemesi ile ahsap
kiris Gist bosluklarn ile birlikte tiim Gst satihin kap-
lanmasi mevcut ahsap konstriitksiyonunu da tasi-
yabilecek yatay bir tasiyici platform olusturulabil-
mektedir. (Sekil: 27,28,29,30)

IV KORUNMASI YA DA YERINDE
MUHAFAZASINA

IMKAN BULUNMAYAN OZELLIKLI
YAP! ELEMANLARININ BASKA
YERLERE NAKLEDILMESI :

Baz: hallerde, gerek insan elinin gerekse
cevre ve yapinun i¢ biinyesindeki olumsuz tahri-
batindan kurtarmak amaciyla duvar resmi kalem
isi, cini panolar gibi 6zellikli yapt elemanlarinin
daha emin yerlerde teshir edilerek korunmalan
gerekebilir Bu durumlarda asi olan, yerinden ali-
nacak elemanlann zayiat vermemesi, dzellik ve
bitinliklerinin bozulmamasidir. Bu alanda da ba-
z1 teknikler uygulanmakitadir. italya’daki miizele-
ri gezebilme imkani bulabilmis olanlar bu muze-
lerde 10-15 M2 ye varan ebatlarda duvar resim-
lerinin tek bir pano halinde sergilenebildigini g6-
rebilmislerdir. Baslangigta yapistirict, koruyucu,
sonradan da ¢ézucit bir takim maddeler, dagitma-
may: dnlemek icin de bezler kullanmak suretiyle
bu resimler, Gzerine yapildiklan siva ile birlikte
yerlerinden oldugu gibi alinabilmekte ve arka ki-
simlan takviye edilerek panolar haline getirilebil-
mektedir. Bu ve buna henzer bir takim teknikler
kullanmak suretiyle, kalem isi, ¢ini panolar gibi
elamanlarnn yerlerinden alinarak arzulanan ma-
hallere tasinmast gerceklestirilebilir.

V- TEKNOLOJIK BAZI MAKINA VE
ALETLERININ
RESTORASYONDA KULLANIMI

A- FOTOGRAMETRI : Restorasyonda énemli bir
yeri olan réldve projelerinin hazirlanmasinda ar-
ik fotogrametri imkanlanndan yararlamlabilmek-
tedir. Bu alanda en son teknolojtyi kullanabilecek
arag ve gerecler Gretilmektedir.

B- TERMOGRAFYA - Termozivyon adi verilen bir
makina kullaniimak suretiyle yapi blinyesinin i¢
kisunlanndaki olusumlar, malzeme c¢esit ve du-
rumlar, catlamalann mahiyeti belirlenebilmekte-
dir. Bir réntgen aleti gibi ¢alisan bir sisteme sa-
hip olan bu makina adeta duvarlarin {ilmini ¢e-
kebilmekiedir.
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C- BILGISAYAR : Yine restorasyon ¢alismalarin-
da énemli bir yer isgal eden arsiv bilgi ve helge-
lerin saghkh ve kolay bir sekilde kullanilmasin,

_.yapilan her restorasyona ait bilgi ve caligmalarin

sistemli bir sekilde muhafazasini temin etmek
amaciyla bilgisayar teknolojisinden de azami 6l-
cide istifade edebilme imkanlari mevcuttur.

Cagdas teknik ve malzemenin restorasyon-
da uygulanmasinin énemi tzerinde durup, bazi
uygulamalar hakkinda bilgi sunmaya ¢alistim. Bu

tir uygulamalarin, tatbikatta iyi neticeier verip ve-
remeyecedi sorusunu ister istemez akla getirmek-
tedir. Bu hususta pesin ve kesin yargilara varma-
dan énce, bu tir ¢cagdas uygulamalara yonelik ¢a-
balar icerisine girilip, neticelerini gérdikten son-
ra bir karara varilmasinun en dogru yol olacag ka-
naatini tagimaktayim. Yoksa, uygulama yapmadan
pesin yargilarla menti tavirlar ortaya koymak, ken-
dimizi pesinen her tirld yenilige kapatmak demek
olur ki, bunun da kimseye bir fayda getirmeyece-
gi muhakkaktir.

TARTISMA

Ismet ILTER

- Memleketimizde restorasyonu~§enellikle resmi kuruluglar yapmaktadir. Bunlann sayisi' da olduk-
ca azdir. Ozel restorasyon uygulamalan ise, yok denecek diizeydedir. Bu durum kargisinda yurdumuzdaki
restorasyon iglerinin diizelmesi, bir diizene girmesi ve daha 6énemlisi kamuda restorasyon iglerinin gerekli-
ligi diigiincesinin olugmasi, girigimlere, ¢abalara baghdir.” Tim bu iglerin yapilmasi yine resmi kuruluglara
diigmektedir. Restorasyonla ilgilenen resmi kuruluglann bu konuda, érnek olacak ¢abalan gereklidir. Mem-
leketimizde restoratér yetigtiren 8gretim kuruluglari var. Genellikle mimarlik egitiminden sonra master sini-
fi olarak 6grenim goriiyorlar. Bu arkadaglarimiz nerede ¢ahsiyorlar? $éyle bir aragtirma yapilsa pek azinin
restorasyon iglerinde caligstiklan gériilecektir. Biiyiik bir bslimii gok bagka islerde, hatta aykin diigen sek-
térlerde gahgmaktalar. Neden bayle oluyor? Nedeni basit. Marifet iltifata tabidir. lyi para, yetenekli kafay,
isi ige geker. Her yorede bol bol bulunabilen ingaat igleri, iyi para getirirken, restorasyon igine bakilmiyor,
istek cekmiyor. Yasalar, kamu kesiminde oldugu gibi, 6zel kesimde de restorasyon yaptirma ahgkanhgini
verenedek, resmi kuruluglann belli bir kadro olugturmasi ve bu igin parasal yéniinii ayarlamasi zorunludur.
Dogal ki ig restoratorle bitmiyor. Projenin uygulanmasi igin esas isgiye de gerek var. lscinin olmadig isin
basans: diigiiniilemez. Bizde ig¢i, usta-girak diizeni iginde yetigir. Yapilacak koklii ig, restorasyon igine iyi
para vererek, hem ig¢inin, hem restoratériin yetismesini saglamaktir.

Her Vakif Haftasinda séylerim, fakat nedense bu fiyat konusunu anlatamam. Restorasyonda hepi-
mizin kullandigh fiyatlan Vakiflar yapmakta. Bu nedenle konunun dogrudan muhatab da Vakiflar idaresi.
Her yil degisen rayiclere gére, dnceden yapilmig is analizleri kalplarina konan degisikliklerle, fiyatlar olug-
turulur. Sonunda, degisen rayiclere bagh olarak yeni fiyatlar ortaya gikar. Bu klasik bir ydntem. Restoras- .
yonda yeni teknolojik ydntemleri, alet ve edevat kullanabilecegimize gore, hatta bu bir ¢ok ahvalde zo-
runlu olduguna gére, bu yeniliklere gore is analizlerinin geligtirilmesi zorunludur. Bunu yaparken, bir res-
torasyon grubunun memleket ¢aginda gelismesini, olugturulmasini da dilsiinerek degerlendirme yapilma-
hdir. Restorasyon yapacak iistenciden gerekli yeni alet ve edevatin istenmesine de baslanmalndlr fik akh-
ma geliveren, eski yapinin perketilmesi amaci ile kullanilabilecek enjeksiyon igin arag ve gerecin bulunma-
masidir. Modern teknolojik olanaklarin restorasyonda da kullanilmasi gerekli olmaktadir. Oysaki, izledi-
gim kadanyla zayiflamig yapi ya tiimi ile yikilp yeniden yaplllr ya da ¢imento gerbeti akitilir ki o da her
zaman gerekli sonucu vermez.

‘Beton i isi yaparak kisa zamanda gerekli kazang saglayan ig giiciiniin, restorasyona yoneltilebilmesi,
yukanda da degindigim gibi restorasyonun kazangh is haline getirilmesi ile miimkiindiir.

- Bizde restorasyon deyince, bir yapinin temelden, ¢atiya kadar her yonii ve yeri ile elden gegiril-

_ mesi anlagihyor. Bugiinkii durumda tiim korunmasi gerekli dederlerimizin onda birini bile ele alacak tek-

nik giiciimiiz ve parasal olanaklarimiz yok. Oyleyse bir bagka yéntem olarak konservasyona yénelsek ve
giicimiiz oldugunda da isi tamamlasak.



- Restorasyanla ugrasan kuruluglarda bir bakim 6rgiitii de yok. Cok kiigiitk himmetlerle harabiyeti
onlenebilecek yapilar restorasyon beklemeden bakim yolu ile ele alinabilir. Béylece kiiciik harcamalarla
yapinin kalicihgi saglanabilir. Her nedense ilgili resmi kuruluglanmiz “bakim” igini bir tiirlii ele almiyorlar.

ldris KOPRULU

Ben eksik kalan bir konuyu agida ¢ikarabilir miyim? Teknolojik imkanlardan yararlanma yollarini
anlatirken fotogrametri bir teknolojik imkandi. Termografya ilmi bir teknolojik imkandi. Duvar resim rént-
gen ¢ekmesi duvarlarin ig¢ biinyesindeki olugsumlan tesbit etme bakimindan, bir de restorasyon ¢ahgmala-
nndan énemli bir yer isgal eden arsiv bilgi ve belgelerinin kolay ve saglikh bir gekilde kullanilmasini, yapi-
lan her restorasyana ait bilgi ve ¢aligmalar sistemli bir gekilde muhafazasini temin etmek amaciyla bilgisa-
yar teknolojisinden de azami olgtde istifade edebilme imkaninin var oldugunt soylemek istiyorum.
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